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Sicherheitshinweise

Hinweise zu Transport, Aufstellung, Inbetriecbnahme

Netzzuleitung die Turverriegelung des Sicherheitsschalters

2 Bei geodffneter Arbeitsraumtiir bleibt beim Abklemmen der
offen.

O Transportsicherungen erkennt man an ihrer roten Farbe.

11

UnsachgemaélRes Transportieren, Aufstellen und Inbetriebnehmen ist unfalltrachtig
und kann Schaden oder Funktionsstorungen an der Maschine verursachen, fir die
INDEX keine Haftung bzw. Garantie gewahrt.

Vor Anlieferung der Maschine das Abladen, den Transport zum Aufstellungsort, das
Aufstellen sowie das Inbetriebnehmen sorgfaltig planen und unbedingt die folgen-
den Hinweise in diesem Dokument beachten.

Fir separate Einheiten wie z. B. Spaneforderer, Stangennachschub, Stangenladema-
gazin u. a. sind zugehdrige Transportanleitungen vorhanden. Diese jeweiligen Trans-
portanleitungen sind ebenfalls unbedingt zu beachten.

Allgemeine Gefahren beim innerbetrieblichen Transport

Maschinen dirfen nur von autorisierten und qualifizierten Personen transportiert
werden.

Beim Transport verantwortungsbewusst handeln und stets die Folgen bedenken.
Gewagte und riskante Handlungen unterlassen.

Besonders gefahrlich sind Steigungen und Gefallstrecken (z.B. Auffahrten, Rampen
u.d.). Ist eine Befahrung solcher Passagen unumganglich, so ist besondere Vorsicht
geboten.

Auf sicheren und richtigen Sitz der Ladung achten. Gegebenenfalls die Ladung
zusétzlich sichern damit die Ladung nicht verrutschen kann.

Zug- und Bremskraft der Transportfahrzeuge mussen fir eine sichere Befahrung
ausreichend bemessen sein.



SICHERHEITSHINWEISE INDEX

Hinweise zu Transport, Aufstellung, Inbetriebnahme

Abmessungen und Massen

Die Massen von Maschine und Steuerschrank sind auf dem betreffenden Maschi-
nenaufstellplan im Kapitel "Arbeitsunterlagen” angegeben.

Die Massen eventuell gelieferter separater Einheiten wie z. B. Spaneforderer, Stan-
gennachschub, Stangenlademagazin u. a. kdnnen entweder der speziellen Transport-
anleitung fUr diese Ausbaustufen bzw. Zusatzeinrichtungen oder dem betreffenden
Maschinenaufstellplan im Kapitel "Arbeitsunterlagen” entnommen werden.

Transport- und Hebemittel

Zum Anheben und Transportieren der einzelnen Einheiten nur Hebe- und Transport-
mittel mit ausreichender Tragkraft und Ladeflache verwenden.

Transportgeschirre, Tragseile

Zum Anheben der Maschine mit einem Kran nur das mitgelieferte zugehorige Trans-
portgeschirr verwenden. Das gilt auch flr bestimmte separate Einheiten wie Stan-
gennachschub und Stangenlademagazin.

Bei allen anderen separaten Einheiten werden zum Anheben mit einem Kran keine
speziellen Transportgeschirre mitgeliefert.

Bei der Wahl eigener Transportgeschirre bzw. Tragseile/Rundschlingen die jeweils
vorgeschriebene Tragkraft und Lange beachten.

Beim Auswahlen und Anlegen der Transportgeschirre bzw. Tragseile/Rundschlingen
die entsprechenden Angaben in diesem Dokument beachten wie z.B.:
— Abladen der Maschine mit einem Kran.

— Abladen und transportieren von separaten Einheiten.
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Vorbereitungen

Dieser Abschnitt ist an die fUr die Aufstellung verantwortlichen Personen und deren
Mitarbeiter gerichtet.

Anhand der hier gemachten Angaben lasst sich der Aufstellungsort und seine
Umgebung so vorbereiten, dass die gelieferte Maschine sofort aufgestellt und in
Betrieb genommen werden kann.

Die Anlieferung, das Abladen sowie das Transportieren der Maschine vom Ablade-
ort zum Aufstellungsort sorgfaltig planen.

GrolRe (Abmessungen) und die Massen der einzelnen Einheiten beachten.

Bei Anlieferung der Maschine missen geeignete Transport- und Hebemittel bereit-
stehen.

Vor Anlieferung der Maschine maogliche Hindernisse auf dem Transportweg vom
Abladeort zum Aufstellungsort beseitigen.

Transportweg auf Tragfahigkeit, Ebenheit, Belagschaden, Querrillen, Steigungen,
Geféllstrecken u.a. prifen.

Reicht die lichte Weite und Hohe von Einfahrten und Toren?
Reicht die Tragkraft eventuell zu benttzender Aufziige?

Eine gute Vorausplanung zahlt sich aus!

Geeignete Transport- und Hebemittel

— Kran

— Autokran

— Gabelstapler

— Transportwagen
— Transportrollen
— Hydraulikheber

— Gabelhubwagen (nur flr separate Einheiten; nicht geeignet fir Maschinen).
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Platzbedarf

Folgendes muss gewahrleistet sein:

— Genlgend Freiraum um die Maschine.

— Ausreichend Bewegungsraum flr den Bediener.

— Ausreichend Raum flr Wartungs- und Reparaturarbeiten.

— Alle TUren an der Maschine mussen sich vollstandig 6ffnen lassen.

— Stellflache fir Rohteile- und Werkstlckpaletten, Werkstiickbehélter, Spanewagen,

Werkzeugwagen u.a.

Zur Ermittlung des Platzbedarfs dient der Maschinenaufstellplan im Kapitel "Arbeits-
unterlagen'.

FUr Zusatzeinrichtungen wie Stangennachschiibe, Stangenlademagazine u.a. gibt es
spezielle Aufstellplane im Kapitel "Arbeitsunterlagen”.

Untergrund, Fundament

Ein besonderes Fundament ist nicht erforderlich. Lediglich die Tragfahigkeit und
Festigkeit des Bodens muss nach baufachlichen Gesichtspunkten dem Maschinen-
gewicht entsprechend beschaffen sein.

Im Bereich der Maschinenstandflache dirfen keine Dehnungsfugen sein.

Die Maschine kann im Fundament verankert werden. Abstéande der Bohrungen fir
die Verankerung siehe Maschinenaufstellplan im Kapitel "Arbeitsunterlagen”.

Stangenflhrungen, Stangennachschibe und Stangenlademagazine sind grundsétzlich
im Fundament zu verankern (Angaben hierliber siehe zugehdrige Betriebsanleitung
sowie Maschinenaufstellplan im Kapitel "Arbeitsunterlagen”).

Bei Verwendung eines Stangennachschubs oder eines Stangenlademagazins emp-
fiehlt INDEX, auch die Maschine im Fundament zu verankern.

Umgebungsbedingungen

Siehe Umgebungsbedingungen im Dokument "Sicherheitshinweise"

unbedingt Riicksprache mit INDEX oder einer INDEX-Vertretung

Bei Abweichungen von diesen Angaben am Aufstellort, bitte
nehmen.

Transport, Aufstellung, Inbetriebnahme
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Stromversorgung

Die Netzzuleitung zur Maschine moglichst kurz halten. Den
Kabelquerschnitt ausreichend bemessen.

Die Stromversorgung flr die Anpasssteuerung (PLC) sowie fir die numerische Steu-
erung (NC) erfordert ein stabiles Versorgungsnetz, das heildt, die Betriebsspannung
darf hochstens um +10% bzw. -10% schwanken.

Die Netzzuleitung muss nach den Vorschriften des zustandigen elektrischen Ver-
sorgungsunternehmens (EVU) und nach den VDE-Vorschriften ausgefihrt werden.
Zusatzliche Angaben siehe Maschinenaufstellplan im Kapitel "Arbeitsunterlagen”.

O Es mussen die jeweils geltenden Richtlinien und Vorschriften des
n Verwendungslandes berlcksichtigt werden.

Druckluftversorgung

Max. zulassigen Anschlussdruck fiir die Maschine beachten.
Siehe Pneumatikplan im Kapitel "Arbeitsunterlagen”.

Maschinen mit pneumatisch betatigten Bauteilen bendtigen eine Druckluftversor-
gung mit folgender Kapazitat:

Betriebsdruck ... 6 bis 10 bar
Luftbedarf ..., abhangig von der Maschinenausristung

Drucklufteinspeisung an der Maschine siehe Maschinenaufstellplan im Kapitel "Ar-
beitsunterlagen".

Hauptsicherung

entsprechend abzusichernden Wert belastet werden kann.
Unklare Verhaltnisse mit dem zustandigen elektrischen Versor-
gungsunternehmen klaren.

c Hausanschluss tberpriifen, ob dieser zusatzlich noch mit dem

Die Hauptsicherung gehdrt nicht zum Lieferumfang der Maschine. Sie muss nach
DIN EN 60204-1 aufRerhalb der Maschine installiert werden.

Ist ein Vortransformator notwendig, so muss die Hauptsicherung vor dem Vortrans-
formator d.h. primaérseitig installiert werden.

Die abzusichernden Werte sind abhangig von der vorhandenen Betriebsspannung.

Die Werte flr:
— Maschinenanschluss,

— Betriebsspannung,

— die Hauptsicherung
sind dem Maschinenaufstellplan in Kapitel "Arbeitsunterlagen” zu entnehmen.
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Externe Datenubertragung

c Datenleitungen diirfen nicht unmittelbar neben Kraftleitungen
liegen.

Beim Ubertragen von Daten von/zu externen Rechnern bzw. Speichern miissen
entsprechende Leerrohre aus Metall flr die Datenleitung installiert werden.

Druckspeicher

Wurde die Maschine mit einem Flugzeug transportiert, so sind alle an der Maschine
angebauten Druckspeicher vom Druck entlastet.

Alle Druckspeicher mussen vor Inbetriebnahme der Maschine von einem Fachmann
wieder mit Stickstoff (N,) geflllt werden. Dabei die vorgeschriebenen Driicke einhal-
ten.

Vorgeschriebene Drlcke siehe "Hydraulikplane" im Kapitel "Arbeitsunterlagen”.

Bereitzustellende Betriebsmittel

— Hydraulikol "
— Schmierol "
— ca. 1 kg Hochleistungsschmierfett fir Spannfutter

—  Kuhlschmierstoff

Zu verwendende Schmierol-, Hydraulikdl-, Fett- und Kihlschmierstoffsorten sowie
Flllmengen siehe "Hinweise zu Betriebsstoffen" im Kapitel "Allgemeine Hinweise"
sowie "Hydraulikplane und "Maschinenaufstellplan” in Kapitel "Arbeitsunterlagen’.

O Achtung:
Es darf nur Hydraulikdl nach ISO 4406

H mit einem Reinheitsgrad 15/12 (10 um absolut) eingeflllt werden.
Hydraulikol: HLP 32; HLPD 32; VG 32.
Schmierdl: CG 68; G68

" Die Maschine wird mit vollem Behélter geliefert.

Transport, Aufstellung, Inbetriebnahme
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Pumpen und Behalter

Das Wechseln von Hydraulikdl und Kihlschmierstoff gehort zu den regelmafig aus-
zufUhrenden Wartungsarbeiten.

Zum Einfillen des Hydraulikols in den Hydraulikdlbehélter der Maschine wird eine
Pumpe mit 10 um-Feinfilter (absolut) bendtigt, die nur zu diesem Zweck benltzt
werden darf.

Zum Absaugen des verbrauchten Hydraulikols bzw. Kihlschmierstoffs gendgt eine
einfache Pumpe. Die gleiche Pumpe kann auch zum Beflillen des Kihlschmierstoff-
behalters benltzt werden, muss dazu jedoch grindlich mit frischem Kihlschmier-
stoff durchgespllt werden.

Zum Aufnehmen der abgesaugten Flissigkeiten wird ein stabiler Behélter bendtigt.
Geeignet sind dicht verschlieRbare Blechfasser mit entsprechendem Fassungsver-
maogen und Beschriftung.

Spaneentsorgung

Arbeitet die Maschine mit einem Spaneforderer, so wird ein Spanewagen, der

in seiner Hohe der Abwurfhohe des Spaneforderers angepasst ist, bendtigt. Der
Spédnewagen sollte eine Vorrichtung zum Ablassen des sich ansammelnden Kihl-
schmierstoffs besitzen, damit es in den Kihlschmierstoffbehalter zurlickgefihrt
werden kann.

Das schont die Umwelt und spart Kosten.

Entsorgung verbrauchter Betriebsmittel

Rechtzeitig klaren, wie verbrauchte Betriebsmittel wie Hydraulikdl, Schmierdl und
Kdhlschmierstoff umweltgerecht entsorgen werden kénnen.

Einhaltung der Vorschriften fiir Grund- und Abwasser

O Es muUssen die jeweils geltenden Richtlinien und Vorschriften des
ﬂ Verwendungslandes berlcksichtigt werden.

Die Maschine enthélt wassergefahrdende Stoffe wie wassermischbare Kihlschmier-
stoffe und Mineraldle. Diese Stoffe konnen bei Storungen aus der Maschine auslau-
fen.

Der Aufstellungsort der Maschine muss deshalb so beschaffen sein, dass keine
schadliche Einwirkung durch diese Stoffe auf die Gewasser oder auf das Grundwas-
ser auftreten kann.

Mogliche VorsorgemaRnahmen:

— Maschine in dichte Stahlwanne stellen.

— Boden der Werkhalle abdichten.

1
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Anlieferung

Maschine

Die Maschine wird mit einem LKW angeliefert. Sie steht entweder auf Bohlen oder
ist in einer Kiste verpackt und steht dann auf einem Transportboden.

Die Maschine befindet sich bei Anlieferung in folgendem Zustand:

Hydraulikol- und Schmierdlbehalter sind beflillt.

— Klhlschmierstoffbehalter ist leer. (Die Maschine besitzt einen Spaneforderer mit
integriertem Kihlschmierstoffoehalter oder eine separate Kihimittelreinigungsan-
lage. Spaneforderer und Kihlmittelreinigungsanlage sind separate Einheiten.)

— Bestimmte bewegliche Teile an der Maschine wie z.B. Schiebehauben und
schwenkbares Bedienpult wurden durch Transportsicherungen fixiert oder abge-
baut.

— Uberstehende und damit den Transport stérende Teile der Maschine sind abge-
baut.

— Alle blanken Teile der Maschine sind mit einem Rostschutzmittel eingespriht.

Druckspeicher

Wurde die Maschine mit einem Flugzeug transportiert, so sind alle an der Maschine
angebauten Druckspeicher vom Druck entlastet.

Alle Druckspeicher mussen vor Inbetriebnahme der Maschine von einem Fachmann
wieder mit Stickstoff (N,) geflllit werden. Dabei die vorgeschriebenen Drlicke einhal-
ten.

Vorgeschriebene Drlcke siehe "Hydraulikplane" im Kapitel "Arbeitsunterlagen”.

Sonstige separate Einheiten

Bestimmte Ausbaustufen bzw. Zusatzeinrichtungen wie Spanefdrderer, Stangennach-
schub, Stangenlademagazin u.a. sind generell separate Einheiten.

Spéaneforderer stehen zum Versand in der Regel auf einem Transportboden.

Stangennachschub und Stangenlademagazin werden in einer speziellen Transportkis-
te angeliefert.

Lose Teile wie Schllssel, Werkzeuge und Armaturen u.d. werden in einem beson-
deren Karton mitgeliefert. Dieser kann einer separaten Einheit beigepackt sein.

Transportgeschirr

Transportgeschirre sind entweder separat verpackt oder sind anderen Einheiten
beigepackt.

Transportgeschirre werden generell gegen Berechnung mitgeliefert. Nach dem Auf-
stellen kdnnen die Transportgeschirre im Tausch gegen eine Gutschrift wieder an
INDEX zurlickgeben werden

Transport, Aufstellung, Inbetriebnahme
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Die Maschine, das beigepackte Zubehdr und eventuell vorhandene separate Einhei-
ten vor dem Abladen auf auRRere Beschadigungen und auf Vollstandigkeit (Vergleich
mit Frachtbrief oder Lieferschein) Uberprifen.

Eventuelle Schaden oder fehlende Teile vom Transporteur auf dem Frachtbrief oder
Lieferschein bestatigen lassen.

Bei Transportschaden ist zu empfehlen, die Beschadigung zur besseren Beweisflih-
rung zu fotografieren.

INDEX bzw. INDEX-Vertretung informieren.

15



TRANSPORT I N D EX

Abladen der Maschine mit Kran

Abladen der Maschine mit Kran

Schwebende Lasten!

A Lebensgefahr durch Herabstiirzen der Maschine.
Nicht unter schwebende Lasten treten und nur das zulassige
Transportzubehor verwenden.

Lichte Hohe des Kranhakens:

Hohe der Einheit (z.B. Maschine, Steuerschrank u. a.)

+ Transporttraverse Uber der Einheit ca. 1,2 m
+ Ladehdhe des LKW ca. 1,3 m
+ Anhebehohe 0,2 m

Alle Transportsicherungen auf dem LKW entfernen.

Das mitgelieferte Transportzubehor anlegen.

ne moglichst nahe am Aufstellungsort abladen.

c Einen Kran mit ausreichender Tragkraft verwenden. Die Maschi-
Kurze Transportwege verringern das Unfallrisiko.

Die Maschine langsam und vorsichtig anheben.

liegt nicht exakt in der Maschinenmitte.

Gegebenenfalls die Maschine nochmal absetzen und die
Schraglage durch entsprechendes Versetzen der Haken an der
Transportvorrichtung korrigieren.

c Die Maschine nur in waagrechter Lage heben. Der Schwerpunkt

Maschine vom LKW heben oder LKW unter der Maschine wegfahren.

Transportmittel ( z.B. Transportwagen) unter die Maschine fahren.

achten. Sie muss mindestens der Masse der Maschine entspre-
chen.

Bei Verwendung eines Transportwagens, muss die Ladeflache
groRer sein als die Grundflache (Stellflaiche) der Maschine.

c Bei der Auswahl der Transportmittel auf ausreichende Tragkraft

Maschine langsam und vorsichtig auf dem Transportwagen absetzen und zum Auf-
stellungsort fahren. Vorher das Transportgeschirr abnehmen.

16 Transport, Aufstellung, Inbetriebnahme
€100 C200
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INDEX C100 INDEX

Transport der Maschine

Masse der Maschine
Kunde:
ca. 6200 kg
Projekt.-Nr.: Masch. Nr:
Transportgeschirr
Abb.2 _ 2 Abb.1 ca. 250 kg

-
DIE172ZZ_14 tif 9o°

Achtung!

INDEX twoo
Vor dem Anheben der Maschine

korrekten Sitz der Seile/Ketten in
den Transporthaken kontrollieren
und sicherstellen, dass die Trans-
porthaken so an der Traverse ein-
gehangt sind (Abb.:1+2), dass ein
Schragziehen verhindert wird.
Werden beim Transport andere Sei-
le als hier angegeben verwendet,
so ist beim Anheben der Maschine
darauf zu achten, dass die Seile
nicht an der Verkleidung anliegen
und dass die Maschine in waag-
rechter Lage bleibt (Abb.1).

Die zum vorschriftsmafigen Trans-
port der Maschine erforderliche
Traverse und die Anschlagseile
werden generell gegen Berechnung
mitgeliefert und kénnen nach Auf-
stellung der Maschine wieder an
die INDEX-Werke zurlickgegeben
werden.

DIE17277Z 15 tif DIE17277Z 17 tif

Abb.3 —

Ansicht: Maschinenriickseite DIEV72ZZ_16.1if

Pos. | Stck. | Benennung Artikel-Nr..

Lasttraverse 6,5t 10712743
Ovales Aufhangeglied
Kettenverbindungsglied

Hebekonsole, 7t

+ Lastbock, M36, 7000kg

Schraube-Zyl 12.9 M16x140 4762
Transporttrager oben

Transporttrager unten

Transportkonsole (Schaltschrank)
Transportsicherung Gabelstaplertransport
Lastbock, M16, 1500kg

Transportgeschirr

B~ W N -
PN =2 2O REAEN PR A

O o ~N o o

DIE173DE - 2019-03-27
0319/SP/(Transport der Maschine) /20111136



Lage der Transportvorrichtungen an der Maschine INDEX

Transportsicherungen

O Vor Inbetriebnahme mussen alle Transportsicherungen entfernt werden. Transportsicherungen erkennt
ﬂ man an ihrer roten Farbe.

P1601.10042_27

P1601.10042_26

P1601.10042_25

Transportsicherung der Gegenspindel ohne WT3

P1601.10042_47 tif

INDEX-Werke GmbH & Co. KG
Hahn & Tessky

D-73726 Esslingen

Fax +49 (0)711 3191 - 587
E-Mail: TED@INDEX-Werke.de



INDEX C200 INDEX

Transport der Maschine

Masse der Maschine
Kunde:

ca. 11400 kg
Projekt.-Nr.: Masch. Nr: Transportgeschirr

ca. 340 kg

DIE1727Z_09.tif

Abb.2 90°

Achtung!

Vor dem Anheben der Maschine

korrekten Sitz der Seile/Ketten in

den Transporthaken kontrollieren !
und sicherstellen, dass die Trans- 1]
porthaken so an der Traverse ein-
gehéngt sind (Abb.:142), dass ein
Schréagziehen verhindert wird. 17
Werden beim Transport andere Sei-
le als hier angegeben verwendet,

e

s0 ist beim Anheben der Maschine A7) 3
darauf zu achtenw, dass die Seile | |
nicht an der Verkleidung anliegen DIE172ZZ_08.1if |
und dass die Maschine in waag-

rechter Lage bleibt (Abb.1). |

Die zum vorschriftsmafigen Trans-
port der Maschine erforderliche
Traverse und die Anschlagseile
werden generell gegen Berechnung
mitgeliefert und kénnen nach Auf-
stellung der Maschine wieder an
die INDEX-Werke zurlickgegeben
werden.

DIE172ZZ_10.tif DIE172ZZ_11 tif

Abb.3
Ansicht: Maschinenrlckseite DIE1722Z_12.if
Pos. | Stck. | Benennung Artikel-Nr..

Lasttraverse 11t 10024717
Ovales Aufhangeglied
Kettenverbindungsglied

Hebekonsole 10t

+ Lastbock, M36, 7000kg

Schraube-Zyl 12.9 M24x 90 4762 (630Nm)
Transporttrager oben

Transporttrager unten

Transportkonsole (Schaltschrank)
Transportsicherung Gabelstaplertransport
Lastbock, M16, 1500kg

Lastbock, M20, 2500kg

Transportgeschirr

B~ WD —

© o~ o o
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—
o
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Lage der Transportvorrichtungen an der Maschine INDEX

Transportsicherungen

O Vor Inbetriebnahme mussen alle Transportsicherungen entfernt werden. Transportsicherungen erkennt
ﬂ man an ihrer roten Farbe.

: iy
P1601.10042_25 tif

P1601.10042_36

Transportsicherung der Gegenspindel ohne WT3

P1601.10042_47 tif

INDEX-Werke GmbH & Co. KG
Hahn & Tessky

D-73726 Esslingen

Fax +49 (0)711 3191 - 587
E-Mail: TED@INDEX-Werke.de



INDEX C200 -WHU INDEX

Transport der Maschine

Masse der Maschine
Kunde:
ca. 12400 kg
Projekt.-Nr.: Masch. Nr:
Transportgeschirr
Achtung! ca. 340 kg

Vor dem Anheben der Maschine korrekten Sitz der Seile/Ketten in den Transport-
haken kontrollieren und sicherstellen, dass die Transporthaken so an der Traverse
eingehangt sind (Abb.:1+2), dass ein Schragziehen verhindert wird. \Werden beim
Transport andere Seile als hier angegeben verwendet, so ist beim Anheben der
Maschine darauf zu achten, dass die Seile nicht an der Verkleidung anliegen und
dass die Maschine in waagrechter Lage bleibt (Abb.1).

Die zum vorschriftsmaRigen Transport der Maschine erforderliche Traverse und die
Anschlagseile werden generell gegen Berechnung mitgeliefert und kénnen nach
Aufstellung der Maschine wieder an die INDEX-Werke zurlickgegeben werden..

Abb.3
Ansicht: Maschinenrlckseite

DIE172ZZ_19.1if

Pos. | Stck. | Benennung Artikel-Nr..

Lasttraverse 11t 10827108
Ovales Aufhangeglied
Kettenverbindungsglied

Hebekonsole 10t

+ Lastbock, M36, 7000kg

Schraube-Zyl 12.9 M24x 90 4762 (630Nm)
Transporttrager oben

Transporttrager unten

Transportkonsole (Schaltschrank)
Transportsicherung Gabelstaplertransport
Lastbock, M16, 2000kg

Abstlitzung WHU
| acthnek M20 RRNNkn

Transportgeschirr

AowN —

DIE172ZZ7_12 tif
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Lage der Transportvorrichtungen an der Maschine INDEX
Abstitzung WHU

O Vor Inbetriebnahme:

n WHU StiitzfiRe (Y-Abb.: 4) vor Inbetriebnahme wieder anbauen.
AnschlieRend Transportabstitzung WHU (X-Abb.: 4,5,6) abbauen

Vorbereitung fiir den erneuten Transport:

Zuerst die Transportabstitzung WHU (X-Abb.: 4,5,6) montieren, dann erst die eigentlichen Stiitzflil3e
der WHU (Y-Abb.: 4) abnehmen.

Abb.5 Abb.6

DIE17277_20.tif

DIE17277_25 tif



INDEX

Transportsicherungen

O Vor Inbetriebnahme muissen alle Transportsicherungen entfernt werden. Transportsicherungen erkennt
ﬂ man an ihrer roten Farbe.

P1601.1 0042_39.tif

P1601.10042_25.1if

P1601.10042_38.tif

P1601.10042_36.tif

" Transportsicherung der Gegenspindel ohne WT3

P1601.10042_47 tif

Transportsicherung WHU 25

P2699.10021_04.tif

P2699.10021_05.tif

INDEX-Werke GmbH & Co. KG
Hahn & Tessky

D-73726 Esslingen

Fax +49 (0)711 3191 - 687
E-Mail: TED@INDEX-Werke.de



TRANSPORT
Transport mit Gabelstapler

24

INDEX

Transport mit Gabelstapler
C100

Der Transport mit einem Gabelstapler erfolgt von der Rlckseite der Maschine. Bei
der Auswahl des Gabelstaplers folgendes beachten:

Lastverteilung am Gabelstapler:
Rechte Gabel 4900 kg

Linke Gabel 1800 kg

Auf Gabelabstand (Lichte Weite) 1300 mm achten.

Die fiir den Gabelstaplertransport notwendigen Transportla-
schen (1) anbringen (Abb.).

Hierdurch wird ein Kippen der Maschine auf den Transportga-
beln verhindert.
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TRANSPORT
Transport mit Gabelstapler

Transport mit Gabelstapler

C200

INDEX

Der Transport mit einem Gabelstapler erfolgt von der Rlckseite der Maschine. Bei
der Auswahl des Gabelstaplers folgendes beachten:

Lastverteilung am Gabelstapler:
Rechte Gabel
Linke Gabel

6500 kg
3500 kg

Auf Gabelabstand (Lichte Weite) 1400 mm achten.
Die fiir den Gabelstaplertransport notwendigen Transportla-

schen (1) anbringen (siehe Abb.).

Hierdurch wird ein Kippen der Maschine auf den Transportga-

beln verhindert.

ca. 1400

N
DIE172ZZ_06.eps

Transport, Aufstellung, Inbetriebnahme
€100 C200
DIE172DE - 2019-03-27
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INDEX

Transportieren mit Transportrollen

26

Transportieren mit Transportrollen

Das Verwenden von Transportrollen ist nur dann zu empfehlen, wenn am Aufstel-
lungsort keine entsprechenden Kranen verfligbar sind und der Einsatz eines Auto-
krans oder Gabelstaplers nicht mdglich ist.

Transportrollen haben den Vorteil einer geringen Ladehdhe, so dass die Maschine
mit Hydraulikhebern sowohl aufgeladen als auch abgeladen werden kann.
Nachteilig sind die relativ kleinen Réader (Rollen), die einen festen, ebenen Boden
mit entsprechender Tragfahigkeit voraussetzen und sehr langsames, ruckfreies Fah-
ren bedingen.

Je nach GroRRe und Masse der Maschine werden zum Transportieren zwei oder
drei Transportrollen bendtigt; wovon eine lenkbar sein muss.

Die Fahrwerke mussen immer parallel zum Hebegut stehen und durfen auf keinen
Fall schrag laufen, da sonst die Rollen "radieren” und die Beldge in Folge der Belas-
tung beschadigt werden.

verbinden (Abb.). Dadurch wird ein verrutschen der Transport-
rollen beim Ziehen verhindert.
Sichern der Ladung mit geeigneten Spanngurten.

c Die lenkbare und die starren Transportrollen mit Stahlseilen

077001.0276(7)

Hinweise zum Heben mit Hydraulikhebern:
— Immer zuerst das Fahrwerk und danach das Lenkwerk unter die Maschine
setzen.

— Beim Fahrwerk mussen die Auflageplatten stets etwas Uber den Rand des
Transportguts hinausstehen.

— Danach ist das Fahrwerk gegen Wegrollen zu sichern.

— Beim Lenkwerk muss das Transportgut in der Mitte der Drehplatte aufliegen,
damit die Lenkstange frei beweglich ist.

Hinweise zum Heben mit Kran:

— Last muss sachte auf das Fahrwerk abgelassen werden.

Transport, Aufstellung, Inbetriebnahme
€100 C200
DIE172DE - 2019-03-27
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Transportieren mit Transportrollen

C100

Transportrollen

INDEX
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INDEX ¢
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TRANSPORT I N D EX

Transportieren mit Transportrollen

C200

Transportrollen
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TRANSPORT

INDEX

Absetzen der Maschine am Aufstellungsort

Hydraulik-Heber von vorne.tif

Transport, Aufstellung, Inbetriebnahme
€100 C200
DIE172DE - 2019-03-27

Absetzen der Maschine am Aufstellungsort

Wenn der endglltige Standort festliegt und entsprechend vorbereitet ist, kann die
Maschine langsam und vorsichtig dorthin dirigiert und abgesetzt werden.

Absetzen der Maschine...

...mit Kran oder Autokran

Mit einem geeigneten Kran die Maschine langsam soweit anheben, bis sie frei
hangt.

Waurde die Maschine mit einem Transportwagen oder mit Transportrollen zum Auf-
stellungsort gefahren, diese nun unter der Maschine herausziehen.

...mit Hydraulikhebern (Abb.)

Hydraulikheber kénnen verwendet werden, wenn ein Kraneinsatz am Aufstellungsort
nicht moglich ist.

bern muss immer eine Dreipunktauflage gewahrleistet sein:
Zwei Transportrollen bzw. Aufsitzen auf dem Boden auf einer
Seite — Hydraulikheber auf der anderen Seite.

C Beim Anheben bzw. Absetzen der Maschine mit Hydraulikhe-

Mit Hydraulikhebern immer nur eine Schmalseite der Maschine
anheben. Die andere Schmalseite muss auf dem Transportmit-
tel oder auf dem Boden stehen.

Die Maschine nicht héher als unbedingt notwendig anheben.

Weil der Schwerpunkt nicht in Maschinenmitte liegt, sollte

z.B. bei Verwendung von 2 Hydraulikhebern die Tragkraft des
einzelnen Hydraulikhebers mindestens 1/3 der Maschinenmasse
betragen.

Wird nur mit einem Hydraulikheber gearbeitet, so sollte die
Tragkraft des Hydraulikhebers mindestens 2/3 der Maschinen-
masse betragen.

Die Maschine in Schritten anheben und nach jedem Schritt mit

entsprechenden Holzern unterlegen. Das gleiche gilt prinzipiell
auch fir das Absetzen.

29



TRANSPORT I N D EX

Absetzen der Maschine am Aufstellungsort

Wenn kein Gabelstapler zum Abladen eingesetzt werden kann, muss fir den Trans-
port zum Aufstellungsort ein Transportmittel gewahlt werden, dessen Ladehohe der
Hubhohe der Hydraulikheber entspricht.

Wir empfehlen, in diesem Fall Transportrollen zu verwenden, weil Transportrollen
eine geringe Ladehdhe haben.

Nur spezielle Maschinen- Hydraulikheber mit folgenden Eigenschaften verwenden:

— Die Hydraulikheber miissen eine ausreichende Tragkraft besitzen.

— Die Heber missen beim Anheben und Absenken sicher stehen bzw. muissen
kippsicher sein.

— Das Hebegut darf nicht vom Heber abrutschen kdnnen.
— Feinflhliges und stufenloses Absenken muss maglich sein.

— Das Hebegut darf beim Anheben und Absenken nicht beschadigt werden.

30 Transport, Aufstellung, Inbetriebnahme
€100 C200
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TRANSPORT I N D EX

Schaltschrank aufstellen

Schaltschrank aufstellen

O Vor der Inbetriebnahme der Maschine muss der Schaltschrank aus
ﬂ der Transportposition in die Arbeitsposition gedreht werden.

Vorgehensweise:

e Transportkonsolen (1) am Schaltschrank anbauen.

Abb. 2

P1601.10042.2

2 Abb. 3

e Die Rollen (2) der Transportvorrichtung
(1 in Abb. 1/2) Uber die Gewindestan-
gen (3) am Boden anstellen.

P1601.10042.30

Transport, Aufstellung, Inbetriebnahme 31
€100 C200
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TRANSPORT I N D EX

Schaltschrank aufstellen

O Der Schaltschrank ist oben und unten (Abb. 4 und 5) jeweils zwei
ﬂ mal an der Maschine befestigt.

e Alle vier Befestigungsschrauben (X in Abb. 4 und 5) zuerst I6sen und danach
entfernen.

Abb. 4

P1601.10042_10.tif

P1601.10042_09.tif

e Schaltschrank in die Arbeitsposition schwenken (Abb. 6)

i G315
Q )
0 0 0
(—l
= I
DIE172ZZ_07.eps
Abb. 6
O Nach dem Schwenken in Arbeitsposition muss der Schaltschrank
n wieder auf die StellfiRe (4 in Abb. 3) gestellt werden
e Stellfifde (4 in Abb. 3) am Schaltschrank am Boden anstellen.
e Transportvorrichtungen abbauen.
32 Transport, Aufstellung, Inbetriebnahme
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INDEX

Abladen und Transportieren von separaten Einheiten

Transport, Aufstellung, Inbetriebnahme
€100 C200
DIE172DE - 2019-03-27

Abladen und Transportieren von separaten Einheiten

Ausbaustufen bzw. Zusatzeinrichtungen wie Spanefdrderer, Stangennachschiibe,
Stangenlademagazine sind separate Einheiten.

Diese besitzen eigene Transportvorschriften, die beim Abladen und Transportieren
zu beachten sind (siehe Herstellerdokumentation).

c Nicht unter schwebende Lasten treten.

Kleinere separate Einheiten haben keine eigene Transportvorschrift.
Sie stehen entweder auf einer Palette oder sind einer anderen Einheit beigepackt.

Zum Abladen und Transportieren geeignete Transportseile oder -gurte benltzen.

Transportseile oder -gurte so anlegen, dass sie nicht verrutschen kénnen und dass
die Last sicher hangt.

Wenn flr den Transport Ringschrauben vorhanden sind, die Seile bzw. Gurte an
diesen befestigen.

Zubehor auspacken und auf Vollstandigkeit hin priifen

Nach dem Abladen ist das Maschinenzubehér auszupacken und entsprechend den
Angaben des Lieferscheins auf Vollstandigkeit zu prifen. (Vergleich mit Frachtbrief
oder Lieferschein).

Bei Unstimmigkeiten bitte INDEX oder eine INDEX-Vertretung verstandigen.
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AUFSTELLUNG IN DEX

Elektrischer Anschluss

Aufstellung

Elektrischer Anschluss

Wichtige Hinweise

Achtung Lebensgefahr!

Arbeiten an der elektrischen Anlage diirfen nur von ausgebilde-
tem Fachpersonal durchgefiihrt werden.

Die Steuerspannungen sind nach EN 60204-1 einseitig mit PE
verbunden. Hierzu die Hinweise im Schaltplan beachten.

Der Schaltschrank darf nur bei ausgeschaltetem Hauptschalter
geoffnet werden und ist bei eingeschaltetem Hauptschalter ent-
sprechend den geltenden Sicherheitsstandards zu sichern.

O Die genauen elektrischen Anschlusswerte sind der Auftragsbestati-

gung zu entnehmen.

H Die mitgelieferten elektrischen Unterlagen sind mafdgebend und ver-
bindlich. Sie missen dem INDEX/TRAUB Kundendienst jederzeit zur
Verflgung stehen.

Der Netzanschluss der Maschine muss Uber den Hauptschalter erfol-
gen (mehradrige Leitung). Beim Anschluss unbedingt auf das Rechts-
drehfeld achten.

Der Netzanschluss ist aus den Elektroplanen ersichtlich.

Die Maschine ist fir den Anschluss an Drehstromnetze (TN-Netz)
vorbereitet.

Prifen Sie vor dem Anschlief3en, ob die vorhandene Netzspannung
mit der Betriebsspannung der Maschine Ubereinstimmt, wenn dies
nicht der Fall ist brauchen Sie einen Vorschalttransformator.

34 Transport, Aufstellung, Inbetriebnahme
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AUFSTELLUNG IN DEX

Maschine aufstellen

Maschine aufstellen

Die Maschinen C100/C200 sind serienmal3ig mit vier verstellbaren Maschinenfliien
ausgestattet (siehe Abb.: "Verstellbarer Maschinenful").

O Vor dem Absetzen der Maschine am Boden den Maschinenfufl® @

ﬂ zurlckschrauben.

Nach dem Absetzen der Maschine den Schaltschrank vom Maschi-
nenstander losschrauben.

|

DIE17277_08 tif

Abb.: Verstellbarer Maschinenful® P1601.10042_14.eps

Transport, Aufstellung, Inbetriebnahme 35
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AUFSTELLUNG
Maschine ausrichten.

36

INDEX

Maschine ausrichten.

Die Wasserwaagen (Genauigkeit 0,02mm/m) auf die vorgesehenen Anlagefla-
chen auflegen. Beginnend mit der Ausrichtung in Y-Achse. Siehe Abb. "Ausrich-
ten Gesamtmaschine'.

O Die Auflageflachen fir die Wasserwaagen entsprechen den An-
ﬂ schraubflachen der Hebevorrichtung flir den Maschinentransport.

Die Maschine nun mit Hilfe der Maschinenflil3e @ und @ und der Wasser-
waage 1 in Y-Richtung ausrichten.

Die Wasserwaage 2 nun in Z-Richtung drehen und mit Hilfe des Maschinenfu-
Res @ die Maschine in Z-Richtung ausrichten.

Die Wasserwaage 2 nun in Y-Richtung drehen und nochmals prtfen. (ggf. Aus-
richtvorgang wiederholen)

Maschinenwasserwaage 1 und 2 mussen in Y- Richtung exakt ausnivelliert sein.

O Maschinenfuf® @ nur anlegen.

(hierbei darf sich die Lage der Maschine nur um maximal einen Teil-
strich der Wasserwaage verandern)

(M) o] (2)

\Wasserwaage 2

@ \Wasserwaage 2 @

DIE172ZZ_08.eps

Abb. "Ausrichten Gesamtmaschine"
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AUFSTELLUNG IN DEX

Aufstellen und ausrichten von Ausbaustufen und Zusatzeinrichtungen

Aufstellen und ausrichten von Ausbaustufen und Zu-
satzeinrichtungen

Bei Anbau eines Stangennachschubes oder eines Stangenlademagazins muss die
Befestigung der Maschine mittels Dibel erfolgen. Die Dibel gehoéren zum Liefer-
umfang der Maschine.

Stangenflhrung, Stangennachschub oder Stangenlademagazin besitzen Nivellierele-
mente, an denen sie mit einer Genauigkeit von £ 0,1 mm/m fluchtend zur Arbeits-
spindel bzw. Spindeltrommel auszurichten sind.

Werkstilcktransportband, Palettenstation u.a. besitzen ebenfalls Nivellierelemente, an
denen sie mit einer Genauigkeit von + 0,1 mm/m ldngs und quer zur Hauptspindel-
Drehachse auszurichten sind.

(Siehe hierzu entsprechenden Aufstellplan in Kapitel "Arbeitsunterlagen”.)

Transport, Aufstellung, Inbetriebnahme 37
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38
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Inbetriebnahme

In diesem Abschnitt sind alle Arbeiten aufgefihrt, die vor der eigentlichen Betriebs-
bereitschaft der Maschine in der geschriebenen Reihenfolge durchgeflhrt werden
mussen.

Danach ist die Maschine in betriebsbereitem Zustand.

Maschine reinigen

Alle blanken Teile der Maschine sind mit einem Rostschutzmittel eingespriht. Im
Normalfall wird dieser Schutz beim Arbeiten der Maschine durch das Kuhimittel
abgetragen.

spritzen. Die Augen durch das Tragen einer geeigneten Schutz-
brille schiitzen.

Die Hande und Arme bei Reinigungsarbeiten im Arbeitsraum
der Maschine durch Tragen langarmliger Kleidung und geeigne-
ter Handschuhe schiitzen.

Verletzungsgefahr durch scharfkantige Maschinenteile und
Werkzeugschneiden!

c Beim Reinigen der Maschine kann Losungsmittel in die Augen

Das Rostschutzmittel muss abgewaschen werden, wenn die Maschine erst nach
langerer Zeit in Betrieb genommen wird und dadurch die Schutzschicht sehr zéh
geworden ist.

Aufspannflachen fir Werkzeughalter und Zusatzeinrichtungen sind grundsétzlich zu
reinigen.

Hierzu durfen nur solche Lésungsmittel verwendet werden, welche die Maschinen-
farbe nicht angreifen. Geeignet sind Terpentin, Petroleum oder Waschbenzin.

Betriebsmittel kontrollieren, wenn notig, auffillen

Hydraulikanlage: ..........ccoooeiiiiiiii e Olstandskontrolle
KUhlschmierstoffeinrichtung: .........ccccoovevvieiiiieicc, KUhlschmierstoff einfillen
ZentralSChmIeruNg:......c.oooiiii i Olstandskontrolle
ZUsatzeinrichtungen: . ....oooiiiiiic e Olstandskontrolle

O Hinweise Uber die Qualitat der Betriebsmittel Schmierdl, Hydraulikol

Kapitel "Wartungsvorschriften" sowie Maschinenaufstellplan im Kapitel

ﬂ und Kuhlschmierstoff, sowie tber Flllmengen und Einfiillstellen siehe
"Arbeitsunterlagen”.

Druckspeicher

Wurde lhre Maschine mit einem Flugzeug transportiert, so sind alle an der Maschi-
ne angebauten Druckspeicher vom Druck entlastet.

Alle Druckspeicher mussen vor Inbetriebnahme der Maschine von einem Fachmann
wieder mit Stickstoff (N,) gefllit werden. Dabei die vorgeschriebenen Drilicke einhal-
ten.

Vorgeschriebene Drlcke siehe "Hydraulikplane" im Kapitel "Arbeitsunterlagen”.
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INBETRIEBNAHME INDEX

Transportsicherungen entfernen

Netzzuleitung die Tiirverriegelung des Sicherheitsschalters

c Bei gedffneter Arbeitsraumtiir, bleibt beim Abklemmen der
offen.

DIE17277_30.tif

DIE17277_31 1if

Abb.: Transportsicherung Arbeitsraumttre

O Transportsicherungen erkennt man an ihrer roten Farbe.

11

Vor der Inbetriebnahme alle Transportsicherungen entfernen.
Abgebaute Transportsicherungen gut aufbewahren, damit sie bei einem spéateren
Transport wieder verfiigbar sind.
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Einfill- und Beliftungsfilter anbauen

Siehe hierzu Druckschrift "Wichtiger Hinweis vor Inbetriebnahme”.
Datenverlust aufgrund langerer Stillstandszeit

O Nur bei vollstandig eingegebenen Daten ist die Maschine funktionsfa-

ﬂ hig.

Bei langerer Stillstandszeit der Maschine kénnen im RAM-Speicher Daten verloren
gehen.

In diesem Fall missen die verlorenen Daten vor einer Wiederinbetriebnahme der
Maschine neu eingegeben bzw. eingelesen werden.

Die Daten sind im Inbetriebnahmeprotokoll festgehalten sowie auf einem Spei-
chermedium gesichert. Das Inbetriebnahme-Protokoll sowie das Speichermedium
befinden sich im Dokumentenfach in der Tur des Steuerschranks.

Maschine einschalten

Siehe Kapitel "Bedienung der Maschine".

O Vor dem Einschalten der Kihlschmierstoffoumpe muss unbedingt der
Kihlschmierstoffbehalter beflllt werden. Beschadigung der Kihl-
schmierstoffpumpe durch Trockenlauf.
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Standortwechsel

ten Druckspeicher von einem Fachmann vom Druck entlastet

Bei Flugzeugtransport miissen alle an der Maschine angebau-
werden.

Hauptschalter auf AUS stellen und gegen Wiedereinschalten
sichern.

Hydraulikanlage durch Offnen des Speicherablassventils oder
der Speicherablassventile vom Druck entlasten.

Das zur Maschine passende Transportgeschirr bereitstellen. Es kann bei INDEX
unter Angabe von Maschinentyp und Maschinen-Nr. bestellt werden.

c Einfiill- und Beliftungsfilter durch Verschlussschraube ersetzen.

Siehe hierzu Druckschrift "Wichtiger Hinweis vor Inbetriebnahme".
Die dort beschriebenen Arbeiten sind in umgekehrter Reihenfolge vorzunehmen.

Nur bei Maschinen mit Spaneforderer

Den Kuhimittelschlauch an der Verschraubung tber dem Kuhlmittelbehalter ab-
schrauben und die Verbindungen der Stromzuleitungen zum Kuhimittelmotor und
zum Antriebsmotor des Spanefdrderers l6sen.

Den Spaneforderer herausziehen und reinigen.

Nur bei Maschinen mit Stangennachschub oder Stan-
genlademagazin

Die beiden Hydraulikleitungen P und T zum Stangennachschub bzw. Stangenlade-
magazin losen.

Beim Stangennachschub die Steckverbindung einer elektrischen Zuleitung und beim
Stangenlademagazin die Steckverbindungen von drei elektrischen Zuleitungen ldsen.
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