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Gultigkeitshinweis
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ZEICHENERKLARUNG INDEX

Zeichenerklarung

Erklarung der in der Benutzerdokumentation verwendeten Symbole:

1.

achten dieses Gefahrenhinweises kann schwere gesundheitliche
Auswirkungen wie lebensgefahrliche Verletzungen oder sogar
den Tod zur Folge haben.

Dieses Symbol weist auf eine unmittelbar drohende Gefahr
durch elektrische Energie hin. Das Nichtbeachten dieses Gefah-
renhinweises kann schwere gesundheitliche Auswirkungen wie
lebensgefahrliche Verletzungen oder sogar den Tod zur Folge
haben.

Dieses Symbol weist auf eine unmittelbar drohende Gefahr fiir
das Leben und die Gesundheit von Personen hin. Das Nichtbe-

O Dieses Symbol gibt wichtige Hinweise fiir den sachgerechten Um-
gang mit der Maschine.

ﬂ Das Nichtbeachten dieser Hinweise kann zu Stérungen an der Ma-
schine fuhren.
Beschadigungen ganzer Baugruppen oder Teilen hiervon konnen die
Folge sein.

Transport,Aufstellung,Inbetriebnahme 5
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SICHERHEITSHINWEISE INDEX

Hinweise zu Transport, Aufstellung, Inbetriebnahme

Sicherheitshinweise

O Die allg. Sicherheitshinweise sind als separates Dokument Bestandteil
ﬂ der INDEX/TRAUB - Benutzerdokumentation.

Die in diesem Dokument beschriebenen Sicherheitshinweise beziehen
sich ausschlieRlich auf den Transport, die Aufstellung und Inbetrieb-
nahme der Maschine.

Hinweise zu Transport, Aufstellung, Inbetriebnahme

Hydraulikheber, einen Gabelstapler oder Kran verwenden. Zum
Transport entsprechende Transportrollen mit entsprechender Trag-
kraft verwenden.

c Zum Anheben der Maschine ausschlieBlich hierfiir geeignete

Bei geoffneter Arbeitsraumtiir bleibt beim Abklemmen der Netz-
zuleitung die Tiirverriegelung des Sicherheitsschalters offen.

O Transportsicherungen erkennt man an ihrer roten Farbe.

ﬂ Vor der Inbetriebnahme alle Transportsicherungen entfernen. Abge-
baute Transportsicherungen gut aufbewahren, damit sie bei einem
spateren Transport wieder verflgbar sind.

Unsachgemaél3es Transportieren, Aufstellen und Inbetriebnehmen ist unfalltrachtig
und kann Schaden oder Funktionsstorungen an der Maschine verursachen, fir die
INDEX keine Haftung bzw. Garantie gewahrt.

Vor Anlieferung der Maschine das Abladen, den Transport zum Aufstellungsort, das
Aufstellen sowie das Inbetriebnehmen sorgfaltig planen und unbedingt die folgen-
den Hinweise in diesem Dokument beachten.

FUr separate Einheiten wie z. B. Spaneforderer, Stangennachschub, Stangenlade-
magazin u.a. sind zugehorige Transportanleitungen bzw. Herstelle-Dokumentationen
vorhanden, die ebenfalls unbedingt zu beachten sind.

6 Transport,Aufstellung,Inbetriebnahme
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Allgemeine Gefahren beim innerbetrieblichen Transport

Lebensgefahr!
Nicht unter schwebende Lasten treten.

Maschinen dirfen nur von autorisierten und qualifizierten Personen transportiert
werden.

Beim Transport verantwortungsbewusst handeln und stets die Folgen bedenken.
Gewagte und riskante Handlungen unterlassen.

Besonders gefahrlich sind Steigungen und Geféllstrecken (z.B. Auffahrten, Rampen
u.d.). Ist eine Befahrung solcher Passagen unumganglich, so ist besondere Vorsicht
geboten.

Auf sicheren und richtigen Sitz der Ladung achten. Gegebenenfalls die Ladung
zuséatzlich sichern damit die Ladung nicht verrutschen kann.

Zug- und Bremskraft der Transportfahrzeuge missen fir eine sichere Befahrung
ausreichend bemessen sein.

Abmessungen und Massen

Die Massen von Maschine und Steuerschrank sind auf dem betreffenden Maschi-
nenaufstellplan im Kapitel "Arbeitsunterlagen” angegeben.

Die Massen eventuell gelieferter separater Einheiten wie z. B. Spaneforderer, Stan-
gennachschub, Stangenlademagazin u.a. kdnnen entweder der speziellen Transport-
anleitung/HerstellerDokumentation flr diese Ausbaustufen bzw. Zusatzeinrichtungen
oder dem betreffenden Maschinenaufstellplan im Kapitel "Arbeitsunterlagen” ent-
nommen werden.

Transport- und Hebemittel

Zum Anheben und Transportieren der einzelnen Einheiten nur Hebe- und Transport-
mittel mit ausreichender Tragkraft und Ladeflache verwenden.



VORBEREITUNGEN

INDEX

Vorbereitungen

Dieser Abschnitt ist an die fir die Aufstellung verantwortlichen Personen und deren
Mitarbeiter gerichtet.

Anhand der hier gemachten Angaben lasst sich der Aufstellungsort und seine
Umgebung so vorbereiten, dass die gelieferte Maschine sofort aufgestellt und in
Betrieb genommen werden kann.

Die Anlieferung, das Abladen sowie das Transportieren der Maschine vom Abladeort
zum Aufstellungsort sorgfaltig planen.

O Der fir diese Maschine gultige Aufstellplan wurde bereits nach
Auftragserteilung zur Genehmigung Ubermittelt. Bei Auslieferung der

n Maschine befindet sich dieser in den Arbeitsunterlagen auf der mit-
gelieferten Dokumentations-CD.

Grofse (Abmessungen) und die Massen der einzelnen Einheiten beachten.

Bei Anlieferung der Maschine missen geeignete Transport- und Hebemittel bereit-
stehen.

Vor Anlieferung der Maschine maogliche Hindernisse auf dem Transportweg vom
Abladeort zum Aufstellungsort beseitigen.

Transportweg auf Tragfahigkeit, Ebenheit, Belagschaden, Querrillen, Steigungen,
Gefallstrecken u.a. prifen.

Reicht die lichte Weite und Hohe von Einfahrten und Toren?
Reicht die Tragkraft eventuell zu benltzender Aufzlge?

Eine gute Vorausplanung zahlt sich aus!

Geeignete Transport- und Hebemittel

— Kran

— Autokran

— Gabelstapler

— Transportwagen
— Transportrollen
— Hydraulikheber

— Gabelhubwagen (nur fUr separate Einheiten).

Transport,Aufstellung,Inbetriebnahme
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Platzbedarf

Folgendes muss gewahrleistet sein:

— Genlgend Freiraum um die Maschine.

— Ausreichend Bewegungsraum flir den Bediener.

— Ausreichend Raum fir Wartungs- und Reparaturarbeiten.

— Alle Tiren an der Maschine missen sich vollstandig 6ffnen lassen.

— Stellflache fur Rohteile- und Werksttckpaletten, Werkstickbehalter, Spanewagen,
Werkzeugwagen u.a.

Zur Ermittlung des Platzbedarfs dient der Maschinenaufstellplan im Kapitel "Arbeits-
unterlagen”.

FUr Zusatzeinrichtungen wie Stangennachschibe, Stangenlademagazine u.a. gibt es
spezielle Aufstellplane im Kapitel "Arbeitsunterlagen”.

Untergrund, Fundament

Ein besonderes Fundament ist nicht erforderlich. Lediglich die Tragfahigkeit und
Festigkeit des Bodens muss nach baufachlichen Gesichtspunkten dem Maschinen-
gewicht entsprechend beschaffen sein.

Im Bereich der Maschinenstandflache dirfen keine Dehnungsfugen sein.

Die Maschine kann im Fundament verankert werden. Abstande der Bohrungen fir
die Verankerung siehe Maschinenaufstellplan im Kapitel "Arbeitsunterlagen”.

Stangenflhrungen, Stangennachschiibe und Stangenlademagazine sind grundsatzlich
im Fundament zu verankern (Angaben hierlber siehe zugehdrige Betriebsanleitung
sowie Maschinenaufstellplan im Kapitel "Arbeitsunterlagen”).

Bei Verwendung eines Stangennachschubs oder eines Stangenlademagazins emp-
fiehlt INDEX, auch die Maschine im Fundament zu verankern.

Umgebungsbedingungen

Siehe Umgebungsbedingungen im Dokument "Sicherheitshinweise.

unbedingt Riicksprache mit INDEX oder einer INDEX-Vertretung

Bei Abweichungen von diesen Angaben am Aufstellort, bitte
nehmen.
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Stromversorgung

Die Netzzuleitung zur Maschine maéglichst kurz halten. Den Ka-
belquerschnitt ausreichend bemessen.

Die Stromversorgung fur die Anpasssteuerung (PLC) sowie flr die numerische
Steuerung (NC) erfordert ein stabiles Versorgungsnetz, das heifdt, die Betriebsspan-
nung darf héchstens um +10% bzw. -10% schwanken.

Die Netzzuleitung muss nach den Vorschriften des zustéandigen elektrischen Ver
sorgungsunternehmens (EVU) und nach den VDE-Vorschriften ausgefiihrt werden.
Zusétzliche Angaben siehe Maschinenaufstellplan im Kapitel "Arbeitsunterlagen’.

O Es missen die jeweils geltenden Richtlinien und Vorschriften des
H Verwendungslandes bertcksichtigt werden.

Hauptsicherung

entsprechend abzusichernden Wert belastet werden kann.
Unklare Verhaltnisse mit dem zustandigen elektrischen Versor-
gungsunternehmen klaren.

2 Hausanschluss liberpriifen, ob dieser zusatzlich noch mit dem

Die Hauptsicherung gehdrt nicht zum Lieferumfang der Maschine. Sie muss nach
DIN EN 60204-1 auf3erhalb der Maschine installiert werden.

Ist ein Vortransformator notwendig, so muss die Hauptsicherung vor dem Vortrans-
formator d.h. primarseitig installiert werden.

Die abzusichernden Werte sind abhangig von der vorhandenen Betriebsspannung.

Die Werte flr:

— Maschinenanschluss,
— Betriebsspannung,

— die Hauptsicherung
sind dem Typenschild oder dem Stromlaufplan zu entnehmen.

Externe Datenubertragung

2 Datenleitungen diirfen nicht unmittelbar neben Kraftleitungen
liegen.

Beim Ubertragen von Daten von/zu externen Rechnern bzw. Speichern miissen
entsprechende Leerrohre aus Metall fir die Datenleitung installiert werden.

Transport,Aufstellung,Inbetriebnahme
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Druckluftversorgung

Max. zulassigen Anschlussdruck fiir die Maschine beachten. Sie-
he Pneumatikplan im Kapitel "Arbeitsunterlagen"”.

Maschinen mit pneumatisch betatigten Bauteilen bendtigen eine Druckluftversor
gung mit folgender Kapazitat:

Betriebsdruck ... 6 bis 10 bar
Luftbedarf ........c.cooooie abhangig von der Maschinenausristung

Drucklufteinspeisung an der Maschine siehe Maschinenaufstellplan im Kapitel "Ar
beitsunterlagen”.

Druckspeicher

Wurde die Maschine mit einem Flugzeug transportiert, so sind alle an der Maschine
angebauten Druckspeicher drucklos.

Alle Druckspeicher missen vor Inbetriebnahme der Maschine von einer Fachkraft
wieder mit Stickstoff (N,) gefullt werden. Dabei die vorgeschriebenen Dricke einhal-
ten.

Vorgeschriebene Drlicke siehe "Hydraulikplane" im Kapitel "Arbeitsunterlagen”.

O Es missen die jeweils geltenden Richtlinien und Vorschriften des
ﬂ Verwendungslandes bertcksichtigt werden.

Bereitzustellende Betriebsmittel
—  Hydraulikal "

— Schmierol Y
— ca. 1 kg Hochleistungsschmierfett flr Spannfutter

— KUhlschmierstoff

Zu verwendende Schmierodl-, Hydraulikdl-, Fett- und Kihlschmierstoffsorten sowie
Fullmengen siehe Dokument "Hinweise zu Betriebsstoffen" sowie "Hydraulikplane
und "Maschinenaufstellplan” im Kapitel "Arbeitsunterlagen”.

O Achtung:
Es darf nur Hydraulikél nach ISO 4406
ﬂ mit einem Reinheitsgrad 15/12 (10 pm absolut) eingefullt werden.
Hydraulikol: HLP 32; HLPD 32; VG 32.
Schmierdl: CG 68; G 68
Fir die Kihlung der Spindeln wird ausschlieRlich ein Ol nach
ISO VG 5 verwendet.

' Die Maschine wird mit vollem Behélter geliefert.

1l
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Pumpen und Behalter

Das Wechseln von Hydraulikdl und Kihlschmierstoff gehort zu den regelmaRig aus-
zuflihrenden Wartungsarbeiten.

Zum Einflllen des Hydraulikéls in den Hydraulikdlbehélter der Maschine wird eine
Pumpe mit 10 um-Feinfilter (absolut) bendtigt, die nur zu diesem Zweck benitzt
werden darf.

Zum Absaugen des verbrauchten Hydraulikdls bzw. Kihlschmierstoffs genligt eine
einfache Pumpe. Die gleiche Pumpe kann auch zum Beflllen des Kihlschmierstoff-
behalters benltzt werden, muss dazu jedoch griindlich mit frischem Kihlschmier
stoff durchgespllt werden.

Zum Aufnehmen der abgesaugten Flissigkeiten wird ein stabiler Behalter bendtigt.
Geeignet sind dicht verschlieRbare Blechfasser mit entsprechendem Fassungsver
mogen und Beschriftung.

Spéaneentsorgung

Arbeitet die Maschine mit einem Spéaneforderer, so wird ein Spanewagen, der in
seiner Hohe der Abwurfhohe des Spanefdrderers angepasst ist, bendtigt.

Der Spanewagen sollte eine Vorrichtung zum Ablassen des sich ansammelnden
Kdhlschmierstoffs besitzen, damit es in den Kihlschmierstoffbehalter zurlickgefihrt
werden kann.

Das schont die Umwelt und spart Kosten.

Entsorgung verbrauchter Betriebsmittel

Rechtzeitig klaren, wie verbrauchte Betriebsmittel wie Hydraulikol, Schmierdl und
Kdhlschmierstoff umweltgerecht entsorgt werden kénnen.

Einhaltung der Vorschriften fiir Grund- und Abwasser

O Es mussen die jeweils geltenden Richtlinien und Vorschriften des
ﬂ Verwendungslandes berUcksichtigt werden.

Die Maschine enthalt wassergefahrdende Stoffe wie wassermischbare Kihlschmier
stoffe und Mineraldle. Diese Stoffe kdnnen bei Stdérungen aus der Maschine auslau-
fen.

Der Aufstellungsort der Maschine muss deshalb so beschaffen sein, dass keine
schadliche Einwirkung durch diese Stoffe auf die Gewasser oder auf das Grundwas-
ser auftreten kann.

Mogliche Vorsorgemalinahmen:

— Maschine in dichte Stahlwanne stellen.
— Boden der Werkhalle abdichten.

Transport,Aufstellung,Inbetriebnahme
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Anlieferung

Maschine

Die Maschine wird mit einem LKW angeliefert. Sie steht entweder auf Bohlen oder
ist in einer Kiste verpackt und steht dann auf einem Transportboden.

Die Maschine befindet sich bei Anlieferung in folgendem Zustand:

Hydraulikdl- und Schmierdlbehélter sind befillt.

Kdhlschmierstoffbehalter ist leer. (Die Maschine besitzt einen Spaneférderer mit
integriertem KUhlschmierstoffbehélter oder eine separate Kihlmittelreinigungsan-
lage. Spaneforderer und Kihimittelreinigungsanlage sind separate Einheiten.)

— Bestimmte bewegliche Teile an der Maschine wie z.B. Schiebehauben und
schwenkbares Bedienpult wurden durch Transportsicherungen fixiert oder abge-
baut.

- Uberstehende und damit den Transport stérende Teile der Maschine sind abge-
baut.

— Alle blanken Teile der Maschine sind mit einem Rostschutzmittel eingespriht.

Druckspeicher

Wurde die Maschine mit einem Flugzeug transportiert, so sind alle an der Maschine
angebauten Druckspeicher vom Druck entlastet.

Alle Druckspeicher mussen vor Inbetriebnahme der Maschine von einem Fachmann
wieder mit Stickstoff (N,) gefullt werden. Dabei die vorgeschriebenen Dricke einhal-
ten.

Vorgeschriebene Drlcke siehe "Hydraulikplane" im Kapitel "Arbeitsunterlagen”.

Sonstige separate Einheiten

Bestimmte Ausbaustufen bzw. Zusatzeinrichtungen wie Spaneforderer, Stangennach-
schub, Stangenlademagazin u.a. sind generell separate Einheiten.

Spaneforderer stehen zum Versand in der Regel auf einem Transportboden.

Stangennachschub und Stangenlademagazin werden in einer speziellen Transportkis-
te angeliefert.

Lose Teile wie Schlissel, Werkzeuge und Armaturen u.d. werden in einem beson-
deren Karton mitgeliefert. Dieser kann einer separaten Einheit beigepackt sein.

Transportgeschirr

Transportgeschirre sind entweder separat verpackt oder sind anderen Einheiten
beigepackt.

Transportgeschirre werden generell gegen Berechnung mitgeliefert. Nach dem
Aufstellen kdnnen die Transportgeschirre im Tausch gegen eine Gutschrift wieder an
INDEX zurlickgeben werden

Transport,Aufstellung,Inbetriebnahme
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Die Maschine, das beigepackte Zubehor und eventuell vorhandene separate Einhei-
ten vor dem Abladen auf aulRere Beschadigungen und auf Vollstandigkeit (Vergleich
mit Frachtbrief oder Lieferschein) Uberprifen.

Eventuelle Schaden oder fehlende Teile vom Transporteur auf dem Frachtbrief oder
Lieferschein bestatigen lassen.

Bei Transportschaden ist zu empfehlen, die Beschadigung zur besseren Beweisflih-
rung zu fotografieren.

INDEX bzw. INDEX-Vertretung informieren.

15
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Abladen der Maschine mit Kran

Abladen der Maschine mit Kran

Schwebende Lasten!

A Lebensgefahr durch Herabstiirzen der Maschine.
Nicht unter schwebende Lasten treten und nur das zulassige
Transportzubehor verwenden.

Lichte Hohe des Kranhakens:

Hohe der Einheit (z.B. Maschine, Steuerschrank u. a.)

+ Transporttraverse Uber der Einheit ca. 1,2 m
+ Ladehohe des LKW ca. 1,3 m
+ Anhebehohe 0,2 m

Alle Spanngurte der Verzurrsicherungen auf dem LKW entfernen.

Das mitgelieferte Transportzubehdr anlegen.

moglichst nahe am Aufstellungsort abladen.

c Einen Kran mit ausreichender Tragkraft verwenden. Die Maschine
Kurze Transportwege verringern das Unfallrisiko.

Die Maschine langsam und vorsichtig anheben.

liegt nicht exakt in der Maschinenmitte.

Gegebenenfalls die Maschine nochmal absetzen und die Schrag-
lage durch entsprechendes Versetzen der Haken an der Trans-
portvorrichtung korrigieren.

c Die Maschine nur in waagrechter Lage heben. Der Schwerpunkt

Maschine vom LKW heben oder LKW unter der Maschine wegfahren.

Transportmittel ( z.B. Transportwagen) unter die Maschine fahren.

achten. Sie muss mindestens der Masse der Maschine entspre-
chen.

Bei Verwendung eines Transportwagens, muss die Ladeflache
groRer sein als die Grundflache (Stellflache) der Maschine.

c Bei der Auswahl der Transportmittel auf ausreichende Tragkraft

Maschine langsam und vorsichtig auf dem Transportwagen absetzen und zum Auf-
stellungsort fahren. Vorher das Transportgeschirr abnehmen.

16 Transport,Aufstellung,Inbetriebnahme
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INDEX G200.2 INDEX

Transport der Maschine

Kunde: Masse der Maschine
Projekt.-Nr.: Masch. Nr:
ca. 9000 kg
Transport mit Kran

Achtung!

Vor dem Anheben der Maschine korrekten Sitz der Seile/Ketten in den Transporthaken kontrollieren. \Werden beim
Transport andere Seile als hier angegeben verwendet, so ist beim Anheben der Maschine darauf zu achten, dass
die Seile nicht an der Verkleidung anliegen und dass die Maschine in waagerechter Lage bleibt (Abb.1 und 2).

Die zum vorschriftsmaRigen Transport der Maschine erforderliche Traverse und die Anschlagseile werden generell
gegen Berechnung mitgeliefert und kénnen nach Aufstellung der Maschine wieder an die INDEX-Werke zuriickge-
geben werden.

Abb.: 1 (Gesamtansicht Traverse von Vorne) Abb.: 2 (Gesamtansicht Traverse von Hinten)

I
| \npEX 52

DIE081ZZ_25 tif

2
DIE081ZZ_271if
Pos. | Stck. | Benennung Artikel-Nr..
1 1 Lasttraverse 9.0t 12022097
2 3 Lastbock, M20, 3500kg
Transportgeschirr 3 2 Wirbelbdcke M36, 8000kg

DIE082DE -2019-12-03
1219/Sp/Transport der Maschine/20079858



TRANSPORT I N D EX

Abladen der Maschine mit Kran

Anschlagpunkte

Abb.: 3 (Ansicht von Vorne) Abb.: 4 (Ansicht von Hinten)

DIE081ZZ_30.tif

DIE081ZZ_26.tif

Abb.: 4 (Ansicht Maschinenbett Links) Abb.: 5 (Ansicht Maschinenbett Rechts)

DIE081ZZ_28 tif



TRANSPORT I N D EX

Transportabstlitzung flir WHX

Transportabstiitzung fiir WHX

VAN
VAN

Achtung!

Zum Transport auf einem LKW wurde die Abstiitzung (1) montiert.

Vor der Inbetriebnahme der Maschine diese Abstiitzung entfernen und durch die mitgelieferten
StiitzfiiRe der WHX ersetzen. (Unterstiitzung durch Kran - Abb.)

Achtung!

Um beim Anheben der Maschine mit einem Kran zu verhindern, dass die Maschinenverhau-
bung bzw. -abdeckung beschadigt wird, darauf achten, dass die Seite rechts vom Bediener
(Gegenspindel- /WHU-Seite) zuerst angehoben wird.

DIE081ZZ_24 tif

Abb.:
Kranunterstitzung bei Montage/Demontage Stiitzful® (x) WHU (hohenverstellbar)
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Transport mit Transportrollen und Gabelstapler
Transport mit Transportrollen und Gabelstapler

O Transportrollen unbedingt mit Stangen und Drahtseilen ausreichend gegen Verrutschen sichern.
n Abschnitt “Transportieren mit Transportrollen” beachten.

FUr den innerbetrieblichen Transport wird die Maschine vorbereitet und auf Transportrollen gesetzt. Hierbei werden
zum Anheben der Maschine geeignete Hydraulikheber oder ein Gabelstapler verwendet.

Zum Anheben der Maschinen mit einem Gabelstapler werden ausschlieRlich die Aussparungen (X in Abb. 2) auf der
Maschinenrickseite verwendet.

Die Lenkrolle der Transportrollen befindet sich vom Bedienfeld aus gesehen auf der rechten Seite der Maschine.

Abb. 1 Beispiel Abb. 2

DIE081ZZ_04 tif

DIE012ZZ_16 1if

DIEQ12ZZ_16_1.1if



TRANSPORT
Arbeiten mit Hydraulikhebern

N\
I

INDEX

Auf Grund des hohen Schwerpunkts der Maschine schreiben wir
einen Transport mit Transportrollen nur auf absolut ebenem und
waagerechtem Untergrund vor.

Bei INDEX werden zum Uberbriicken kleinerer Unebenheiten und zur
Minderung des Rollwiderstands Kunststoffplatten bzw. Teflonplatten
verwendet.

Dies betrifft im speziellen den Transport auf unregelmafig verlau-
fenden oder weichen Untergriinden wie z.B. Industrieparkett oder
Bodenbelagen auf Gummi oder PVC Basis usw..

Arbeiten mit Hydraulikhebern

VAN

Abb.: Hydraulikheber Fa. GKS

Hydraulikheber immer nur an den angegebenen Stellen (Abb.)
ansetzen. Im Bereich des Spaneforderereinschubs sind eventuell
die Leitbleche zu entfernen.

Beim Anheben bzw. Absetzen der Maschine mit Hydraulikhebern
muss immer eine Dreipunktauflage gewabhrleistet sein: Zwei
Transportrollen bzw. Aufsitzen auf dem Boden auf einer Seite —
Hydraulikheber auf der anderen Seite.

Mit Hydraulikhebern immer nur eine Schmalseite der Maschine
anheben. Die andere Schmalseite muss auf dem Transportmittel
oder auf dem Boden stehen.

Die Maschine nicht hoher als unbedingt notwendig anheben.

Weil der Schwerpunkt nicht in Maschinenmitte liegt, sollte z.B.
bei Verwendung von 2 Hydraulikhebern die Tragkraft des ein-
zelnen Hydraulikhebers mindestens 1/3 der Maschinenmasse
betragen.

Wird nur mit einem Hydraulikheber gearbeitet, so sollte die Trag-
kraft des Hydraulikhebers mindestens 2/3 der Maschinenmasse
betragen.

Die abgebildeten Positionen fiir die Hydraulikheber miissen un-
bedingt eingehalten werden.

Hydraulik-Heber von vorne.tif Hydraulik-Heber von hinten.tif



TRANSPORT I N D EX

Anheben und Absetzen der Maschine mit Hydraulikhebern

Anheben und Absetzen der Maschine mit Hydraulikhebern

Nachfolgende Abbildungen (1, 2 und 3) zeigen die Positionen an denen die Hydrau-
likheber am Maschinengestell angesetzt werden mussen. Die Positionen sind
zusatzlich durch Pfeile (X) gekennzeichnet.

DIE081ZZ_15 tif

DIE081ZZ_12 tif

Ansicht von Rechts (1) - Angaben immer aus Blickrichtung des Bedieners

DIE081ZZ_05 tif

Ansicht von Hinten (2)

DIE081ZZ_07tif

Ansicht von Links (3)

L) .

DIE081ZZ_06.tif



TRANSPORT I N D EX
Anheben und Absetzen der Maschine mit Hydraulikhebern

O Maschine nur soweit anheben wie unbedingt notwendig.

Unbedingt den Abschnitt "Arbeiten mit Hydraulikhebern" im Dokument
n weiter vorne beachten.

AnschlieRend werden die Transportrollen entfernt und die Maschine in Schritten auf
den Maschinenflfien abgesetzt.

O Diese Vorgehensweise gilt prinzipiell auch fiir das Anheben der
n Maschinen fiir den Rollentransport - lediglich in umgekehrter Reihen-
folge.

Abb.:
Position der Hydraulikheber und Transportrollen

Lenkfahrwerk (Y)

DIE081ZZ_17tif

1. Zuerst wird das Lenkfahrwerk (Y) in Position 1 entfernt und danach die Maschi-
ne auf den Maschinenful? in Position 1 auf dem Boden abgelassen.

2. AnschlieRend werden die beiden starren Transportrollen in Position 2 und 3
entfernt. Nun werden mit Hilfe der Ablassschrauben an den Hydraulikhebern die

Maschine vorsichtig und gleichmaRig auf den Maschinenfifen in Position 2 und
3 abgelassen.



TRANSPORT
Anschlag- bzw. Verzurrpunkte

Anschlagpunkte hinten*

Anschlagpunkte vorne*

INDEX

Anschlag- bzw. Verzunrpunkte

Anschlag- und Verzurrpunkte (Y), dienen zum Sichern der Ladung (Schrag-/Diagonal-
verzurren) auf dem LKWV.

O Die Ladung muss gegen Verrutschen auf der Ladeflache mit Hilfe der
Verzurrpunkte (Y) gesichert werden.

n Zusatzlich missen zwischen der Ladeflache, den 3 Auflagepunk-
ten (MaschinenfuBB) der Maschine Antirutschmatten verwendet
werden.

DIE081ZZ_11.tif N 7

DIE081ZZ_32.if ~ / s

*Angaben aus Sicht Bedienerseite/Arbeitsraum
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Anschlag- bzw. Verzurrpunkte

Anschlagpunkte rechts*

DIE081ZZ_12 1if Y

Anschlagpunkte rechts mit
WHU*

DIE081ZZ_31.tif ~ -

*Angaben aus Blickrichtung Bedienerseite/Arbeitsraum
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Anschlag- bzw. Verzurrpunkte

Die in der Abbildung gezeigten Verzurrpunkte miissen unbedingt
so verwendet werden.

Ein Verzurren anders als hier beschrieben ist aus Sicherheitsgriin-
den verboten.

Es darf auf keinen Fall ein Verzurren mit nur einem Spanngurt
durch mehrere Verzurrpunkte erfolgen.

Die Anschlag- und Verzurrpunkte auf der Ladeflache miissen so
nah wie moglich beieinander stehen.

Fall auch die Fahrtrichtung === zu beachten.

Beim Verzurren einer Maschine auf einer Ladeflache ist in jedem
Darstellung unten unbedingt beachten.

schine mit kurzen Transportbandern zum Auffangen der Wankmo-
mente gesichert werden. Last- und Verzunpunkte sind an diesen
Stellen vorhanden.

c An den mit ® gekennzeichneten Stellen (Abb.:1) muss die Ma-

Abb.:1

DIE081ZZ_13_1.1if

DIE081ZZ_01.tif
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Lage der Transportsicherungen an der Maschine

Lage der Transportsicherungen an der Maschine

Z1 und Zb5
(Ansicht: Maschinenrlckseite)

DIE081ZZ_38.tif
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Lage der Transportsicherungen an der Maschine

Portalabnehmeeinrichtung Z8

DIE081ZZ_33.tif

WHU 78

X8

DIE081ZZ_22 tif

DIE081ZZ_23 tif
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Lage der Transportsicherungen an der Maschine

Arbeitsraumtiir und Bedienpult

DIE081ZZ_35.tif DIE081ZZ_34.if

DIE081ZZ_36.tif



TRANSPORT

Transportieren mit Transportrollen

30

INDEX

Transportieren mit Transportrollen

Transportrollen haben den Vorteil einer geringen Ladehdhe, so dass die Maschine
mit Hydraulikhebern sowohl aufgeladen als auch abgeladen werden kann.
Nachteilig sind die relativ kleinen Rader (Rollen), die einen festen, ebenen Boden
mit entsprechender Tragfahigkeit voraussetzen und sehr langsames, ruckfreies Fah-
ren bedingen.

Je nach Grofde und Masse der Maschine werden zum Transportieren zwei oder drei
Transportrollen bendtigt; wovon eine lenkbar sein muss.

Die Fahrwerke missen immer parallel zum Hebegut stehen und dirfen auf keinen
Fall schrag laufen, da sonst die Rollen "radieren" und die Beldge in Folge der Belas-
tung beschadigt werden.

binden (Abb.). Dadurch wird ein Verrutschen der Transportrollen
beim Ziehen verhindert.
Sichern der Ladung mit geeigneten Spanngurten.

c Die lenkbare und die starren Transportrollen mit Stahlseilen ver-

Abb.

077001.0276(7)

Transport,Aufstellung,Inbetriebnahme
(2002
DIE0B1DE -2025-03-18
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Abladen und Transportieren von separaten Einheiten

Abladen und Transportieren von separaten Einheiten

Ausbaustufen bzw. Zusatzeinrichtungen wie Spaneforderer, Stangennachschiibe,
Stangenlademagazine sind separate Einheiten.

Diese besitzen eigene Transportvorschriften, die beim Abladen und Transportieren zu
beachten sind (siehe Herstellerdokumentation).

2 Nicht unter schwebende Lasten treten.

Kleinere separate Einheiten haben keine eigenen Transportvorschriften.
Sie stehen entweder auf einer Palette oder sind einer anderen Einheit beigepackt.

Zum Abladen und Transportieren geeignete Transportseile oder -gurte bendtzen.

Transportseile oder -gurte so anlegen, dass sie nicht verrutschen konnen und dass
die Last sicher hangt.

Wenn flr den Transport Ringschrauben vorhanden sind, die Seile bzw. Gurte an
diesen befestigen.

Zubehor auspacken und auf Vollstandigkeit hin prifen

Nach dem Abladen ist das Maschinenzubehor auszupacken und entsprechend den
Angaben des Lieferscheins auf Vollstandigkeit zu prifen (Vergleich mit Frachtbrief
oder Lieferschein).

Bei Unstimmigkeiten bitte INDEX oder eine INDEX-Vertretung verstandigen.

Transport,Aufstellung,Inbetriebnahme 31
(200.2
DIEO81DE -2025-03-18



AUFSTELLUNG IN DEX

Elektrischer Anschluss

Aufstellung

Elektrischer Anschluss

Wichtige Hinweise

tem Fachpersonal durchgefiihrt werden.

Die Steuerspannungen sind nach EN 60204-1 einseitig mit PE
verbunden. Hierzu die Hinweise im Schaltplan beachten.

Achtung Lebensgefahr!
Arbeiten an der elektrischen Anlage diirfen nur von ausgebilde-

Der Schaltschrank darf nur bei ausgeschaltetem Hauptschalter
geédffnet werden und ist bei eingeschaltetem Hauptschalter ent-
sprechend den geltenden Sicherheitsstandards zu sichern.

O Die genauen elektrischen Anschlusswerte sind der Auftragsbestati-

gung zu entnehmen.

ﬂ Die mitgelieferten elektrischen Unterlagen sind malRgebend und ver
bindlich. Sie missen dem INDEX/TRAUB Kundendienst jederzeit zur
Verfligung stehen.

Der Netzanschluss der Maschine muss Uber den Hauptschalter erfol-
gen (mehradrige Leitung). Beim Anschluss unbedingt auf das Rechts-
drehfeld achten.

Der Netzanschluss ist aus den Elektroplanen ersichtlich.

Die Maschine ist fir den Anschluss an Drehstromnetze (TN-Netz)
vorbereitet.

Prifen Sie vor dem AnschlieRen, ob die vorhandene Netzspannung
mit der Betriebsspannung der Maschine Ubereinstimmt, wenn dies
nicht der Fall ist brauchen Sie einen Vorschalttransformator.

O Teilweise (abhdngig von Baujahr/Maschinennummer) wurden fir den
Transport die Steckverbindungen am Bedienpult getrennt und das

ﬂ Bedienpult vom Bedienfeldschlitten abgeschraubt. Vor dem Einschal-
ten der Maschine die Steckverbindungen des Bedienpults wieder
anschlieRen und das Bedienpult wieder an den Bedienfeldschlitten
anschrauben.

O Es missen die jeweils geltenden Richtlinien und Vorschriften des
ﬂ Verwendungslandes berUcksichtigt werden.

32 Transport,Aufstellung,Inbetriebnahme
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Hydraulik

Hydraulik

Einfiill- und Beliftungsfilter anbauen

Flr den Transport wurde der Einflllstutzen am Hydraulikdltank (Abb. 2) verschlossen.
Vor Inbetriebnahme der Maschine den Einflll- und Bellftungsfilter erneut einsetzen.

Einflll- und BelUftungsfilter an der Sicherungskette einhdangen und einschrauben

Achtung!
AusschlieBlich nur das auf dem Oltank ausgewiesene Ol einfiil-

len.

Abb. 1

DIG0037Z_08.tif

DIE009ZZ_23.tif

Transport,Aufstellung,Inbetriebnahme 33
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AUFSTELLUNG INDEX

Maschine aufstellen

Maschine aufstellen

Die Maschine G200.2 ist serienmaf3ig mit vier verstellbaren MaschinenflRen ausge-
stattet (siehe Abb. "Ausrichten Gesamtmaschine" und "Verstellbarer Maschinenfuf3").
Hierbei werden aber nur die MaschinenfliRe 1-3 zum Ausrichten der Maschine

verwendet.

O Vor dem Absetzen der Maschine am Boden den Maschinenfuf3
@ zurickschrauben Den Ausrichtvorgang immer mit geeigneten
ﬂ Hydraulikhebern (Abb. 1) unterstiitzen. Hierbei die Positionen der
Hydraulikheber beachten (Abb. 4 - siehe auch Bilder in “Transport der
Maschine").

Der Maschinenfuf3 wird nach dem Ausrichten nur zur Unterstitzung so am Bo-
den angelegt, dass sich die Anzeigen an den Wasserwaagen dabei nicht verandern.

' ) Abb. 2
Hydraulik-Heber von vorne.tif
Abb. 1 Hydraulikheber Verstellbarer Maschinenfuf? 1,2,3 E]:
Abb. 3

Verstellbarer Maschinenful? 4

Ansicht von unten

DIE081ZZ_09.tif

Abb. 4 "Ausrichten Gesamtmaschine"

Transport,Aufstellung,Inbetriebnahme
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Maschine ausrichten

Transport,Aufstellung,Inbetriebnahme
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INDEX

Maschine ausrichten
(Genauigkeit 0,1 mm/m - auch auf Umschlag priifen)

Ausrichten in Y- und Z-Richtung

Zum Ausrichten der Maschine werden an bestimmten Stellen Maschinenwasser-
waagen aufgelegt (siehe Abb. 1).

Die Maschine nun mit Hilfe der MaschinenfliRe 1, 2 und 3 ausrichten (siehe auch
Abschnitt "Maschine aufstellen" Abb. "Ausrichten Gesamtmaschine").

Maschinenwasserwaagen (X) wie in Abb. 1 und 2 auflegen.

Ausrichtung in Y-Achse

— Die Maschine in Y-Richtung mit Hilfe der Maschinenflifse 1 und 2 ausrichten.

Abb. 1

DIE081 ZZ_1.tif . \ /

Abb. 2

DIE081ZZ_14.tif
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Maschine ausrichten

36

INDEX

Ausrichtung in Z-Achse

Die Maschine in Z-Richtung mit Hilfe des Maschinenfuldes 3 ausrichten.

Nach dem Ausrichten in Z-Richtung noch einmal die Y-Richtung Uberprufen.
Wenn notwendig nachjustieren.

Wenn das Ausrichten der Maschine abgeschlossen ist, den Maschinenfuf$ 4
(siehe Abschnitt "Maschine aufstellen" Abb. "Ausrichten Gesamtmaschine"’) am
Boden anstellen.

Hierbei darf sich die Lage der Maschine nicht verandern (Maschinenwasserwaa-
gen standig kontrollieren).

O Maschinenwasserwaagen nach dem Ausrichtvorgang unbedingt aus
ﬂ dem Antriebsraum entfernen.

Transport,Aufstellung,Inbetriebnahme
(2002
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AUFSTELLUNG IN DEX

Aufstellen und Ausrichten von Ausbaustufen und Zusatzeinrichtungen

Aufstellen und Ausrichten von Ausbaustufen und
Zusatzeinrichtungen

Bei Anbau eines Stangennachschubes oder eines Stangenlademagazins muss die
Befestigung der Maschine mittels Dibel erfolgen. Die Dibel gehéren zum Liefer
umfang der Maschine.

Stangenflihrung, Stangennachschub oder Stangenlademagazin besitzen Nivellierele-
mente, an denen sie mit einer Genauigkeit von = 0,1 mm/m fluchtend zur Arbeits-
spindel auszurichten sind.

Werkstlcktransportband, Palettenstation u.d. besitzen ebenfalls Nivellierelemente, an
denen sie mit einer Genauigkeit von + 0,17 mm/m ldngs und quer zur Hauptspindel-
Drehachse auszurichten sind.

(Siehe hierzu entsprechenden Aufstellplan in Kapitel "Arbeitsunterlagen”.)

Transport,Aufstellung,Inbetriebnahme 37
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INBETRIEBNAHME
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INDEX

Inbetriebnahme

In diesem Abschnitt sind alle Arbeiten aufgeflihrt, die vor der eigentlichen Betriebs-
bereitschaft der Maschine in der geschriebenen Reihenfolge durchgeflhrt werden
mussen.

Danach ist die Maschine in betriebsbereitem Zustand.

Maschine reinigen

Alle blanken Teile der Maschine sind mit einem Rostschutzmittel eingespriht. Im
Normalfall wird dieser Schutz beim Arbeiten der Maschine durch das Kihimittel
abgetragen.

spritzen. Die Augen durch das Tragen einer geeigneten Schutz-
brille schiitzen.

Bei Reinigungsarbeiten im Arbeitsraum der Maschine die Hande
und Arme durch Tragen langarmliger Kleidung und geeigneter
Handschuhe schiitzen.

Verletzungsgefahr durch scharfkantige Maschinenteile und Werk-
zeugschneiden!

2 Beim Reinigen der Maschine kann Losungsmittel in die Augen

Das Rostschutzmittel muss abgewaschen werden, wenn die Maschine erst nach
langerer Zeit in Betrieb genommen wird und dadurch die Schutzschicht sehr zéh
geworden ist.

Aufspannflachen fir Werkzeughalter und Zusatzeinrichtungen sind grundsatzlich zu
reinigen.

Hierzu dirfen nur solche Losungsmittel verwendet werden, welche die Maschinen-
farbe nicht angreifen. Geeignet sind Terpentin, Petroleum oder Waschbenzin.

Betriebsmittel kontrollieren, wenn nétig, auffiillen

Hydraulikanlage: ..........c.covovieeeeeceeeeeeeeeee e Olstandskontrolle
Kdhlschmierstoffeinrichtung:............cocooveovieviicice Kihlschmierstoff einflllen
ZentralSChmierung: .......ooveevceeieeeee e Olstandskontrolle
Zusatzeinrichtungen: ........oo.ooeieeieceeeeeeeee e Olstandskontrolle

O Hinweise Uber die Qualitat der Betriebsmittel Schmierdl, Hydraulikdl
und Kuhlschmierstoff, sowie Uber Fullmengen und Einflllstellen siehe
Dokument "Hinweise zu Betriebsstoffen" sowie Maschinenaufstellplan
im Kapitel "Arbeitsunterlagen”.

Transport,Aufstellung,Inbetriebnahme
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Datenverlust aufgrund langerer Stillstandszeit

O Nur bei vollstandig eingegebenen Daten ist die Maschine funktionsfa-
ﬂ hig.

Bei langerer Stillstandszeit der Maschine kénnen im RAM-Speicher Daten verloren
gehen.

In diesem Fall missen die verlorenen Daten vor einer Wiederinbetriebnahme der
Maschine neu eingegeben bzw. eingelesen werden.

Die Daten sind im Inbetriebnahmeprotokoll festgehalten sowie auf einem Speicher

medium gesichert. Das Inbetriebnahmeprotokoll sowie das Speichermedium befin-
den sich im Dokumentenfach in der Tir des Steuerschranks.

Maschine einschalten
Siehe Kapitel "Bedienung der Maschine'.
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STANDORTWECHSEL INDEX

Standortwechsel

Transportsicherungen anbauen. Siehe auch Abschnitt "Lage der
Transportsicherungen".

Beim Transport mit einem LKW:

Besitzt die Maschine eine Werkstiickabnehmeeinrichtung WHX
unbedingt die Transportstiitze montieren.

(Dies ist beim Transport mit Transportrollen nicht notwendig.)

durch Verschlussschraube ersetzen.

Einfiill- und Beliiftungsfilter an der Hydraulik- und Kiihleinheit
A (Siehe auch Abschnitt "Einfiill- und Beliiftungsfilter anbauen".)

Nur bei Maschinen mit Spaneforderer

Den KuihImittelschlauch an der Verschraubung Uber dem KuhImittelbehalter ab-
schrauben und die Verbindungen der Stromzuleitungen zum Kihimittelmotor und
zum Antriebsmotor des Spaneforderers I6sen.

Den Spaneforderer herausziehen und reinigen.

Nur bei Maschinen mit Rohteilzufithrung

Die Energiezufiihrungen l6sen und Anschlisse ggf. verschliefden.

angebauten Druckspeicher von einer Fachkraft vom Druck entlas-

Beim Transport mit einem Flugzeug miissen alle an der Maschine
tet werden.

Das passende Transportgeschirr fir die Rohteilzufihrung bereitstellen.
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