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Sicherheit

RAUB

Zeichenerklarung

In diesem Kapitel werden die Symbole aufgefihrt, die in der Benutzerdoku-
mentation verwendet werden, um auf Gefahren und Hinweise aufmerksam zu

machen.

1

Dieses Symbol weist auf eine unmittelbar drohende Gefahr fir das
Leben und die Gesundheit von Personen hin. Das Nichtbeachten
dieses Gefahrenhinweises kann schwere gesundheitliche Auswir
kungen wie lebensgefahrliche Verletzungen oder sogar Tod zur Folge
haben.

Dieses Symbol weist auf eine unmittelbar drohende Gefahr durch
elektrische Energie hin. Das Nichtbeachten dieses Gefahrenhinwei-
ses kann schwere gesundheitliche Auswirkungen wie lebensgefahr
liche Verletzungen oder sogar Tod zur Folge haben.

Dieses Symbol gibt wichtige Hinweise fur den sachgerechten Um-
gang mit der Maschine. Das Nichtbeachten dieser Hinweise kann
zu Beschadigungen oder Storungen der Maschine bzw. deren Teilen
fGhren.

Dokumentation Sicherheitshinweise

©)

11

TNL18-7(B) /TNL18P
05.2016

Die Benutzerdokumentation und insbesondere die Sicherheits-
hinweise muissen beachtet werden.

Die Sicherheitshinweise sind als separates Dokument Bestandteil
der TRAUB-Benutzerdokumentation.
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Aufstellpline RAUB

Aufstellplan TNL 18-7(B)
©)

H Der entsprechende Aufstell- und Layoutplan ist vor der Maschinenaufstellung anzufordern.
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Aufstellplane

Aufstellplan TNL 18P

O

RAUB

H Der entsprechende Aufstell- und Layoutplan ist vor der Maschinenaufstellung anzufordern.
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Allgemeines
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11

RAUB

Gefahr durch Quetschen

Der Aufstellort muss so gewahlt werden, dass die sich bewegenden
Teile der Maschine einschlief3lich handbetatigte Turen, Klappen usw.
keine Quetschstellen zu Wanden, Saulen, oder Hallen-installationen
bilden.

Gefahr durch herabstiirzende Maschine/Teile
Es dirfen sich keine Personen unter schwebenden Lasten
aufhalten!

Transport der Maschine

Die Maschine darf nur mir einem Gabelstapler oder Panzerrollen
transportiert werden.

Der Transport mit dem Gabelstapler muss von der Schaltschranksei-
te erfolgen.

Fdr den Transport mit Panzerrollen miissen die Transporttrager
Art.-Nr. 086 641 und 086 642 verwendet werden. Diese werden

bei Bedarf von TRAUB leihweise zur Verfligung gestellt und missen
nach Gebrauch umgehend und vollstandig zurlickgegeben werden.

Die Maschine inklusive Stangenlademagazin muss in jedem Fall mit
dem Untergrund verdibelt werden

Maschinengewicht und Maschinenmale

©)

11

Die Gewichtsangaben und MaschinenmalRe beziehen sich aus-
schlieRlich auf die Grundmaschine, d. h. ohne Spaneforderer, Kihl-
schmierstoffbehalter und Werkstlcke.

Maschinengewicht [kg] TNL 18-7 (r;:-i':lLB-‘llf(-::\I:e) TNL 18P
mit Schaltschrank 3700 3700
MaschinenmalRRe [mm] ‘

Lange 2479 2479
Breite 1596 1501
Hohe 2481 2481
Auflagepunkte* [kN]

Al 16,32 10,97 16,32
A2 9,34 13,48 9,34
A3 2,90 7.30 2,90
A4 5,78 6,26 5,78

* Auflagepunkte A siehe Kapitel Aufstellplane



Allgemeines
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RAUB

Die Anlieferung, das Abladen sowie das Transportieren der Maschine vom
Abladeort zum Aufstellungsort sorgfaltig planen.

GrofRe (Abmessungen) und Gewicht der einzelnen Einheiten beachten.

Vor Anlieferung der Maschine mogliche Hindernisse auf dem Transportweg
vom Abladeort zum Aufstellungsort beseitigen.

Transportweg auf Tragfahigkeit, Ebenheit, Belagschaden, Querrillen, Steigun-
gen, Geféllstrecken u.a. prifen.

Informationen zum Transport der Maschine mit einem LKW

Um starke StoRe wahrend des Transports zu vermeiden, sollte der LKW
luftgefedert sein!

Verladen und Transport mit Kiste

Der Transport der Maschine ist fr Temperaturen bis -20°C ausgelegt.

Beim Transport in Regionen mit Temperaturen unter -20°C missen Sonder-
malnahmen getroffen werden.

FUr Lander mit extremen klimatischen Bedingungen muss die Maschine fir den
Transport besser geschutzt werden. Fur diese Lander werden die Maschinen
von speziellen Verpackungsfirmen versandt.

Es kommen grundsatzlich nur geschraubte (nicht genagelte) Kisten zur Anwen-
dung.

Die Verpackungskomponenten werden zu Gestehungskosten berechnet.
Eine Ricknahme erfolgt laut der Verpackungsordnung, wenn die Anlieferung
fir TRAUB kostenfrei ist.

TNL18-7(B) /TNL18P
05.2016



Allgemeines RAU B

Platzbedarf

Folgendes muss gewahrleistet sein:

e (Genlgend Freiraum um die Maschine.

e Ausreichend Bewegungsraum fir den Bediener.

e Ausreichend Raum fur Wartungs- und Reparaturarbeiten.

e Alle Tiren an der Maschine missen sich vollstandig 6ffnen lassen.

e Stellflache fir Rohteile- und Werkstickpaletten, Werkstickbehélter,
Spanewagen, Werkzeugwagen u.a.

Zur Ermittlung des Platzbedarfs dient der Aufstellplan

Umgebungsbedingungen

"Siehe Umgebungsbedingungen in den Sicherheitshinweisen"

O Bei Abweichungen von diesen Angaben am Aufstellort, bitte un-
ﬂ bedingt Ricksprache mit TRAUB oder einer TRAUB-Vertretung
nehmen.

Untergrund, Fundament

Die Tragfahigkeit und Festigkeit des Bodens muss nach baufachlichen Ge-
sichtspunkten dem Maschinengewicht entsprechend beschaffen sein.

Im Bereich der Maschinenstandflache dirfen keine Dehnungsfugen sein.

Stangenflhrungen, Stangennachschibe und Stangenlademagazine sind
grundsatzlich im Fundament zu verankern (Angaben hiertber siehe zugehdrige
Betriebsanleitung sowie im Aufstellplan).

@) Bodenwanne

H Wird die Maschine in eine Bodenwanne gestellt, sollte der Boden im
Bereich der Bodenwanne nur max. 5 mm konvex, mdglichst eben
oder konkav sein. Bei Uberschreitung der zulassigen Unebenheit
kann die Bodenwanne die Maschinenunterseite/die Maschinenkom-
ponenten berlhren.

TNL18-7(B) /TNL18P
05.2016 1"
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RAUB

Druckluftversorgung

Siehe Kapitel Pneumatischer Anschluss

Bereitzustellende Betriebsmittel

Siehe Kapitel Betriebsstoffe sowie Hinweise zu Betriebsstoffen

Druckspeicher

O

Es missen die jeweils geltenden Richtlinien und Vorschriften des
H Verwendungslandes berUcksichtigt werden.

Wurde die Maschine per Luftfracht transportiert, sind alle an der Maschine
angebauten Druckspeicher drucklos.

Alle Druckspeicher missen vor Inbetriebnahme der Maschine von einer Fach-
kraft wieder mit Stickstoff (N,) geflllt werden. Dabei die vorgeschriebenen
Driicke einhalten.

Vorgeschriebene Drlicke siehe Hydraulikplédne.

@) Vor einem erneuten Transport per Luftfracht missen alle an der
H Maschine angebauten Druckspeicher von einer Fachkraft vom Druck
entlastet werden.

Pumpen und Behalter

Zum Einflllen des Hydraulikéls in den Hydraulikélbehalter der Maschine wird
eine Pumpe mit 10 pm-Feinfilter (absolut) bendtigt, die nur zu diesem Zweck
benutzt werden darf.

Zum Absaugen des verbrauchten Hydraulikdls bzw. Kihlschmierstoffs genlgt
eine einfache Pumpe. Die gleiche Pumpe kann auch zum Beflllen des Kihl-
schmierstoffbehalters benutzt werden, muss dazu jedoch grindlich mit fri-
schem Kuhlschmierstoff durchgespdilt werden.

Zum Aufnehmen der abgesaugten Flissigkeiten wird ein stabiler Behalter
bendtigt. Geeignet sind dicht verschlieRbare Blechfdsser mit entsprechendem
Fassungsvermogen und Beschriftung.

Kundenseitiger Anbau einer dezentralen Absauganlage
O Wird kundenseitig eine dezentrale Absauganlage an die Maschine

H angebaut, muss eine an der Maschine vorhandene Loscheinrichtung
entsprechend angepasst werden.

TNL18-7(B) /TNL18P
05.2016
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RAUB

Stromversorgung

©)

Es missen die jeweils geltenden Richtlinien und Vorschriften des
ﬂ Verwendungslandes berlcksichtigt werden.

o Die Netzzuleitung zur Maschine maéglichst kurz halten.
ﬂ Den Kabelquerschnitt ausreichend bemessen.

Die Stromversorgung flr die Anpasssteuerung (PLC) sowie fiir die numerische
Steuerung (NC) erfordert ein stabiles Versorgungsnetz, die Betriebsspannung
darf hochstens um +10 % bzw. -10 % schwanken. '

Die Netzzuleitung muss nach den Vorschriften des zustandigen elektrischen
Versorgungsunternehmens (EVU) und nach den VDE-Vorschriften ausgefihrt
werden.

Hauptsicherung

O Hausanschluss Uberprifen, ob dieser zuséatzlich noch mit dem ent-
ﬂ sprechend abzusichernden Wert belastet werden kann.
Unklare Verhaltnisse mit dem zustandigen elektrischen Versorgungs-
unternehmen klaren.

Die Hauptsicherung gehért nicht zum Lieferumfang der Maschine.

Sie muss nach DIN EN 60204-1 aulRerhalb der Maschine installiert werden.
Ist ein Vortransformator notwendig, muss die Hauptsicherung vor dem Vor-
transformator d.h. primarseitig installiert werden.

Die abzusichernden Werte sind abhangig von der vorhandenen Betriebsspan-
nung.

Die Werte fur Maschinenanschluss, Betriebsspannung, Hauptsicherung
siehe Elektroplane oder Kapitel Elektrischer Anschluss.
Externe Dateniibertragung

©)

ﬂ Datenleitungen dirfen nicht unmittelbar neben Kraftleitungen liegen.

Beim Ubertragen von Daten von/zu externen Rechnern bzw. Speichern miissen
entsprechende Leerrohre aus Metall fir die Datenleitung installiert werden.

13



Allgemeines
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RAUB

Spéaneentsorgung

Arbeitet die Maschine mit einem Spéaneforderer, wird ein Spdnewagen, der in
seiner Hohe der Abwurfhdhe des Spaneforderers angepasst ist, benotigt.

Der Spanewagen sollte eine Vorrichtung zum Ablassen des sich ansammelnden
Kihlschmierstoffs besitzen, damit es in den Kihlschmierstoffbehalter zurlickge-
fUhrt werden kann.

O Der Auffangbehalter fir die abgeflhrten Spane muss kundenseitig
ﬂ mit einer Abdeckung versehen werden.
Die Abdeckung muss so gestaltet sein, dass ein Eingreifen in den
Abwurfschacht nicht maglich ist.

Entsorgung verbrauchter Betriebsmittel

©)

Es missen die jeweils geltenden Richtlinien und Vorschriften des
H Verwendungslandes berlcksichtigt werden.

Rechtzeitig klaren, wie verbrauchte Betriebsmittel wie Hydraulikol, Schmierdl
und Kihlschmierstoff umweltgerecht entsorgen werden kénnen.

Einhaltung der Vorschriften fiir Grund- und Abwasser

©)

Es missen die jeweils geltenden Richtlinien und Vorschriften des
H Verwendungslandes berlcksichtigt werden.

Die Maschine enthélt wassergefahrdende Stoffe wie wassermischbare Kihl-
schmierstoffe und Mineraldle. Diese Stoffe kdnnen bei Stdrungen aus der
Maschine auslaufen.

Der Aufstellungsort der Maschine muss deshalb so beschaffen sein, dass keine
schédliche Einwirkung durch diese Stoffe auf die Gewasser oder auf das Grund-
wasser auftreten kann.

Mogliche VorsorgemaRnahmen

e Maschine in dichte Stahlwanne stellen.
e Boden der Werkhalle abdichten.

TNL18-7(B) /TNL18P
05.2016



Vorbereitung der Maschine zum Transport RAU B

Positionen der Werkzeugrevolver und der Hauptspindel

Fir den Transport missen die Werkzeugrevolver in den vorgegebenen Positio-
nen stehen damit die Transportsicherungen angebracht werden kénnen.

TNL 18P TNL 18-7B
TNL 18-7 (mit B-Achse)

Hauptspindel

Z =205 Endposition hinten Z =205 Endposition hinten

Werkzeugrevolver 1

X =80 Endposition unten X =80 Endposition unten
YW =28 Endposition links Y=0 Mitte Hauptspindel
V=15 V=15

B=0

Werkzeugrevolver 2

X =200 Endposition unten X =200 Endposition unten
Y =20 Endposition links Y =20 Endposition links
Z=1 Z=1

Geloste Schlauchleitungen bzw. Rohrleitungen verschlieRen

Um ein Auslaufen des verbliebenen Schneidéls bzw. Kihlschmierstoffs aus den
Leitungen zu vermeiden, missen die geldsten Schlauchleitungen bzw. Rohrlei-
tungen mit Stopfen verschlossen werden.

TNL18-7(B) /TNL18P
06.2016 15



Vorbereitung der Maschine zum Transport

16

Korrosionsschutz

RAUB

Vor der Auslieferung werden alle Maschinen mit einem Korrosionsschutz verse-
hen. Bei jedem weiteren Transport muss der entsprechende Korrosionsschutz

erneuert werden.

O

Details zum Korrosionsschutz sind der Dokumentation

H Hinweise zu Betriebsstoffen zu entnehmen.

Transportsicherungen und Tropfwanne an der Maschine anbringen

Positionen der
Transportsicherungen

Werkzeugrevolver
Schiebehaube
Bedienpult
Hauptspindel

Tropfwanne

Transportsicherungen
vollstandig

TNL 18P TNL 18-7B
TNL 18-7 (mit B-Achse)

Art.-Nr.
904051 Winkel | 901722 Winkel
902518 Blech
901093 Winkel
904053 Blech | 901264 Blech

902857

Zeichnungs-Nr.

904050 901723

TNL18-7(B) /TNL18P
06.2016



Vorbereitung der Maschine zum Transport RAU B

TNL18-7(B) /TNL18P
06.2016

Transportsicherung Schiebehaube

Transportsicherung Art.-Nr.
Schiebehaube 902518

Transportsicherung Bedienpult

Bedienpult mit Band Uber Tastaturgehduse an Winkel befestigen

Transportsicherung Art.-Nr.
Bedienpult 909439

17



Vorbereitung der Maschine zum Transport RAU B

18

Transportsicherung Werkzeugrevolver oben und unten
TNL 18P TNL 18-7

Transportsicherung Art.-Nr.
Werkzeugrevolver 904051

Transportsicherung TNL 18-7B (mit B-Achse)

Transportsicherung Art.-Nr.
Werkzeugrevolver 901722

TNL18-7(B) /TNL18P
06.2016



Vorbereitung der Maschine zum Transport RAU B

Transportsicherung Hauptspindel

Transportsicherung Art.-Nr.
Hauptspindel 901264

7

Tropfwanne anbringen

Die Tropfwanne an der Unterseite der Maschine mit 4 Schrauben befestigen.

Transportsicherung Art.-Nr.
Tropfwanne 902857

TNL18-7(B) /TNL18P
06.2016 19



Vorbereitung der Maschine zum Transport RAU B
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Transport der Maschine RAU B

Verpackung der Maschine, der Maschinen-Komponenten und des
Zubehors

e Maschine inkl. Schaltschrank aufgesetzt auf Bohlen.
(Die Stellschrauben mussen zuvor entfernt werden)

e Maschinen-Komponenten sowie das Zubehor auf Paletten aufgesetzt und
befestigt

Im Schaltschrank befinden sich:

O
ﬂ e Die notwendigen Protokolle wie Geometrie- oder
Sicherheitsprotokoll
Aufstellplan
Schlissel fur das Bedienpult
Schlissel fir die Brandschutzanlage
(je nach Maschinenausstattung)

Im Spéaneforderer oder in der Spanewanne befinden sich:

Die Aufstellplatten (4x)

Die Stellschrauben (4x)
Bedienerwerkzeug (wie Sonderschlissel)
Benutzerdokumentation

TNL18-7(B) /TNL18P
06.2016 21



Transport der Maschine
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Maschinenschwerpunkt (S)
TNL 18P /TNL 18-7

ca. 695

RAUB

TRAUB ™18

1596

ca. 620

A
\ 4

A4

TNL18-7(B) /TNL18P
06.2016



Transport der Maschine RAU B

Maschinenschwerpunkt (S)
TNL 18-7B (mit B-Achse)

ca. 900

A

TRAUE ™

ca. 1165

1600

v

ca. b40

A

A\ 4

TNL18-7(B) /TNL18P
06.2016 23



Transport der Maschine

24

Versandfertige Maschine

RAUB

Maschine auf Holzbohlen mit Folie abgedeckt.

Maschine

e MalRe LxBxH [mm]
e Gewicht [kg]
e Verpackung

Spaneforderer
und Zubehor

e MalRe LxBxH [mm]
e Gewicht [kg]
e Verpackung

TNL 18-7
TNL 18-7B TNL 18P
(mit B-Achse)

2479 x 1596 x 2481 2479 x 1501 x 2481
3700 3700
Bohlen
3100 x 1460 x 1160 3235 x 1450 x 750
Palette

TNL18-7(B) /TNL18P
06.2016



Transport der Maschine

RAUB

Einschubschuhe fiir den Transport mit dem Gabelstapler

©)

Der Transport mit dem Gabelstapler muss von der Schaltschranksei-
ﬂ te erfolgen.

Auf die Gabeln des Gabelstaplers sollten fir den Transport rutschfeste
Gummimatten aufgelegt werden
Die Maschine von der Schaltschrankseite an den daflir vorgesehenen Einschub-

schuhen anheben.

Beim Absetzen der Maschine sollte beachtet werden, dass die Gabeln nicht
geneigt sind, was zum Abbrechen der Bohlen fiihren kann.

Gabelstapler-Anforderung
Hubkraft mind.

Gabellange mind.
Lastschwerpunkt

Max. Breite der Gabeln
Max. Hohe der Gabeln

4000
1400
700

210
90

Einschubschuhe

fir den Gabelstapler

TNL18-7(B) /TNL18P
06.2016
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Transport der Maschine RAU B

Transport der Maschine mit dem LKW

Um starke StoRe wahrend des Transports zu vermeiden, sollte der LKW
luftgefedert sein!

Transportbeispiel auf LKW-Ladeflache

ﬁ Die Maschine mit der Schaltschrankseite links (in Fahrtrichtung)

transportieren (siehe Skizze).

r/ \\

\J
-

Spanngurt

A

Spanngurt

-
)

Schaltschrank
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RAUB

Transport der Maschine

Ladungssicherung

O Die Ladung muss gegen Rutschen durch nachfolgend aufgeflihrte
ﬂ Punkte gesichert werden.

¢ Rutschfeste Gummimatten
9 mm starke, rutschfeste Gummimatten zwischen Ladeflache und den

Holzbohlen an den 4 (bzw. 6) Auflagepunkten der Maschine anbringen.

O Die beiden Holzbohlen sollten nur an den duReren Auflagepunkten
n der Maschine auf den rutschfesten Gummimatten aufsitzen.
In der Mitte sollten die Holzbohlen frei sein und nicht auf der Lade-

flache aufsitzen.
Sollten die Holzbohlen dennoch in der Mitte aufsitzen, missen auch

hier rutschfeste Gummimatten untergelegt werden

Rutschfeste Gummimatten
Starke 9 mm (Auflageflachen) zwischen Holzbohlen und LKW-Ladeflache

e Die beiden Holzbohlen (Lange ca. 2400 mm) missen breiter als die
Maschine sein, um die Standfestigkeit zu verbessern

% Ladeflache LKW %E ?

4 (bzw.6) rutschfeste Gummimatten, Starke 9 mm

TNL18-7(B) /TNL18P
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e Schragverzurren
Schragverzurren der Maschine auf der Ladeflache mit geeigneten Spann-
gurten. Dazu befinden sich am Unterkasten der Maschine 4 Aussparungen
zum Befestigen der Spanngurte

TNL18-7(B) /TNL18P
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RAUB

Abladen und Transport der Maschine mit dem Gabelstapler

Gefahr durch herabstiirzende Maschine/Teile

Es dirfen sich keine Personen unter schwebenden Lasten aufhal-

ten!

Wird die Maschine mit dem Gabelstapler transportiert, muss sie

gegen das Kippen abgesichert werden!
Der Maschinenschwerpunkt muss beachtet werden.

Gabelstapler-Anforderung

Hubkraft mind.
Gabellange mind.
Lastschwerpunkt

Max. Breite der Gabeln
Max. Hohe der Gabeln

/_\ Gefahr durch Kippen der Maschine!

4000
1400
700

210
90

Auf die Gabeln des Gabelstaplers sollten fir den Transport rutschfeste

Gummimatten aufgelegt werden

Die Maschine von der Schaltschrankseite an den daflir vorgesehenen Ein-

schubschuhen anheben und vom LKW abladen.

Beim Absetzen der Maschine sollte beachtet werden, dass die Gabeln
nicht geneigt sind, was zum Abbrechen der Bohlen fihren kann.

FUr den weiteren Transport der Maschine empfiehlt es sich, die Bohlen an der
Maschine zu entfernen.

Dazu die Maschine mit dem Gabelstapler etwas anheben und mit geeigne-

ten Stltzen absichern

Die Schrauben an den Bohlen sowie die Bohlen entfernen

Anschlief3end die 4 Stellschrauben wieder einschrauben (die Stellschrauben
befinden sich beim Zubehor im Spaneférderer bzw. der Spanewanne)

Die Maschine mit dem Gabelstapler an den Aufstellort transportieren und in
die gewlinschte Aufstellposition bringen

29
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30

TRAUB

Die Maschine soweit ablassen, dass die 4 Aufstellplatten (5, 6 und 7) noch
unter die 4 Auflagepunkte geschoben werden kénnen. Dabei darauf ach-
ten, dass die Stellschrauben (4) mit den Vertiefungen in den Aufstellplatten
Ubereinstimmen (siehe nachfolgende Grafik)

Maschine auf die Aufstellplatten absetzen
okt-Kontermuttern (9) an den Stellschrauben (4) I6sen

~
(5) Aufstellplatte 2x /*'ﬂ/.
Art.-Nr. 900983
(6) Aufstellplatte (7) Aufstellplatte
Art.-Nr. 902442 Art.-Nr. 900984

@)
n Weitere Vorgehensweise siehe " Aufstellen der Maschine"

TNL18-7(B) /TNL18P
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Transport der Maschine mit Transportrollen

Gefahr durch Kippen der Maschine!
Wird die Maschine mit Transportrollen transportiert, muss sie gegen
das Kippen abgesichert werden!

Alternativ kann die Maschine nach dem Entfernen der Bohlen auf Transportrol-
len abgesetzt und zum Aufstellort transportiert und/oder in die gewlnschte
Aufstellposition gebracht werden.

Die hierfir bendtigten Transporttrager Art.-Nr. 086641 und 086642 werden von
TRAUB leihweise zur Verfigung gestellt und missen nach Gebrauch umge-
hend und vollstandig zurlickgegeben werden.

Gesamtlbersicht der Transportvorrichtung Zeichnungs-Nr. 086640.

O Die 4 Stellschrauben einschrauben und die Maschine auf die Stell-
ﬂ schrauben absetzen (die Transporttrager missen zur Montage unter
die Maschine passen).
Die Stellschrauben befinden sich beim Zubehor im Spaneforderer
bzw. der Spanewanne.

@) Beim Transport mit Transportrollen ist darauf zu achten, dass die
H Stellschrauben nicht auf dem Boden streifen oder auf den Transpor
trollen aufsitzen.

Bsp. Transport der Maschine mit Transportrollen

I

Technische Anforderungen an die Transportrollen

Hoéhe mm | max. 110
Lenkbar mm | max. 610x 520
Verstellbar mm | min. 620-1000x200

z.B. Transportrollen Typ F6 und L6, Fa. GKS, fur Lasten bis 12t.

TNL18-7(B) /TNL18P
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Transporttrager anbringen

An die linke und rechte Stirnseite der Maschine jeweils die Transporttrager mit

den daflr vorgesehenen Schrauben anbringen (Maschine mittels Stellschrau-
ben erhoht).

Transporttrager Art.-Nr. 086 641

Es muss darauf geachtet werden, dass der Transporttrager Artikel.-
H Nr. 086641 bei der Montage die Maschine richtig untergreift.

Transporttrager Art.-Nr. 086642

TNL18-7(B) /TNL18P
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Maschine auf Transportrollen setzen

Zum Anheben werden 2 bzw. 4 Hydraulikheber bendtigt.

Die Hydraulikheber wie auf den nachfolgenden Bilder gezeigt ansetzen und die
Maschine anheben.

Erst die starren Transportrollen an die entsprechende Position unter den Trans-
porttrager Art.-Nr. 086641 setzen und die Maschine vorsichtig auf die Transpor-
trollen ablassen.

e AnschlieRend die lenkbaren Transportrollen an die entsprechende Position
unter den Transporttrager Art.-Nr. 086642 setzen. Die Maschine vorsichtig
auf die Transportrollen ablassen. Darauf achten, dass das Transportgut in der
Mitte der Drehplatte aufliegt (siehe Bilder auf nachfolgender Seite)damit die
Lenkstange frei beweglich ist.

Quetschgefahr bei Rampen oder unebenen Béden!
Die Maschine gegen unbeabsichtigtes Wegrollen sichern.

TNL18-7(B) /TNL18P
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Drehplatte der Lenkrolle korrekt positionieren.

TNL18-7(B) /TNL18P
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Maschine zum Aufstellort transportieren

e Die Maschine zum Aufstellort transportieren bzw. in die gewiinschte Auf-
stellposition bringen und gegen unbeabsichtigtes Wegrollen sichern

e Die Hydraulikheber zuerst an der Maschinenseite mit den lenkbaren
Transportrollen ansetzen und gleichmaf3ig anheben, bis die Transportrollen
herausgezogen werden kénnen. Maschine langsam und gleichméaRig auf
die beiden Aufstellplatten (5) Art.-Nr. 900983 absinken lassen. Dabei darauf
achten, dass die Stellschrauben mit den Vertiefungen in den Aufstellplatten
Ubereinstimmen

e AnschlieRend die andere Maschinenseite anheben, bis die Transport-rollen
herausgezogen werden kénnen. Die Maschine langsam und gleichméaRig
auf die Aufstellelemente (6) Art.-Nr. 900 984 und (7) Art.-Nr. 902442 absin-
ken lassen

Positionieren der Aufstellplatten

(5) Aufstellplatte 2x
Art.-Nr. 900983

(6) Aufstellplatte
Art.-Nr. 902442

(7) Aufstellplatte
Art.-Nr. 900984
(4) Stellschraube
Art.-Nr. 902441

(9) 6kt.-Kontermutter

TNL18-7(B) /TNL18P
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Aufstellen der Maschine RAUB

TNL18-7(B) /TNL18P
06.2016

Elektrischer Anschluss

Anschlussleistung prifen nach den Daten und Bedingungen im Kapitel ,, Elektri-
scher Anschluss”

Ausrichten und Verdiibeln der Maschine

Die Stellschraube A3 soweit hochschrauben, bis sie sich vollstandig von der
Aufstellplatte abhebt.

Die Abdeckung (2) an den Drehriegeln (1) I6sen und entfernen.

Wasserwaage auf die vorgesehene Auflageflache (8) an der Hauptspindel
auflegen und Maschine durch Drehen der Stellschrauben A1, A2 und A4 auf die
Hohenposition 1150 mm Hauptspindelhéhe ausrichten.

Die Stellschraube A3 anlegen.

O Die Maschine muss exakt auf 1150 mm Hauptspindelhohe ein-

ﬂ gestellt werden, damit der Spaneforderer eingeschoben werden
kann. Die zulassige Abweichung darf maximal 0,5 mm auf 1000 mm
betragen

(7) Drehriegel

2) Abdeckung entfernen

(8) Auflageflache
fir Wasserwaage
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e Die Stellschrauben (4) mit den 6kt-Muttern (3) kontern

e Mit einem Steinbohrer @ 18 mm durch die 4 Bohrungen in den beiden
Aufstellplatten (6 und 7) jeweils ein 110 mm tiefes Loch in das Fundament
bohren und 4 Dubel (8) Art.-Nr. 318181 einsetzen und festziehen (Drehmo-
ment 8ONm.)

;/6) Aufstellplatte

Art.-Nr. 902442
—— (7) Aufstellplatte
T Art.-Nr. 900984
L
\

(8) DUbel
Art.-Nr. 318181 (Drehmoment 80Nm)
2x je Aufstellplatte

TNL18-7(B) /TNL18P
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Transportsicherungen und Tropfwanne an der Maschine entfernen

O Alle Transportsicherungen sowie die Tropfwanne missen vor dem

ﬂ Einbau des Spaneforderers bzw. vor der Inbetriebnahme der Maschi-
ne entfernt werden.

Positionen der Transportsicherungen siehe
"Vorbereitung der Maschine zum Transport"

Die Transportsicherungen und die Tropfwanne sollten nach der Demontage

aufbewahrt werden (z.B. flrr einen erneuten Transport oder eine AulRerbetrieb-
nahme).

TNL18-7(B) /TNL18P
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Transport und Aufstellen des Spaneforderers bzw. der Spanewanne

O

H Betriebsanleitung des jeweiligen Herstellers beachten

e Spaneforderer bzw. Spanewanne an die Maschine transportieren und mit
geeigneten Hebemitteln von der Palette abheben und absetzen

e Falls noch nicht erfolgt, Zubehor und Dokumentation aus dem Spaneforde-
rer bzw. der Spanewanne entnehmen

e Spaneforderer bzw. Spdnewanne von der Bedienseite bis auf Anschlag
unter die Maschine schieben, anschliefiend nach rechts bis auf Anschlag
schieben

e Den Spaneforderer bzw. die Spanewanne an den 4 StellfiRen anheben bis
das Abdichtblech (Abbildung nachfolgende Seite) ) am Unterkasten anliegt.
(Theoretische Anhebemaf’ 22 mm)

e Die Verschlussstopfen an den Schlauchleitungen entfernen und die
Schlauchleitungen anschlielRen

e Klhlschmierstoffoumpen elektrisch anschlie3en

Anschlagflache

TNL18-7(B) /TNL18P
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Aufstellen der Maschine

Abdichtblech am Spanefoérderer

Q@ ]
le] O

o o

e e

(-] -]

Q@ ]

Unterkasten

i
-

Feder /’/J[@L I

RAUB

Die Feder muss am /
Unterkasten anliegen

7

Spaneforderer

TNL18-7(B) /TNL18P
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Anschluss der Maschine an zentrale Absaugeinheit

Absperrklappe fiir Brandschutz (Option)

O Ist in der Zentralabsaugung beim Betreiber keine Absperrklappe

H fur den Brandschutz vorhanden, muss diese vom Servicepersonal
des Maschinenherstellers beim Aufstellen der Maschine eingebaut
werden.

Meldeleuchte

Die Meldeleuchte auf dem Schaltschrank anschlieRen, sofern diese beim Trans-
port entfernt wurde.

Betriebsstoffe

Betriebsstoffe einflillen. Siehe Kapitel Betriebsstoffe

TNL18-7(B) /TNL18P
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geoffnet werden und ist bei eingeschaltetem Hauptschalter entspre-

2 Der Schaltschrank darf nur bei ausgeschaltetem Hauptschalter
chend den geltenden Sicherheitsstandards zu sichern.

Hinweise

e Der elektrische Anschluss darf grundsatzlich nur von Fachpersonal durchge-
flhrt werden

e Die mitgelieferten elektrischen Unterlagen sind mafRgebend und verbind-
lich.
Sie mUssen dem Servicepersonal des Maschinenherstellers jederzeit zur
Verfligung stehen

e FEinstellwerte an Abgleichpotentiometern, Abgleichschaltern, Maschinenpa-
rametern usw. durfen nur vom Servicepersonal des Maschinenherstellers
verandert werden

e Der Netzanschluss der Maschine muss Uber den Hauptschalter erfolgen
(mehradrige Leitung).
Beim Anschluss unbedingt auf das Rechtsdrehfeld achten

e Die Netzzuleitung des Hauptschalters am Schaltschrank kann von oben
sowie durch einen Kanal im Schaltschranksockel zugefuhrt werden

e Die Steuerspannungen sind nach EN 60204 Teil 1 (VDE 0113) einseitig mit
PE verbunden.

@)
ﬂ Die Hinweise in den Elektroplanen sind zu beachten

TNL18-7(B) /TNL18P
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Betriebsstoffe

Ubersicht der Betriebsstoffe

RAUB

O Bei allen Arbeiten im Zusammenhang mit Betriebsstoffen missen die Angaben in den
H Datenblattern der Hersteller der Betriebsstoffe sowie die Angaben im Dokument
Hinweise zu Betriebsstoffen beachtet werden.

Die Fullmengen der Betriebsstoffe sind den jeweiligen Fluidplanen zu entnehmen.

M(.enge Bezeichnung Erstinbetriebnahme
[Liter]
Zentralschmierung 3 Werkseitig von

TRAUB beflllt

Hydraulik/Kiihlung

1

Druckluft

TNL18-7(B) /TNL18P
05.2016

siehe Kapitel Pneumatischer Anschluss

Vom Kunden
bereitzustellen
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Pneumatischer Anschluss RAU B

Bereitstellen von Druckluft

@) Bei allen Arbeiten im Zusammenhang mit Betriebsstoffen missen
ﬂ die Angaben in den Datenblattern der Hersteller der Betriebsstoffe
sowie die Angaben im Dokument
Hinweise zu Betriebsstoffen beachtet werden.

Die Fillmengen der Betriebsstoffe sind den jeweiligen Fluidplanen
zu entnehmen.
Die erforderliche Druckluft wird in einer Wartungseinheit aufbereitet, in der

keine Einstellungen notwendig sind.

An den Manometern kdnnen die Werte auf Normalfunktion Gberpriift werden.

Luftverbrauch

Der Luftverbrauch wird je nach Maschinenausstattung und Taktzeit beeinflusst.
Durchschnittlich wird ein Wert von ca. 300 NI/min fur eine Standardmaschine
angesetzt.

TNL18-7(B) /TNL18P
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Einschalten der Maschine RAU B

der Stellung , Produktionsbetrieb” stehen, um ein unerwartetes

2 Vor dem Anschalten der Maschine muss der Schllisselschalter in
Anlaufen bzw. eine unerwartete Bewegung zu verhindern.

verpflichtet, sich vom sicheren Zustand der Maschine einschlieflich
ihrer Sicherheitseinrichtungen zu Uberzeugen. Dies muss auch im
Betrieb in angemessenen regelmaldigen Zeitabstanden erfolgen,
mindestens jedoch nach jeder Reparatur und Instandsetzung.

‘@ ¢ Hauptschalter am Schaltschrank einschalten!

2 Vor der ersten Inbetriebnahme ist der Betreiber der Maschine

)

NC | e Steuerung NC an der Maschinenbedientafel einschalten.

5
{1 ] e Antriebe einschalten.

e Schiebehaube 6ffnen und schlief3en.
Die Funktionsfahigkeit der Turschalter muss durch Offnen und SchlieRen der
Schiebehaube Uberprift werden. Erst wenn die Sicherheitseinrichtungen
ansprechen, kann die Maschine gestartet werden.

TNL18-7(B) /TNL18P
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