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Gultigkeitshinweis

Abbildungen in dem vorliegenden Dokument kénnen von dem gelieferten Produkt abweichen. Irrtimer und
Anderungen aufgrund des technischen Fortschritts vorbehalten.

Ein Wort zum Urheberrecht
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Allgemeine Hinweise
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Die in diesem Dokument beschriebenen Wartungstatigkeiten beziehen sich im
Wesentlichen nur auf die Maschine. Wartungstéatigkeiten von Zusatzeinheiten (z.B.
Stangenlademagazine, Absauganlagen) sind in der Dokumentation des jeweiligen
Herstellers beschrieben.

Die Wartungs- und Pflegetatigkeiten sind unbedingt einzuhalten. Wird die Wartung
und Pflege nicht entsprechend dieser Anleitung durchgefiihrt (insbesondere nicht in
den jeweiligen Intervallen), hat der Kunde keine Mangelanspriche. Dies gilt nicht,
soweit nachgewiesen wird, dass die Nichteinhaltung der Wartungs- und
Pflegetatigkeiten nicht in Zusammenhang mit dem Mangel steht. Natirlicher
Verschlei3, insbesondere bei Komponenten wie z.B. Lager und Dichtungen, stellt
keinen Mangel dar. Diese Komponenten sind deshalb von der Gewéhrleistung
ausgeschlossen. ZweckmaBigerweise sollten alle durchgefihrten
Wartungstatigkeiten schriftlich protokolliert werden.

O Wartungsintervalle

H Die Wartungsintervalle werden auf der Basis des
Betriebsstundenzahlers/Betriebszustands "Antriebe ein" angegeben.

Anzeige der Wartungsintervalle an der Steuerung (XPanel)

[—lo

Abhangig vom jeweiligen Maschinentyp und der unterschiedlichen
Steuerungstypen wird beim Erreichen eines Wartungsintervalls an
der Steuerung eine entsprechende Meldung ausgegeben. Die auf
der jeweiligen Steuerung hinterlegte Wartungsanleitung gibt
Hinweise (Wartungsprotokoll) zur Erkldrung der durchzufiihrenden
Pflege- und Wartungstatigkeiten.
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Reinigen der Maschine

Maschine nicht mit Druckluft reinigen

- Aufgewirbelte Schmutzpartikel kénnen Atembeschwerden oder
Verletzungen (insbesondere der Sinnesorgane) verursachen.
Weiterhin kdnnen aufgewirbelte Schmutzpartikel oder Spane an
Stellen gelangen, an denen sie zu technischen Problemen
flhren.

Zur Reinigung keine Putzwolle verwenden

- Beim Reinigen mit Putzwolle kénnen sich Fasern oder Faden
I6sen, die zu sicherheitstechnischen Problemen fuhren.

Lésungsmittel

- Keine leicht verfliichtigende Lésungsmittel wie Benzin,
Trichlorathylen oder &hnliche Reinigungsmittel verwenden.
Diese Reinigungsmittel kénnen Dichtungen beschadigen, was
zu sicherheitstechnischen Problemen flihren kann.

Hochdruckreiniger

- Maschine nicht mit einem Hochdruckreiniger reinigen. Die
Reinigung mit einem Hochdruckreiniger fihrt zu starken
Korrosionserscheinungen. Weiterhin kénnen Lager entfettet und
Dichtungen hinterspult werden, was zu sicherheitstechnischen
Problemen fihren kann.

Werkzeugaufnahmen reinigen

Zur Reinigung der Bohrung in der Werkzeugaufnahme ist geeignetes
Reinigungswerkzeug zu verwenden.

Bestellung von Ersatzteilen

Bei einer Bestellung von Ersatzteilen immer Maschinentyp und
Maschinennummer angeben. Diese und andere Informationen zu der
Maschine befinden sich auf dem Typenschild unter dem
Hauptschalter des Schaltschranks.

Arbeitsstoffe

Bei allen Arbeiten im Zusammenhang mit Arbeitsstoffen, missen die
Angaben in den Datenbléattern der Hersteller der Arbeitsstoffe sowie
die Angaben im Dokument Hinweise zu Arbeitsstoffen beachtet
werden.

Druckspeicher < 11

Druckspeicher mit einem Volumen < 11 sind gemaf3 aktuell geltender
Druckgeréterichtlinie nicht pruf- und kennzeichnungspflichtig. Es
mussen die jeweils geltenden Richtlinien und Vorschriften des
Verwendungslandes berlcksichtigt werden.

Wartungsanleitung
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Sicherheitshinweise

Sicherheitshinweise und Technische Angaben

[—lo

Die Benutzerdokumentation und insbesondere das Dokument
“Sicherheitshinweise und Technische Angaben" missen
beachtet werden.

Durchfiihrung von Wartungsarbeiten

[—lo

Autorisiertes und unterwiesenes Personal

- Wartungsarbeiten sind nur von autorisiertem und
unterwiesenem Personal durchzufuhren. Dies gilt insbesondere
fur Arbeiten an Motoren (Spindelmotoren) oder anderen
elektrischen Baugruppen. Hierflr missen die Angaben der
jeweiligen Herstellerdokumentation beachtet werden.

Maschine abkiihlen lassen

- Vor Beginn aller Arbeiten die Maschine abkihlen lassen, da sich
unter Abdeckungen hei3e Teile befinden kénnen.

Wartungsarbeiten an ausgeschalteter Maschine

- In der Regel sind Wartungsarbeiten bei ausgeschalteter
Maschine durchzufiihren. Der Hauptschalter ist dabei gegen
Wiedereinschalten zu sichern. Bei ausgeschaltetem
Hauptschalter kdnnen Teile der Maschine (z.B.
Schaltschrankleuchte) immer noch unter Spannung stehen.
Diese Teile sind gekennzeichnet. In einigen wenigen Fallen
mussen Wartungsarbeiten bei eingeschalteter Maschine (z.B.
Erneuerung von Pufferbatterien) durchgefiihrt werden. Bei
diesen Wartungstatigkeiten muss mit besonderer Sorgfalt
vorgegangen werden.

Notwendiges Werkzeug

- Zur Demontage von Maschinenteilen sind geeignete
Hebezeuge und unterschiedlichste Werkzeuge zu verwenden.
Demontierte Maschinenteile sind sicher abzustellen und gegen
Umfallen zu sichern.

- Bei allen Wartungsarbeiten an der Maschine ist sorgfaltig
vorzugehen. Befestigungen sind vorsichtig zu I6sen und die
Teile ggf. gegen Herabfallen zu sichern. Bei der Demontage/
Montage von elastischen Elementen (Federn) sind
entsprechende Vorrichtungen zu verwenden. Alle
absturzgeféhrdeten (nicht horizontalen) Achsen sind in die
untere Endlage zu bringen bzw. gegen Herabfallen zu sichern.
FuBschalter sind beiseite zu stellen, um ein unbeabsichtigtes
Betatigen zu vermeiden.

Wartungsanleitung 3
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Durchfiihrung von Wartungs-, Instandsetzungs- oder
Servicearbeiten

- Fur diese Téatigkeiten sind unbedingt die aktuell gultigen
Sicherheitsbestimmungen sowie die Hinweise zur
bestimmungsgemaBen Verwendung des jeweiligen Herstellers
zu beachten.

Verwendung von Aufstiegshilfen (Leitern oder Tritte)

- Zusatzlich sind eventuell geeignete Aufstiegshilfen zur
Durchfiihrung dieser Tatigkeiten erforderlich. Bei Arbeiten auf
Aufstiegshilfen in groBer Hohe, wie zum Beispiel am
Schaltschrank, miissen diese unbedingt (maschinenspezifisch
sind hierfir auch Osen vorgesehen) gesichert bzw. befestigt
werden.

Beschaffung/Verwendung von Ersatzteilen

Wir empfehlen die Verwendung von Original-Ersatzteilen und
-Zubehdr. Fir Schaden, die durch die Verwendung von Teilen von
Drittanbietern entstehen, ist die Haftung und Gewahrleistung
ausgeschlossen. Die Verwendung solcher Produkte kann konstruktiv
vorgegebene Eigenschaften der Maschine negativ verandern und
dadurch die aktive oder passive Sicherheit beeintrachtigen.

Mobil- und schnurlose Telefone

Bei offenem Schaltschrank oder offener bzw. demontierter
Maschinenverhaubung durfen in einem Abstand von <2 m keine
Mobil- bzw. schnurlosen Telefone verwendet werden.

KiihImittel
Beim Umgang mit Kihimitteln ist folgendes zu beachten:

Beim Nachfiillen darf nur das vorgegebene Kuhimittel (Schild am
Kuhimittel-Behélter/Kiihlgerat) eingefillt werden. Ist kein Schild auf
dem Behélter/Klihlgerat vorhanden, muss das bereits verwendete
Kuhimittel nachgefullt werden.

Vor dem Wiederbefillen mit einem neuen Kuhimittel muss die
gesamte Kuhlanlage sorgfaltig gereinigt und mehrfach mit sauberem
Wasser durchgesplilt werden.

Das Mischen unterschiedlicher Kiihimittel kann biologische/
chemische Reaktionen auslésen und Folgeschaden an Bauteilen
verursachen.

Wartungsanleitung
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O Umgang mit Hydraulik- und Schlauchleitungen

H Beschadigte Hydraulik-Schlauchleitungen sind umgehend zu
erneuern. Typische Beschadigungen sind u.a. Scheuerstellen,
Knickstellen, Risse, Verformungen oder sichtbare Leckage.

Flexible, druckbelastete Hydraulik-Schlauchleitungen sind bei INDEX
generell als Thermoplasten oder metallische Hydraulik-
Schlauchleitungen ausgefunhrt.

Der Betreiber der Maschine ist fir die Einhaltung der Gesetzte und
Vorschriften des Verwendungslandes hinsichtlich der
Verwendungsdauer von Hydraulikschlduchen verantwortlich.

Wir empfehlen eine Prifung und Dokumentation der innerhalb der
Maschine verbauten und nicht direkt sichtbaren Hydraulik-
Schlauchleitungen alle 12 Monate. Bei Hydraulik-Schlauchleitungen,
die im Arbeitsraum sichtbar sind oder auBBerhalb der Maschine
angebracht sind und Komponenten mit der Maschine verbinden
empfehlen wir eine Prifung und Dokumentation alle 6 Monate.

Fur die von INDEX verwendeten flexiblen, druckbelasteten
Hydraulik-Schlauchleitungen liegen Erfahrungswerte Giber sehr
unterschiedliche Verwendungszeitraume, von teilweise tber 10
Jahren, vor.

Wartungsarbeiten an Fluidanlagen (Hydraulik-, Schmier- und
Pneumatikanlage)

[—lo

Bei Wartungsarbeiten an Fluidanlagen (Hydraulik-, Schmier- und
Pneumatikanlage) ist vor Beginn der Arbeiten sicherzustellen, dass
die entsprechende Anlage vom Druck entlastet wurde
(Speicherablassventil, Handschiebeventil).

O Testlauf bzw. Funktionspriifung
H Nach allen Wartungsarbeiten sowie Arbeiten an elektrischen
Baugruppen ist ein Testlauf bzw. eine Funktionsprifung
durchzufihren.
Wartungsanleitung 5
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Wartungsintervall - Pflegetatigkeiten

Wartungsanleitung 7
TNL32 compact
DTE097DE - 15.08.2024



TRAU B Wartungsubersicht - Pflegetatigkeiten

Wartungsubersicht - Pflegetatigkeiten

O Es wird empfohlen die durchgefiihrten Wartungstatigkeiten mit Hilfe des entsprechenden
n Wartungsprotokolls zu dokumentieren. Das Wartungsprotokoll hat die Dokumentennummer
DTEOQ98DE - 15.08.2024.

O Das Intervall fir die Durchfuhrung einer Pflegetatigkeit ist stark von den Produktions- und
n Umgebungsbedingungen der Maschine abhangig. Die Festlegung des geeigneten Intervalls muss
durch den Betreiber erfolgen.

Das Intervall fiir eine Pflegetétigkeit liegt sinnvollerweise zwischen einmal pro Schicht bis
einmal wéchentlich!

ALO10 - Arbeitsraumtiir und Sichtscheibe priifen

ALO11 - Im Bereich der Arbeitsraumtlr die Fihrungsschiene/Rinne reinigen

AL027 - Bellftungsfilter am Einfullstutzen des Hydraulikdltanks erneuern.

AL028 - Hydraulikanlage prifen (Sichtprifung) (Option bei TNL20.2)

AL044 - Pneumatikeinheit prifen (Sichtprifung)

ALO50 - Filtermatte der Spindelkihlung Haupt- und Gegenspindel priifen, ggf. reinigen
ALO77 - Flllstande der Fluidbehalter Gberprifen

AL095 - Sichtkontrolle aller Fluid- und Elektroleitungen

AL120 - Kihlschmierstoff prifen (Sichtprifung)

AL124 - Kihlaggregat und Kihimittel prifen

AL147 - Arbeitsraumbeleuchtung prifen (Sichtprifung)

AL165 - Gesamte Teleskop-Abdeckung und Teleskope der Werkzeugtrager reinigen und priifen
AL167 - Spannmittel reinigen und schmieren

AL171 - Abdeckungen und Abstreifer reinigen

AL180 - Arbeitsraum reinigen

AL192 - Ubergang Arbeitsraum zu Kiihimittel/Olnebel-Absauganlage

AL240 - Spanewanne reinigen

AL266 - Spanefdrderer reinigen

AL313 - Alle lineare Achsen schmieren durch Verfahren der Achsen.

8 Wartungsanleitung
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ALO10 - Arbeitsraumtir und Sichtscheibe prifen

Orientierung

Vorgehensweise

Wartungsanleitung
TNL32 compact
DTE097DE - 15.08.2024

Die Prifung bzw. Wartung der Arbeitsraumtir beinhaltet verschiedene
Arbeitsschritte:

- Prifen der Sichtscheibe auf Beschadigungen.

- Prifen der Sicherheitsplakette an der Sichtscheibe (Tauschintervall 8 Jahre).

- Prifen/einstellen oder ggf. erneuern der Abstreifer.

- Leichtgéngigkeit der Arbeitsraumtar prifen.

- Automatische Arbeitsraumtir (Optional). Hydraulikventile und -motor,
Steuerblock, Zahnstange und Stirnrad. (bei hydraulischem Tirantrieb)

- Automatische Arbeitsraumtir (Optional - elektrischer Tirantrieb -
Herstellerdokumentation beachten ).

Die Sichtscheibe besteht aus drei Scheiben. Der inneren Scheibe
(arbeitsraumseitig) aus gehértetem Glas, der mittleren Scheibe aus Polycarbonat
und einer auBeren Scheibe (Deckscheibe) ebenfalls aus Polycarbonat. Die
Sichtscheibe arbeitsraumseitig ist relativ unempfindlich. Sie kann mit allen
handelsublichen Reinigungsmitteln gereinigt werden. AusschlieBlich die mittlere
Scheibe ist fur die Rlckhalteféhigkeit der Sichtscheibe von Bedeutung.

Die Polycarbonatscheiben unterliegen einem natiirlichen Alterungsprozess und
missen deshalb in regelmaBigen Abstanden einer Sichtkontrolle unterzogen
werden. Durch den Kontakt mit Kihischmierstoff wird der Alterungsprozess
zusatzlich beschleunigt

O Ist die Sichtscheibe beschadigt, muss sie erneuert werden. Hierbei

H ist der Grad der Beschadigung uninteressant. Auch bei geringster
Beschadigung kann die Ruckhaltefahigkeit der Scheibe nicht mehr
gewahrleistet werden.

Stark verschmutzte oder beschadigte Abstreifer kénnen zu einer Beschéadigung der
inneren Scheibe flihren. AuBerdem lasst sich die Arbeitsraumtir, bei starker
Verschmutzung/Spéaneeinlagerungen in den Abstreifern unter Umsténden nur noch
mit erheblichen Kraftaufwand bewegen.

FUhrungsschienen der Arbeitsraumtir prifen. Damit sich die Arbeitsraumtir ohne
gréBeren Kraftaufwand bewegen lésst, ist eine regelméBige Prifung und Reinigung
der FUhrungsleisten notwendig.

1. Sichtscheibe auf Beschadigung kontrollieren.

2.
O Die Sichtscheibe arbeitsraumseitig ist kratzunempfindlich. Hier
n kénnen alle handelstiblichen Reinigungsmittel verwendet
werden.



TRAU B Wartungsubersicht - Pflegetatigkeiten

Beispiel: Sichtscheibe_TNL20

a  Designscheibe bedienerseitig
b Sichtscheibe arbeitsraumseitig

Sichtscheibe arbeitsraumseitig reinigen.

O Zur Reinigung der Deckscheibe (duBeren Scheibe) ein weiches

H Tuch oder Schwamm und Glasreiniger oder Seifenwasser
verwenden. Keine scheuernden oder alkalischen
Reinigungsmittel (z.B. Waschbenzin, Azeton oder
Tetrachlorkohlenstoff) und keine scharfen Werkzeuge oder
scharfkantige Gegenstéande (z.B. Rasierklingen oder
Schraubendreher) verwenden.

Deckscheibe reinigen.

4. Abstreifer prifen. Die Abstreifer demontieren und reinigen. Sollten die
Abstreifer stark verformt oder beschédigt sein, missen diese erneuert werden.
Um ein gleichméaBiges Saubern der Tlrbleche zu erreichen ist darauf zu
achten, dass nach dem Ausbau der Abstreifer diese wieder parallel eingebaut
werden und an der Arbeitsraumtir anliegen.

5. Arbeitsraumtlr auf Leichtgangigkeit prifen. Hierzu die Arbeitsraumtir 6ffnen
und schlieBen. Sollte sich die Arbeitsraumtir nur mit Kraftaufwand bewegen
lassen, Ursache ermitteln. Mégliche Ursachen sind - je nach Ausflhrung der
Arbeitsraumtur - defekte oder falsch angestellte Abstreifer. Spane auf der
FUhrungsleiste oder zwischen Ture und Abstreifer, oder in den FUhrungsrollen
der Arbeitsraumtur.

10 Wartungsanleitung
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ALO11 - Im Bereich der Arbeitsraumtir die Fihrungsschiene/Rinne reinigen

Orientierung

Im Bereich der Arbeitsraumtiir muss regelmaBig die an der Unterseite befindliche
Fuhrungsschiene/Rinne gereinigt werden.

Vorgehensweise

Beispiel: AuBenansicht Filhrungsschiene/Rinne_TNL20

Beispiel: Abdeckbleche innen, Filhrungsschiene/Rinne_TNL20

Flhrungsschiene/Rinne im Bereich der Arbeitsraumtlr reinigen.

Bei starkerer Verschmutzung kdnnen zum besseren Reinigen innen 2
Abdeckbleche demontiert und die Verschmutzung in den Spéneférderer
geschoben werden.

Wartungsanleitung 11
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ALO027 - Beluftungsfilter am Einfullstutzen des HydraulikOltanks erneuern.

Orientierung

Je nach Umgebungsbedingungen muss der Beluftungsfilter am
Oleinfiillstutzen des Oltanks regelméaBig erneuert werden.

[—lo

Aufgrund der unterschiedlichen Anforderungen und/oder
Spezifikationen der jeweiligen Hersteller, ist unbedingt die
entsprechende Herstellerdokumentation zu beachten!

[—]o

Filter sind Sondermll und miissen einer geregelten Entsorgung
zugefuhrt werden.

[—]o

Voraussetzung
Unbedingt den hier beschriebenen Filter als Vorrat ans Lager legen. Ein Betreiben
der Maschine ohne diesen Einfiill- und Beliftungsfilter ist unzuléssig.
O Es diirfen nur die Original-Filter gemaR der Ersatz- bzw.
n VerschleiBteilliste verwendet werden.
O Es diirfen nur Filter mit denen in den Fluidpléanen beschriebenen
n Filterfeinheiten verwendet werden.
12 Wartungsanleitung
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Vorgehensweise
1.
Beispiel: Einfiill- und Beliiftungsfilter von Hydraulik- und Schmieranlagen (Fa. ARGO-HYTOS GmbH)
Beluftungsfilter erneuern.
Wartungsanleitung 13
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AL028 - Hydraulikanlage prufen (Sichtprifung) (Option bei TNL20.2)

Orientierung

Um einen storungsfreien Betriebsablauf zu gewahrleisten, ist eine regelmaiige
Kontrolle des Olstandes notwendig. Dabei muss der Fullstand zwischen der oberen
und unteren Markierung am Olschauglas liegen.

O Es darf nur Hydraulikdl mit einem Reinheitsgrad von 15/13/10 nach
H ISO 4406 verwendet werden.

Es ist keine andere Viskositat als 32 gemai DIN ISO 3448
zugelassen.

Bei allen Arbeiten im Zusammenhang mit Arbeitsstoffen, miissen die
Angaben in den Datenbléattern der Hersteller der Arbeitsstoffe sowie
die Angaben im Dokument Hinweise zu Arbeitsstoffen beachtet
werden.

[—]o

Beispiel: Hydraulikaggregat TNL32 compact

2a Anzeige Systemdruck

2b  Einfullstutzen Hydraulikol

2c  Fullstandsanzeige Hydraulikol

2d  Hydraulikolfilter / Filterpatrone

2e Verschmutzungsanzeige elektronisch
2f  Speicherablassventil

2g Anzeige Temperatur Hydraulikdl

2h  Metalfilter

2i  Druckspeicher

2j  Sicherheitsventil

14 Wartungsanleitung
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O Verschraubungen an der Hydraulikanlage, den angeschlossenen
H Komponenten und den Versorgungsleitungen mussen mit dem vom
Hersteller angegebenen Drehmoment angezogen werden.

Vorgehensweise

O Der Olstand des Hydraulikéls sollte bei ausgeschalteter
n Maschine immer nahe der oberen Markierung stehen. Wahrend
des Produktionsbetriebs kann es nach dem Zuschalten
mehrerer Verbraucher zu einem Absinken des Olniveaus

kommen.

Olstand am Olschauglas priifen.

2. Sichtpriifung des Hydraulikéls. Am Olschauglas darf das Hydrauliké! keine
Schaumbildung oder Eintriibung aufweisen. Bei Problemen dieser Art ist
unverziglich die Ursache zu ermitteln und der Fehler zu beheben. Im
Zweifelsfall zu Analysezwecken eine Probe entnehmen und mit dem Hersteller
des Hydraulikdls Kontakt aufnehmen.

3. Druckeinstellung am Manometer prifen ggf. nachstellen. Der hier zu
Uberprifende Wert ist vorgegeben (siehe Hydraulikplan) und liegt zwischen 70-
80 bar.

4. Versorgungs- und Fluidleitungen prifen (Beschadigungen und
Flussigkeitsaustritt). Versorgungs- und Fluidleitungen missen auf
Beschadigung geprift werden. Vorschadigungen wie Knicke oder
Scheuerstellen sollten protokolliert werden und ein Austausch eingeleitet
werden.

Wartungsanleitung 15
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AL044 - Pneumatikeinheit prifen (Sichtprifung)

Orientierung

Die Pneumatikeinheit setzt sich aus den zwei Komponenten System-Teil (1a—1h)
und Linearmesssystem (1i-1n) zusammen. Um einen stérungsfreien Betriebsablauf
zu gewabhrleisten, ist eine regelméaBige Kontrolle (Sichtprifung) der
Pneumatikeinheit durchzuftuhren.

- Olstand am Oler priifen (Option).

- Druckeinstellung “Systemdruck” und “Sperrluft” prifen.

- Fluidleitungen prufen.

- Kondensat ablassen (entfallt bei automatischem Kondensatablass).

- Druckeinstellung am Drucksensor “Differenzdruckiberwachung” prufen.

O Aufgrund der unterschiedlichen Anforderungen und/oder
H. Spezifikationen der jeweiligen Hersteller, ist unbedingt die
entsprechende Herstellerdokumentation zu beachten!

16 Wartungsanleitung
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Vorgehensweise

Wartungsanleitung
TNL32 compact
DTE097DE - 15.08.2024

1c

Ti 1d 1j 1k M 1In m
Pneumatik TNL32 compact

Einschaltventil manuell

Filterregelventil/ Manometer Systemdruck 6 bar
Filtereinsatz 40 um

Filtereinsatz 5 um

Abzweigmodul mit Systemdrucksensor
Elektrisches Abschaltventil

Abzweigmodul fir Funktionen
Druckregelventil fir Sperrluft

Verteilerblock

Filtereinsatz 1 um

Filtereinsatz 0,01 um

Aktivkohle

Druckregelventil / Drucksensor
Differenzdrucksensor flr Linearmesssystem

. Olstand am Oler priifen (Option).

TRAUB

. Druckeinstellung am Manometer “Systemdruck” und “Sperrluft” prifen ggf.

nachstellen. Werkseitige ist ein Systemdruck von 6 bar und ein Sperrluftdruck

von 1 bar eingestellt.

. Fluidleitungen prufen (Beschadigungen und Flissigkeitsaustritt). Fluidleitungen

mussen auf Beschadigung geprift werden. Vorschadigungen wie Knicke oder
Scheuerstellen sollten protokolliert werden und ein Austausch eingeleitet

werden.

. Kondensat ablassen (entfallt bei automatischem Kondensatablass).

17
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5. Druckeinstellung am Drucksensor “Linearmesssystem” prifen ggf. nachstellen.
Werkseitig ist ein Betriebsdruck von 1 bar eingestellit.

18 Wartungsanleitung
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ALO50 - Filtermatte der Spindelkuhlung Haupt- und Gegenspindel prifen, ggf. reinigen

Orientierung
Abhéangig von den Umgebungsbedingungen muss der Filter regelméaBig gereinigt
werden.
O Es durfen nur die Original-Filter gemaf der Ersatz- bzw.
H VerschleiB3teilliste verwendet werden! Ansonsten kann es aufgrund
von Uberhitzung zu erheblichen Schaden an der Maschine kommen.
O Die entsprechende Dokumentation des Herstellers ist zu beachten.
Vorgehensweise
1.
Beispiel: Filtermatte der Spindelkiihlung, linke Maschinenseite, TNL32 compact
Linke Seitenverkleidung abnehmen.
2. Filtermatte ggf. gemaB den Angaben des Herstellers reinigen.
3. Linke Seitenverkleidung wieder anbringen.
Wartungsanleitung 19
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Wartungsubersicht - Pflegetatigkeiten

ALQ77 - Fullstande der Fluidbehalter Gberprifen

Orientierung

Voraussetzung

Vorgehensweise

20

Um die Betriebssicherheit der Maschine zu gewahrleisten, missen die Flllmengen
aller Fluidbehalter regelmaBigen uberpruft ggf. nachgefillt werden.

Arbeitsstoffe wie Hydraulikdle, Kiihischmierstoffe, Schmierfette/dle unterliegen
ebenso einem Verschleil3 oder einer Alterung wie die an diesem Prozess beteiligten
Komponenten und missen deshalb in regelméaBigen Abstanden gewartet,
nachgefillt oder erneuert werden. Keine Putzwolle und leicht verfliichtigende
Lésungsmittel wie Benzin, Trichlorathylen oder &hnliche Reinigungsmittel
verwenden. Die Maschine darf nicht mit Druckluft gereinigt werden. Um einen
stérungsfreien Betriebsablauf zu gewahrleisten, ist eine regelmaBige Kontrolle des
Olstandes notwendig.

Der Olstand des Hydraulik- bzw. Schmieréls sollte bei ausgeschalteter Maschine
immer nahe der oberen Markierung stehen. Wahrend des Produktionsbetriebs kann
es nach dem Zuschalten mehrerer Verbraucher zu einem Absinken des Olniveaus
kommen.

Der Intervall fir diese Pflegetatigkeit ist stark vom Einsatzprofil der Maschine
abhangig. Wird die Maschine im Dreischicht-Betrieb eingesetzt muss diese
Pflegetéatigkeit wesentlich haufiger durchgefiihrt werden.

O Bei allen Arbeiten im Zusammenhang mit Arbeitsstoffen, mussen die

n Angaben in den Datenblattern der Hersteller der Arbeitsstoffe sowie
die Angaben im Dokument Hinweise zu Arbeitsstoffen beachtet
werden.

O Aufgrund der unterschiedlichen Anforderungen und/oder
H Spezifikationen der jeweiligen Hersteller, ist unbedingt die
entsprechende Herstellerdokumentation zu beachten!

) Zur Schmierung der TNL20.2 und TNL32 compact darf
H ausschlieBlich ein Ol der Viskositatsklasse ISO VG 220
verwendet werden.

Wartungsanleitung
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TRAUB

Beispiel: Zentralschmierung_TNL32 compact

Zentralschmieraggregat
Niveauanzeige Schmierdl
Einfuellstutzen Schmierdl
Anzeige Systemdruck

BWN =

Fillstand der Zentralschmiereinheit prifen, ggf. nachfullen.
O Es darf nur Hydraulikél mit einem Reinheitsgrad von 15/13/10
H nach ISO 4406 verwendet werden.

Es ist keine andere Viskositat als 32 gemaf DIN ISO 3448
zugelassen.

21
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Beispiel: Hydraulikaggregat TNL32 compact.

2a Anzeige Systemdruck
2b  Einflllstutzen Hydraulikél
2c Flllstandsanzeige Hydraulikol

Flllstand am Hydraulikélbehélter prifen.

22 Wartungsanleitung
TNL32 compact
DTE097DE - 15.08.2024



Wartungsubersicht - Pflegetatigkeiten

Wartungsanleitung
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TRAUB

Beispiel: KithiIschmierstoffbehélter (Fa. Biirener), TNL32 compact.

1 Fullstandsanzeige Kihlschmierstoff
2 Einfllléffnung Kiihlschmierstoff

Fillstand am Kihlschmierstoffbehalter prifen, ggf. nachfillen..

Beispiel: Flussigkeit-Luft-Kiihlsystem TNL32 compact

1 Fullstandsanzeige Kihimittel
2 Einfulléffnung Kihimittel

Fullstand am Kihlmittelbehalter in separatem Kiihlkreislauf prifen, ggf.
nachfillen (Option).

23
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ALO095 - Sichtkontrolle aller Fluid- und Elektroleitungen

Orientierung

Je nach Betriebsdauer, Einsatzprofil der Maschine und den unterschiedlichen
Umgebungsbedingungen ist es unbedingt notwendig alle Fluid- und
Elektroleitungen einer regelméanigen Sichtprifung zu unterziehen. Durch diese

MaBnahme kénnen eventuelle Fehler oder Probleme friihzeitig erkannt und
behoben werden.

O An beschéadigten Fluidleitungen kann es zum Austritt von Fluiden

n unter hohem Druck kommen. Bei der Sichtkontrolle unbedingt
personliche Schutzausriistung verwenden.

Voraussetzung

Sollten bei dieser Sichtpriifung schadhafte Stellen an Fluid- oder Elektroleitungen
festgestellt werden, muss die Maschine abgeschaltet und die schadhaften
Leitungen umgehend erneuert werden.

O Erneuerte Fluidleitungen missen mit dem vom Hersteller
n angegebenen Drehmoment angezogen werden.

Vorgehensweise
1. Sichtprifung aller Fluidleitungen.

2. Sichtprufung aller Elektroleitungen.

24
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AL120 - Kuhlschmierstoff prafen (Sichtprifung)

Orientierung

O Die Benutzerdokumentation Hinweise zu Arbeitsstoffen und die
H Dokumentation des Herstellers des Kiithischmierstoffs beachten.
O Bei allen Arbeiten im Zusammenhang mit Arbeitsstoffen, missen die

H Angaben in den Datenblattern der Hersteller der Arbeitsstoffe sowie
die Angaben im Dokument Hinweise zu Arbeitsstoffen beachtet
werden.

Je nach Werkstoff und Temperaturentwicklung unterliegt der Kiihischmierstoff
einem Verschlei3. Eine regelmaBige Prufung ist deshalb unbedingt erforderlich.

Bei starker Geruchs- oder Pilz- bzw. Schimmelbildung ist die Kiihischmierstoff-
Emulsion sofort zu erneuern. Durch das Prinzip der offenen Schmierung, kann es zu
einer leichten Vermengung zwischen Kiihischmierstoff und Hydraulikdl kommen. Ist
die Oberflache des Kiihlschmierstoffbehalters mit einer Olschicht bedeckt, muss der
Kihlschmierstoff erneuert werden. Desweitern ist die Ursache des Oleintrags zu
ermitteln.

O Synthetische Kiuhlschmierstoffe oder Kiihischmierstoffe auf
H Esterbasis sind nicht zugelassen.

Wird die Sorte des Kiihlschmierstoffs oder der Hersteller gewechselt,
muss sichergestellt sein, dass der Kuhlschmierstoff den geforderten
Spezifikationen entspricht.

Fallmengen in der Herstellerdokumentation beachten.

O Insbesondere wenn mineralélhaltige Kiihischmierstoff-Emulsionen

H verwendet werden ist eine regelmaBige Kontrolle des
Kuhlschmierstoffes notwendig, damit die geforderten Eigenschaften
sichergestellt sind.

Voraussetzung
Zur Ermittlung der Konzentration ist ein Refraktometer erforderlich.
Vorgehensweise
1.
Biologisch und chemische Veranderungen im
Kiithischmierstoff.
Achting  Hautreizungen oder Atemwegs- und Kreislaufprobleme.
Tragen der persénlichen Schutzausristung (z.B.
Schutzhandschuhe und Schutzbrille).
An der Spanewanne bzw. dem Spéanefdrderer eine Abdeckung (z.B. am
Siebkorb) entfernen.
Wartungsanleitung 25
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2. Sicht- und Geruchspriifung des Kiihischmierstoffs.

3. Kihlschmierstoff-Emulsion prifen. Siehe Dokument Hinweise zu
Arbeitsstoffen

4. Fluidleitungen prifen. Fluidleitungen missen auf Beschadigung gepruft
werden. Vorschadigungen wie Knicke oder Scheuerstellen sollten protokolliert
werden und ein Austausch eingeleitet werden.

26 Wartungsanleitung
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AL124 - Kihlaggregat und Kuhlmittel prufen

Orientierung
Flr Zusatzeinrichtungen, die auf Grund einer hohen Temperaturentwicklung nicht
mit Kiihlschmierstoff oder Hydraulikdl herkdmmlich gekuhlt werden kénnen, ist eine
separate Kihlung in einem eigensténdigen Kihlkreislauf vorgesehen. Das hierbei
verwendete Kihimittel muss wie andere Kuhimittel stndig auf seine Beschaffenheit
geprtift werden. AuBBerdem istim Rahmen der Pflege- und Wartungstétigkeiten eine
Sichtprifung des Kuhlaggregats und der zugehérenden Versorgungs- und
Fluidleitungen durchzufihren. Hierbei sollte auf Leckagestellen an der Anlage im
Allgemeinen als auch an den Verschraubungen und Versorgungs- und
Fluidleitungen geachtet werden.
O Fur diese Sichtpriifung bzw. Uberwachung sind laut
H Herstellerdokumentation keine spezifischen Kenntnisse der
Kéltetechnik notwendig. Diese Tatigkeiten kdnnen von
unterwiesenen Personen mit entsprechender Sachkenntnis
durchgefuhrt werden.
O Aufgrund der unterschiedlichen Anforderungen und/oder
H Spezifikationen der jeweiligen Hersteller, ist unbedingt die
entsprechende Herstellerdokumentation zu beachten!
9 7 8 6
' /
10 1 3 2 5 1 4
Beispiel: Interne Maschinenkiihlung FWKS TNL32 compact
1 Fullstandanzeige
2 Fullstandsensor
3 Einfullstutzen Wasser-Glykol Gemisch
4 Sieb Zuleitung Kihlaggregat
5 Verschlussschraube/Ablassventil fiir Tankentleerung
6 PID-Regler Wasser-Glykol Gemisch
7 Vorlauf Kiihlung kundenseitig (Wasser/Wasser-Glykol-Gemisch)
8 Ricklauf Kuihlung kundenseitig
9 Kuhlung Schaltschrank
10  Kihlung Hauptspindel
11 Kihlung Gegenspindel
Wartungsanleitung 27
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Beispiel: Interne Maschinenkiihlung FWKS TNL32 compact

- =S UIWN =

- o

®)

Il

Voraussetzung

[—]o

[—lo

28

Flllstandanzeige

Fullstandsensor

Einfullstutzen Wasser-Glykol Gemisch
Verschlussschraube/Ablassventil fir Tankentleerung
Kuhlung Hauptspindel

Kiihlung Gegenspindel

Werkseitig ist die Maschine mit einer Konzentration Antifrogen N
(34% Glykol) befllt.

Beim Nachfillen immer nur Kuihimittel des gleichen Herstellers mit
der gleichen Spezifikation verwenden. Eine Vermischung von
unterschiedlichen Kuhlwasser kann zur Korrosion der Kihlanlage,
zur Unvertraglichkeit und zum Kippen des KuhImittels flhren.
Unbedingt auf die vorgegebene Konzentration von Glykol in
der jeweiligen Maschine achten.

Ein Nachfullen muss mit einem Fertiggemisch erfolgen. Das Mischen
unterschiedlicher Glykolbasen kann chemische Reaktionen
ausldsen, die zu Verklebungen oder Verklumpungen der
Kunhlflissigkeit fihren kann.

Wartungsanleitung
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O Bei Umstellung des Kiihlwassers auf ein anderes Produkt oder beim

H Wechsel des Herstellers ist eine komplette Spllung und Reinigung
der Kihlanlage mit diesem Kuihlwasser durchzufiihren. Wird das
Kuhlwasser aus einem Konzentrat und Wasser angesetzt stets nur
demineralisiertes Wasser verwenden. Erst danach kann die
Maschine wieder in Betrieb genommen werden.

Vorgehensweise
1. KuhImittel prafen. Prufkriterien bei dieser Sichtpriifung sind die Klarheit und
Farblosigkeit des KihImittels.
2. Fillmenge an der Flllstandsanzeige prufen.
Wartungsanleitung 29
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AL147 - Arbeitsraumbeleuchtung prifen (Sichtprifung)
Orientierung

Um eine gleichméBige Ausleuchtung der Arbeitsbereiche in der Maschine zu
gewahrleisten sind im Arbeitraum Arbeitsraumleuchten installiert.

Diese ermdglichen ein sicheres Arbeiten und missen deshalb regelméBig gepruft
werden. Beschadigte Beleuchtungskodrper miissen sofort erneuert werden.

Vorgehensweise

1. Alle Leuchtmittel prifen (Sichtpriifung).

Beispiel: Arbeitsraumbeleuchtung TNL20

Lampenschutzglas auf Beschadigung priifen. Wenn bereits Kihlschmierstoff in
das Lampenschutzglas der Arbeitsraumbeleuchtung eingedrungen ist, muss
die Leuchte instandgesetzt werden.

30 Wartungsanleitung
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AL165 - Gesamte Teleskop-Abdeckung und Teleskope der Werkzeugtrager reinigen und prifen

Orientierung

Abhangig vom verwendeten Werkstoff und dem Bearbeitungsprozess, muss die
Teleskop-Abdeckung regelmafig gereinigt und Gberpruft werden. Insbesondere vor
jedem langeren Stillstand der Maschine (z.B. zum Wochenende).

O Die Teleskopabdeckungen und Abstreifer mussen nach der
H Reinigung mit einem dinnflissigen Ol eingedlt werden.

Das dafiir verwendete Ol darf nicht verharzen und in Verbindung mit
anderen Arbeitsstoffen oder Bearbeitungsriickstanden (z.B.
Metallstaub) durfen sich keine Ablagerungen bilden. Anderfalls wird
die Standzeit der Abstreifer erheblichen herabgesetzt.

Voraussetzung

Bei der Reinigung der Teleskop-Abdeckung und Teleskop von WT oben und WT
unten missen die Werkzeugtrager in eine geeignete Position gebracht werden.

Vorgehensweise
1. Teleskop-Abdeckung reinigen.
2. Bleche mit Kiihlschmierstoff abspulen.

3. Bleche auf sichtbare Beschadigungen (z.B. Dellen oder Macken) prifen.
Beschéadigte Bleche umgehend von Servicepersonal des Maschinenherstellers
instandsetzen oder erneuern lassen.

4. Teleskopbleche mit einem diinnfliissigen Ol einspriihen oder einreiben.

5. Werkzeugtréager vorsichtig hin und her bewegen und ggf. noch einmal mit Ol
einsprihen oder einreiben.

Wartungsanleitung 31
TNL32 compact
DTE097DE - 15.08.2024



TR AU B Wartungsubersicht - Pflegetatigkeiten

AL167 - Spannmittel reinigen und schmieren

Orientierung

Um die Betriebssicherheit und Genauigkeit der Maschine zu gewéhrleisten, miissen
Spannmittel einer regelmaBigen Wartung unterzogen werden.

Der Intervall fir diese Pflegetatigkeit ist stark von der Art des Werkstoffes und der
taglichen Produktionszeit abhangig. Insbesondere bei kurzspanenden Werkstoffen
(z.B. Messing oder Gusswerkstoffen) muss diese Pflegetatigkeit wesentlich haufiger
durchgefiihrt werden.

Druckspannzangen und Fuhrungsbuchsen miussen zum Reinigen ausgebaut
werden.

Beim Ausbau der Druckspannzange in der Hauptspindel muss beachtet werden:

- Kurzdrehbetrieb - Ausbau erfolgt im Arbeitsraum
- Langdrehbetrieb - Ausbau erfolgt im Antriebsraum

O Aufgrund der unterschiedlichen Anforderungen und/oder
H Spezifikationen der jeweiligen Hersteller, ist unbedingt die
entsprechende Herstellerdokumentation zu beachten!

O Abhéangig von den zu bearbeitenden Werkstoffen (z.B.: Messing,
H Guss) und der Anzahl von Schichten pro Tag, ist eine haufigere
Reinigung der Spannmittel notwendig.

Hierzu muss das Spannmittel abgebaut und komplett gereinigt
werden.

Voraussetzung
Beispiel: Spannzange und Drehfutter.
O Zur Reinigung keine Putzwolle verwenden.
H Beim Reinigen mit Putzwolle kbnnen sich Fasern oder Faden I6sen,
die zu sicherheitstechnischen Problemen fihren.
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Vorgehensweise
1.
c Scharfkantige Konturen am Spannmittel
Schnittverletzungen
Achtung
Personliche Schutzausristung (z.B. Schutzhandschuhe)
verwenden
O Der Ausbau/Einbau der Druckspannzange und
n Filihrungsbuchse siehe Dokumentation “ Bedienung der
Maschine TNL20”, bzw. “Aufbau und Funktionen der Maschine
TNL32 compact”.
Spannmittel reinigen
2. Spannmittel gemaf Herstellerangaben schmieren.
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AL171 - Abdeckungen und Abstreifer reinigen

Orientierung

Voraussetzung

Vorgehensweise

34

Abhangig vom verwendeten Werkstoff und dem Bearbeitungsprozess, missen die
Abdeckungen und Abstreifer regelmaBig gereinigt und Uberprift werden.
Insbesondere bei Trockenbearbeitung und vor jedem langeren Stillstand der
Maschine (z.B. zum Wochenende).

Verschmutzte Abdeckungen und Abstreifer wirken sich auf die Genauigkeit der
Maschine und ihrer Lebensdauer aus.

Durch Verschmutzung der Abdeckungen und Abstreifer kommt es zu einer h6heren
Reibung (Schwergangigkeit) der Bleche. Die Abdeckungen und Abstreifer kbnnen
dadurch beschadigt werden, so dass Verunreinigungen in den Bereich hinter die
Abdeckung gelangen kénnen. Dies wiederum kann zusatzlich zur Beschadigung
anderer Maschinenteile fihren, was eine aufwendigere Instandsetzung nach sich
zieht. Im Schadensfall die Ursache flr die Beschadigung ermitteln und umgehend
den Maschinenhersteller oder dessen Landesvertretung informieren.

O Die Abdeckung muss nach der Reinigung mit einem dunnflissigen
H Ol eingedlt werden.

Das dafiir verwendete Ol darf nicht verharzen und in Verbindung mit
anderen Arbeitsstoffen oder Bearbeitungsriickstanden (z.B.
Metallstaub) durfen sich keine Ablagerungen bilden. Anderfalls wird
die Standzeit der Abstreifer erheblichen herabgesetzt.

Vor Beginn der Reinigung die Werkzeugschlitten in eine, fur die Reinigung gunstige
Position bringen.

O Maschine ausschalten und gegen Wiedereinschalten sichern.

11

1. Abdeckbleche reinigen. Spane mit einem geeigneten Spanehaken oder
Handbesen entfernen. Anschlie3end mit einem Putzlappen nachreiben.

2. Abdeckungen und Abstreifer auf Beschadigungen priifen. Hierbei auf starke
Riefen oder Abriebspuren achten.

3. Abdeckungen eindlen.

4. Maschine wieder einschalten und die Werkzeugschlitten so verfahren, bis ein
gleichmaBiger Olfilm iiber der gesamten Verfahrbereich der Abdeckungen
erkennbar wird. Muss nachgeschmiert werden, zuerst Verfahrbewegung
unterbrechen und Schalter Vorschub-Override auf “Null” stellen.

Wartungsanleitung
TNL32 compact
DTEO097DE - 15.08.2024



Wartungsibersicht - Pflegetéatigkeiten TRAU B

AL180 - Arbeitsraum reinigen

Orientierung

Damit eine gleichbleibende Qualitat, eine hohe Verfligbarkeit sowie Werterhaltung
sichergestellt sind, muss die Maschine, abhangig von den Betriebsbedingungen,
regelmanig gereinigt werden.

Hierbei spielen natiirlich verschiedene Einflussgré3en eine Rolle. Der Einsatz von
Emulsion als Kihlschmierstoff bedingt eine haufigere und intensivere Reinigung.

Im Vergleich zu einer langspanenden Bearbeitung erfordert eine kurzspanende
Bearbeitung einen wesentlich héheren Pflegeaufwand. Kurze Spéane, wie z.B. bei
der Bearbeitung von Messing oder Guss, bilden Spaneansammlungen oder setzen
sich in kleinen Ritzen und Ecken ab. Diese Stellen missen regelmafig gereinigt
werden, um eine Beschadigung der jeweiligen Komponenten zu vermeiden.

Bereiche wie Teleskopabdeckungen, Gummidichtungen, Dichtlippen oder Abstreifer
sind besonders stark beanspruchte Stellen. Hier ist eine in kiirzeren Abstanden
durchgefuhrt Reinigung besonders wichtig.

Voraussetzung

O Zur Reinigung der Maschine und zur Nachbehandlung dirfen nur die
H in der Dokumentation beschriebenen Arbeitsstoffe verwendet
werden.

Zum Entfernen von Spéanen stets das hierflir geeignete Werkzeug benutzen.

Fur die Reinigung werden folgende Hilfsmittel bendtigt:

- Spéanehaken,

- Spéanebirsten,

- Spruhflaschen mit Reinigungsmittel oder Kuhlschmierstoff,

- eine ausreichende Menge an Putzlappen,

- Das verwendetete Medium Kihlschmierstoff, zum Aufspriihen oder Einpinseln
der Teleskopbleche und aller anderen blanken Teile.

Vorgehensweise

c Spéne und hervorstehende Werkzeuge im Arbeitsraum.

Schnittverletzungen.
Achtung

Verwendung der persénlichen Schutzausriistung wie
Schutzbrille und Schutzhandschuhen sowie geeignetem
Werkzeug.

Spéane aus dem Arbeitsraum entfernen.

2. Spaneansammlungen insbesonders im Bereich der Werkzeugtréager und der
Arbeitsraumtur entfernen.

3. Arbeitsraum mit Kihlschmierstoff abspulen.

4. Mit Putzlappen abwischen.
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5. Blanke, metallische Bleche und Teleskopabdeckungen eindlen.

6. Eventuell erkennbare Schaden untersuchen, ggf. instandsetzen oder erneuern.
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AL192 - Ubergang Arbeitsraum zu Kiihimittel/Olnebel-Absauganlage

Orientierung

il
Ei

Beispiel: Absaugung Arbeitsraum TNL32 compact,

Der Ubergang vom Arbeitsraum zur Kiihimittel/Olnebel-Absauganlage ist zum
Schutz vor Spanen mit einer nach oben offenen Abdeckung versehen.
Angesammelter Kuihischmierstoff wird mittels eines Ricklaufs (Schlauch) auBBerhalb
des Antriebraums (hinter der Abdeckung) in den Spaneférderer/die Spanewanne
abgefiihrt. Die Abdeckung und der Riicklauf (Schlauch) hinter der Abdeckung
missen in regelmaBigen Abstanden auf Verschmutzung hin Gberprift und ggf.
gereinigt werden.

Vorgehensweise

1. Abdeckung und Ablaufbereich mit Ricklauf (Schlauch) auf Verschmutzung hin
Uberprifen und ggf. reinigen.
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AL240 - Spanewanne reinigen

Orientierung
O Hautkontakt mit dem Kuhlschmierstoff vermeiden! Entsprechende
H Hautschutzmittel verwenden!...
O Bei allen Arbeiten im Zusammenhang mit Arbeitsstoffen, missen die
n Angaben in den Datenblattern der Hersteller der Arbeitsstoffe sowie
die Angaben im Dokument Hinweise zu Arbeitsstoffen beachtet
werden.
O Die entsprechende Dokumentation des Herstellers ist zu beachten.
O Das Ausschieben der Spane ist nur bei ausgeschalteter Maschine
H oder im Einrichtebetrieb zulassig.
Um einen stérungsfreien Produktionsablauf sicherzustellen muss die Spanewanne
regelmanig gereinigt und gewartet werden. Der Reinigungsintervall richtet sich nach
Auslastung der Maschine. Die Spanewanne dient zur Aufnahme der anfallenden
Spéane aus dem Arbeitsraum und ist gleichzeitig das Reservoir fiir den
Kuhlschmierstoff. Besonders ist auf den Bereich um die Kiihischmierstoff-Pumpe(n)
zu achten, dass dieser immer frei von Spanen oder Verschmutzung ist.
Beispiel: TNL20_Spaenewanne_
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Vorgehensweise

Beispiel: TNL20_Spaenewanne_Deckel

An der Abdeckung die 2 Schnellverschliisse I16sen. Die Abdeckung am oberen
Griff anheben und mithilfe des zweiten Griffs abnehmen.

2. Ggf. vom Maschinenraum aus die Spane zum Spéaneschieber (a) schieben.

3.

Abbildung beispielhaft

Mit dem Spéaneschieber (a) die Spane auf die Ablage/Abtropfposition (b)
schieben und den Kihlschmierstoff abflieBen lassen.

4. AnschlieBend die Spane mit dem Spéaneschieber in einen geeigneten Behélter
beférdern.
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5. Abdeckung wieder anbringen und mit den 2 Schnellverschliissen befestigen.
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AL266 - Spaneférderer reinigen

Orientierung

O Pflege- und Wartungstéatigkeiten sind geméan den Vorgaben des
H Herstellers auszufiihren.

Bei allen Arbeiten im Zusammenhang mit Arbeitsstoffen, missen die
Angaben in den Datenblattern der Hersteller der Arbeitsstoffe sowie
die Angaben im Dokument Hinweise zu Arbeitsstoffen beachtet
werden.

[—lo

Voraussetzung

Um einen stérungsfreien Produktionsablauf sicherzustellen muss der Spaneférderer
regelmanig gereinigt und gewartet werden. Bei einer regelmafigen Reinigung
kénnen eventuelle Mangel friih erkannt und behoben werden. Der Spaneférderer
dient zum Abtransport der anfallenden Spane aus dem Arbeitsraum. Der
Kihlschmierstoff wird im Spaneférderer gefiltert. Hierflr sind verschiedene Filter
und Filterbleche im Spaneférderer eingebaut. Diese Filter mlssen regelmafig
gereinigt werden.

O Bei der Reinigung im Bereich des Auswurfschachtes unbedingt die
H Bewegung des Férderbandes durch Abschalten des Spaneforderers
unterbrechen!

Vorgehensweise

1. Pflege- und Wartungstatigkeiten am Spéaneférderer geman den Vorgaben des
Herstellers ausfiihren
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AL313 - Alle lineare Achsen schmieren durch Verfahren der Achsen.
Orientierung

Alle lineare Achsen Uber den max. Hub verfahren, um eine gleichméBige
Schmierung der Linearfihrungen zu gewahrleisten.

Vorgehensweise

Beim Verfahren der Achsen unbedingt auf die Kollisionsbereiche
zu den anderen Spindeln, Werkzeugtragern und Werkzeugen
achten.

[—]o

Beispiel: TNL32-11 compact

Alle lineare Achsen schmieren durch Verfahren der Achsen.
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Wartungsintervall - 2.000 Betriebsstunden

Wartungsanleitung 43
TNL32 compact
DTE097DE - 15.08.2024



TRAU B Wartungsuiibersicht - 2.000 Betriebsstunden

Wartungsubersicht - 2.000 Betriebsstunden

O Es wird empfohlen die durchgefiihrten Wartungstatigkeiten mit Hilfe des entsprechenden
n Wartungsprotokolls zu dokumentieren. Das Wartungsprotokoll hat die Dokumentennummer
DTEOQ98DE - 15.08.2024.

CLO10 - Wartungsprotokolle von Pflegetétigkeiten prifen

CL020 - Abstreifer und Flilhrungsschienen der Arbeitsraumtiir reinigen und prifen

CL035 - Arbeitsraumtur (optional mit elektr. Antrieb) und Sichtscheibe prifen

CL076 - AuBere Abstreifer der Walzfiihrungen an der “Werkstiickabfiihreinheit nach links” priifen
CL500 - Datensicherung (Backup) ausfihren

CL520 - Schaltschrank priifen

CL556 - Hydraulikolfilter erneuern (Option bei TNL20.2)
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CL010 - Wartungsprotokolle von Pflegetéatigkeiten prifen

Orientierung

Vorgehensweise

Wartungsanleitung
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Die Wartungsprotokolle tber die durchgefiuhrten Pflegetatigkeiten dienen zur
Uberprifung der Wartungstatigkeiten zwischen zwei Wartungsintervallen. Die
Protokolle kdnnen wichtige Hinweise auf eventuelle, Gber die Wartung
hinausgehende, erforderliche Tétigkeiten beinhalten. Ebenso kénnen die Protokolle
zur Ermittlung von Stérungsursachen durch falsche oder mangelhaft durchgefiihrte
Pflegetéatigkeiten herangezogen werden.

1. Wartungs- oder Prifprotokolle prifen.

45



TRAUB

Wartungsubersicht - 2.000 Betriebsstunden

CL020 - Abstreifer und Fihrungsschienen der Arbeitsraumtir reinigen und prifen

Orientierung

Voraussetzung

Vorgehensweise

46

O Durch die regelmaBige Prifung der Abstreifer wird einer
H Beschadigung der Abstreifer selbst und die der Arbeitsraumtir
vorgebeugt.

Lasst sich die Arbeitsraumtir bereits nur noch mit erhdhtem Kraftaufwand 6ffnen
und/oder schlieBen, ist davon auszugehen, dass die Abstreifer durch
Spaneansammlungen bzw. Spaneverdichtungen bereits zerstért sind.

Beispiel: Spanehaken und Spéanebiirste

Zum Entfernen von groben Spanen, Spanenestern und anderen Verunreinigungen
geeignetes Werkzeug verwenden.

Beispiel: 1 Entfernen der Spanenester mit Hilfe geeigneter Werkzeuge (z.B. Spénehaken)

Wartungsanleitung
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GroBBe Spane an der Innenseite der Arbeitsraumtiir von oben nach unten
entfernen. Hierflr einen Spanehaken verwenden.

Beispiel: 2 Kleine Spane und sonstige Verunreinigungen mit Spanebesen oder -biirste von oben nach
unten abkehren.

Kleine Spane und Spaneansammlungen an der Innenseite der Arbeitsraumtir
von oben nach unten entfernen. Hierfir eine Spanebirste verwenden.

3. '

Beispiel: 3 Abstreifer oben, G300

Abstreifer reinigen.
Alternativ ist auch die folgende Vorgehensweise méglich!

Bei starker Verschmutzung oder Einlagerung von Spanen in den Abstreifern,
sollten auf jeden Fall die Abstreifer und die dazugehérenden Abdeckbleche

komplett ausgebaut und gereinigt werden. In diesem Fall auch den Raum
hinter den Abstreifern reinigen.
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TRAUB

4.
) Unbedingt darauf achten, dass vor dem Anziehen der
n Schrauben, die Abstreifer gleichméaBig an der Arbeitsraumtir
anliegen.

Beispiel: 4 Abstreifer seitlich und unten, G300

Korrekten Sitz der Abstreifer prufen. Nach Reinigung sollte sich die
Arbeitsraumtir wieder wie gewohnt ohne nenneswerten Kraftaufwand 6ffnen

und schlief3en lassen

5.
) Sollte die Reinigung oder das Erneuern der Abstreifer keine

n spurbare Verbesserung gebracht haben, so mussen auch die
verschmutzten Rollen und die FUhrungsschiene der

Arbeitsraumttir gereinigt werden.

Rollen und Fuhrungsschiene der Arbeitsraumtir reinigen.
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CLOS5 - Arbeitsraumttir (optional mit elektr. Antrieb) und Sichtscheibe prifen

Orientierung

Voraussetzung

Vorgehensweise

Wartungsanleitung
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Die Prifung bzw. Wartung der Arbeitsraumtir beinhaltet verschiedene
Arbeitsschritte:

- Prifen der Sichtscheibe auf Beschadigungen.

- Prifen der Sicherheitsplakette an der Sichtscheibe (Tauschintervall 8 Jahre).

- Prifen/einstellen oder ggf. erneuern der Abstreifer.

- Leichtgéngigkeit der Arbeitsraumtar prifen.

- Funktionen der Automatischen Arbeitsraumtur prifen (Optional - elektrischer
Turantrieb - Herstellerdokumentation beachten Fa. Langer & Laumann ).

Die Sichtscheibe besteht aus drei Scheiben. Der inneren Scheibe aus gehartetem
Glas, der mittleren Scheibe aus Polycarbonat und einer duBBeren Scheibe ebenfalls
aus Polycarbonat. Die innere Scheibe ist relativ unempfindlich. Sie kann mit allen
handelsublichen Reinigungsmitteln gereinigt werden. AusschlieBlich die mittlere
Scheibe ist fur die Ruckhalteféhigkeit der Sichtscheibe von Bedeutung.

Die Polycarbonatscheiben unterliegen einem natiirlichen Alterungsprozess und
muissen deshalb in regelmaBigen Abstanden einer Sichtkontrolle unterzogen
werden. Durch den Kontakt mit Kihischmierstoff wird der Alterungsprozess
zusatzlich beschleunigt.

O Ist die Sichtscheibe beschadigt, muss sie erneuert werden. Hierbei

H ist der Grad der Beschadigung uninteressant. Auch bei geringster
Beschadigung kann die Ruckhalteféhigkeit der Scheibe nicht mehr
gewahrleistet werden.

Stark verschmutzte oder beschadigte Abstreifer kénnen zu einer Beschéadigung der
inneren Scheibe flihren. AuBerdem lasst sich die Arbeitsraumtir, bei starker
Verschmutzung/Spéaneeinlagerungen in den Abstreifern unter Umsténden nur noch
mit erheblichen Kraftaufwand bewegen.

FUhrungsschienen der Arbeitsraumtir regelmaBig prifen und reinigen.

Funktionen der automatische Arbeitsraumtur mit elektrischem Antrieb (Option wie
Offnen/SchlieBen mit unterschiedlichen Geschwindigkeiten mit oder ohne
Hinderniserkennung prifen.

O Die Prifung der automatischen Arbeitsraumtir kann nur bei
H eingeschalteter und voll funktionsfahiger Maschine durchgefuhrt
werden.

Vor der Prufung der automatischen Arbeitsraumtiir muss
sichergestellt sein, dass die Abstreifer gepriift worden sind. Hierbei
unbedingt Spanenester entfernen und darauf achten dass die
Abstreifer gereinigt und an den Blechen angestellt sind.

1. Sichtscheibe auf Beschadigung kontrollieren.
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O Zur Reinigung der duBeren Scheibe ein weiches Tuch oder

H Schwamm und Glasreiniger oder Seifenwasser verwenden.
Keine scheuernden oder alkalischen Reinigungsmittel (z.B.
Waschbenzin, Azeton oder Tetrachlorkohlenstoff) und keine
scharfen Werkzeuge oder scharfkantige Gegenstéande (z.B.
Rasierklingen oder Schraubendreher) verwenden.

AuBere Scheibe reinigen.

3. Innere Scheibe reinigen.

g
/
2006
A3/B2/C2 -2
[[E EN 12415~

T
G80122.60 3

4.

4
Beispiel: Sicherheitsplakette-Sichtscheibe 2006

Herstellungsjahr
Schutzklasse und EN-Norm
Hersteller
INDEX-Artikelnummer

HWON =

Sicherheitsplakette prifen (Tauschintervall 8 Jahre).

5. Abstreifer prifen. Die Abstreifer demontieren und reinigen. Sollten die
Abstreifer stark verformt oder beschadigt sein, missen diese erneuert werden.
Um ein gleichmaBiges Saubern der Turbleche zu erreichen ist darauf zu
achten, dass nach dem Ausbau der Abstreifer diese wieder parallel eingebaut
werden und an der Arbeitsraumtlr anliegen.
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TRAUB

Beispiel: Automatische Arbeitsraumtiir mit Antrieb

Arbeitsraumtir auf Leichtgangigkeit prufen. Hierzu den NOT-HALT betétigen
und die Arbeitsraumtlr von Hand 6ffnen und schlieBBen. Sollte sich die
Arbeitsraumtir nur mit Kraftaufwand bewegen lassen, Ursache ermitteln.
Mégliche Ursachen sind defekte oder falsch angestellte Abstreifer, oder Spane
auf der Flihrungsleiste oder in den FUhrungsrollen der Arbeitsraumtur.

VAN

Gefahr

1

Einklemmen von GliedmaBen durch fehlerhafte
Hinderniserkennung an der Arbeitsraumtiir

Hinderniserkennung prifen.

INDEX empfiehlt eine jéhrliche Prifung der
Hindernisserkennung der automatischen Arbeitsraumtr.

Die Prifung sollte nur mit einem geeigneten Hilfsmitteln
erfolgen, z. B. einer Rechteckleiste oder einem Kantholz aus
Weichholz.

INDEX empfiehlt die Ergebnisse der Priifung zu dokumentieren
und an der Arbeitsstatte aufzubewahren.

Fuar diese Prifung muss die Maschine eingeschaltet und voll
funktionsfahig sein.
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| TRAUB 7nAyoo |

Beispiel: Priifen der Hinderniserkennung

Hinderniserkennung der automatischen Arbeitsraumtur prifen. Bei der Prifung
der Hinderniserkennung wird z.B. eine Rechteckleiste oder ein Kantholz aus
Weichholz wahrend des SchlieBvorgangs in den Verfahrweg der
Arbeitsraumtlr gehalten. Bei Berthrung der Rechteckleiste oder des
Kantholzes mit der Arbeitsraumtir im SchlieBbereich wird die
Hinderniserkennung ausgel®st und die SchlieBbewegung muss umgekehrt
werden.

Wenn die Hinderniserkennung nicht unmittelbar zur Umkehr der
Bewegungsrichtung fihrt, muss die Arbeitsraumtir umgehend komplett
Uberprift werden. Die Maschine darf nicht weiter betrieben werden.

O Unbedingt mit dem INDEX Service oder einer INDEX Vertretung
H Kontakt aufnehmen.
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Beispiel: Antrieb der automatischen Arbeitsraumtiir

1 Antrieb/Umlenkrolle
2 Riemen

3 Mitnehmer

4 Umlenkrolle

Sichtprifung des Antriebs der automatischen Arbeitstire. Dies ist im Einzelnen
eine Bewertung des Zahnriemens (2) - Zustand, Spannung. Des weiteren der
Zustand der beiden Umlenkrollen (1+4) und des Mitnehmers (3).
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CLO076 - AuBere Abstreifer der Walzfithrungen an der “Werkstiickabfiihreinheit nach links” priifen

Orientierung

Voraussetzung

Vorgehensweise

54

O Fir die im Folgenden beschriebene Wartungstéatigkeit muss das

n ausfuihrende Personal Uber besondere Kenntnisse verfugen. Aus
diesem Grund darf diese Wartungstatigkeit erst nach vorheriger
Schulung durch den Maschinenhersteller durchgefiihrt werden!

Eine regelmaBige Prifung der Abstreifer der Walzfiihrungen an der
“Werkstuckabfuhreinheit nach links” verhindert einen schnellen Verschleil3 der
Fihrungen. Bei dieser Priifung handelt es sich um eine Sichtprifung. Ist der
Abstreifer allerdings zerstdrt und liegt nicht mehr an der Kontur der Fihrung an,
muss er erneuert werden. Beim Aus- und Einbau des Abstreifers ist unbedingt
auf Sauberkeit zu achten .

Die “Werkstlckabfiihreinheit nach links” in eine geeignete Position bringen. Bei der
Prifung der auBeren Abstreifer missen ggf. an der Maschine Teile der
Maschinenverkleidung entfernt werden. In den meisten Fallen ist der Zugang zu den
Abstreifern in den jeweiligen Endlagen der Achsen am glinstigsten. Um die Position
anzufahren in denen die Abstreifer geprift werden kénnen, muss die Maschine
eventuell mehrmals ein- und ausgeschaltet werden.

1. “Werkstlckabfihreinheit nach links” in die fur die Prifung notwendige Position
bringen.

2.
c Sich bewegende Achsen.
Gefahr von Quetschungen.
Achtung
Maschine Uber Hauptschalter ausschalten oder mit dem NOT-
HALT stillsetzen.
Entsprechende Maschinenverkleidung abbauen.
3.

-
Beispiel: Abstreifer am Fiihrungswagen der Walzfiihrung (Ansicht aus der Vormontage).

Abstreifer prifen.

4. Abstreifer erneuern. Befestigungsschrauben des Abstreifers am
FUhrungswagen I6sen und entfernen. Abstreifer von der Fiihrungsleiste

Wartungsanleitung
TNL32 compact
DTEO097DE - 15.08.2024



Wartungstibersicht - 2.000 Betriebsstunden TRAU B

schieben. Fuhrungsleiste reinigen und neuen Abstreifer auf die Fihrungsleiste
schieben. AnschleiBend die Fuhrungsbahn leicht eindlen.

Wartungsanleitung 55
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CL500 - Datensicherung (Backup) ausfihren

Orientierung

Vorgehensweise

56

Mit Hilfe einer aktuellen Datensicherung (Backup) kann die Maschine nach einem
Defekt des internen Speichermediums/NC-Steuerung wieder in den
Ausgangszustand vor dem Ausfall versetzt werden.

Der Dateiname der Datensicherung (Backup) beinhaltet Maschinentyp,
Maschinennummer und Datum/Uhrzeit der Datensicherung.
O Netzwerk-Einstellungen und Kunden NC-Programme werden durch

H die Datensicherung (Backup) nicht gesichert.

Datensicherung (Backup) zusatzlich auf einen externen Datentréger,
um bei einem Defekt des internen Speichermediums darauf zugreifen
zu kénnen.

1. USB-Speichermedium an USB-Port anschlieBBen

| [ Gioei [1yp: [ Getndertam: [ Kommmenkar [kt [

A #) MELCOBID...  IS6KB PE.. Z#.09.1210:02
= 3] GeDsenT.. NG Gumap 25.09.1208:33
= ] GecDmenT.. 300G Gumap 28.09.1208:33
& 1085000 ZB FRG... 15.06.12710:54 KOFFELNTSIATSZ 4. ] MECOMON.. 76WE Gumap 25.09.1208:37
1207000 ZB PRG.. 16.07.1213:22 9207-050-09-00 Zohwwadz.. |B] MECOMON.. 11NE WE.. 28.09.1208:37
& 1208000 2B PRG... 17.07.1Z10:15 9207-050-09-00 zhadz.. |B] MASSHSPG.. oW Gumap 28.09.1213:21
[/ 2200000 B FRG.. 2210.1213:02 Eriaufropramm WZ 2] BLOGEOD.. WG Mmp 76.09.1213:24
& w000 94 PRG.. 28.06.1214:51 MSPWorkshit 300 E] MASSGSPZ.. BB Gmp 609121329
81 ses0.5r0 375 PRG.. 20.01.1210:29 RECHENPR.BOMREN 3] EODATTI. 30N Gumap 28.09.1213:46
B soe1eme 925 FRG.. 1610121421 SAUGERSTECHEN 3] MOMITCRM.. 9B WE.. 209121540
& sesemo 13 FRG.. I610.171%16 SAGERSTEGEN  LANG 3 oRbgetn.  @as bwen 271112167
& wnme 999 FRG... 16.07.1213:29 STANGENWECHSEL  E3enoeR Fie ..
& sereemG 999 PRG... 25.10.1210:07 STANGENWECHSEL LG # ERecyded Fie
8] se79.000 1B PRG.. 24.10.1208:13 Gewindeschnecks mi..
& esitemg B PRG... 27.111212:02 Adwe 06,35 Lang
& siizeme B PRG.. 25.10.1213:38
® B wrones e .
® f seavice Fie .

Sshuhgstede e .
® f veRTRETER .. Fle ..

VORF o .
= vorrL Fie ..
® B vetibrungl... Fle .
o | 3] K1 ]
i\ Speiher 19,63 68 (Frei 12.99 GB) 0\ Spakcher £ 7:46 GB (Frek: 6.92.68) 7
i6Spg
1RDY 2RDY Incr.

=1 1 1 [=]

Abbildung beispielhaft
IN/OUT Bildschirm anwahlen und mit TAB den rechten Teil des Bildschirms
aktivieren
3. Softkey Auswahl (F3) driicken (entsprechendes Ziel, z.B. USB auswahlen)
4. Softkey Menl (F8) 2x driicken. Softkey-Text “Men( 3-3” erscheint

O Achtung im Backup werden keine Kunden NC-Programme
H gesichert! Bitte Sicherung gegebenenfalls separat anfertigen

Softkey Backup (F1) driicken und die Hinweismeldung mit Softkey OK (F1)
quitieren

Alle relevanten Parameter und Daten fur die Datensicherung werden
zusammengestellt

Wartungsanleitung
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6. Mit Softkey OK (F1) die Ubernahme der Daten auf den gewiinschten
Speicherplatz bestatigen

Wartungsanleitung 57
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CL520 - Schaltschrank prifen

Orientierung

Um Stérungen zu vermeiden und den damit eventuell verbundenen Systemausféllen
entgegenzuwirken, muss am Schaltschrank und den dazugehdérenden
Komponenten regelmaBig eine vereinfachte Schaltschrank-Prifung durchgefihrt
werden. Zusatzlich eingebaute Klimagerate (Option) garantieren eine
gleichbleibende Temperatur im Schaltschrank. Bei verschmutzten Filtern oder
undichten Tiren kénnen diese Klimagerate nicht effizient arbeiten.

Vorgehensweise

c Stromschlag
Maschine abschalten und ca. 30 Minuten warten. Mit Messgerat
Gefahr — priifen ob an der Zwischenkreisschiene noch Spannung anliegt.

Einstellungen der Sicherungen prifen. Hierzu Angaben im Schaltplan
beachten.

2. Schrauben der Antriebe Anschliisse, Regelmodule, Stecker, Bus, Geratebus
und Zwischenkreisschiene auf festen Sitz prifen.

O Aufgrund der unterschiedlichen Anforderungen und/oder
H Spezifikationen der jeweiligen Hersteller, ist unbedingt die
entsprechende Herstellerdokumentation zu beachten!

Ggf. Einstellungen am Klimagerat(e) prufen.
4. Ansaugoffnung(en) reinigen.
5. Kondensatablauf prifen.

6. Turdichtungen prufen.
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CL556 - Hydraulikdlfilter erneuern (Option bei TNL20.2)

) Fur die im Folgenden beschriebene Wartungstatigkeit muss das

H ausfuhrende Personal Uber besondere Kenntnisse verfligen. Aus
diesem Grund darf diese Wartungstatigkeit erst nach vorheriger
Schulung durch den Maschinenhersteller durchgefiihrt werden!

Orientierung

Abhangig vom Produkt und dessen Ausriistungsumfang sind ein oder mehrere
Hydraulikolfilter an der Maschine verbaut. Die Filter sind mit einen Sensor
ausgestattet, der eine Fehlfunktion bzw. eine Verschmutzung an die Steuerung
weitermeldet. Ist eine Stérung an der Steuerung angezeigt, muss die Filtereinheit
gepruft bzw. erneuert werden.

O Bei allen Arbeiten im Zusammenhang mit Arbeitsstoffen, missen die

H Angaben in den Datenblattern der Hersteller der Arbeitsstoffe sowie
die Angaben im Dokument Hinweise zu Arbeitsstoffen beachtet
werden.

Voraussetzung

) Es durfen nur Filter mit denen in den Fluidplanen beschriebenen
H Filterfeinheiten verwendet werden.

O Es dirfen nur die Original-Filter geman der Ersatz- bzw.
H VerschleiBteilliste verwendet werden.

Fir die Entsorgung des Filters und des Restéls in der Filterschale muss ein
geeignetes Behéltnis bereitstehen.

Vorgehensweise

O Maschine ausschalten, Hydraulikanlage durch Offnen des
n Speicherablassventils vom Druck entlasten und gegen
unkontrolliertes Einschalten sichern.
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Beispiel: Hydraulikélfilter TNL32 compact

2a Anzeige Systemdruck

2c Flllstandsanzeige Hydraulikol

2d Hydraulikoffilter / Filterpatrone

2e \Verschmutzungsanzeige elektronisch

2f  Speicherablassventil

Mit einem Schraubenschlussel die Filterschale (Y) I6sen und aus der

Filtereinheit (X) herausdrehen.

O Filter sind Sondermull und missen einer geregelten Entsorgung
n zugefiihrt werden.

Z

Beispiel: Filtereinsatz (Z)

Filterschale (Y) in bereitgestelltem Behéltnis ausgieBen. Ol aus der
Filterschale (Y) nicht in den Tank zuriickleeren! Filter (Z) entnehmen.
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3. Filterschale (Y) reinigen und neuen Filter (Z) einsetzen. Filterschale wieder
von Hand bis zum Anschlag einschrauben. Danach Filterschale eine 1/8
Umdrehung lésen.

Wartungsanleitung 61
TNL32 compact
DTE097DE - 15.08.2024



TRAU B Wartungsuiibersicht - 2.000 Betriebsstunden
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Wartungsintervall - 4.000 Betriebsstunden
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Wartungsubersicht - 4.000 Betriebsstunden

O Es wird empfohlen die durchgefiihrten Wartungstatigkeiten mit Hilfe des entsprechenden
n Wartungsprotokolls zu dokumentieren. Das Wartungsprotokoll hat die Dokumentennummer
DTEOQ98DE - 15.08.2024.

DL0O10 - Reinigen der Maschine

DLO15 - Rollladen auf Funktion und Selbsthalt prifen

DL020 - Druckspeicher prufen (Option bei TNL20.2)

DL032 - Kihimittel, Opferanode und Sieb in separatem Kiihlkreislauf prifen

DL054 - Zentralschmiereinheit prifen

DL058 - Pneumatikeinheit prifen

DLO75 - Am Revolver und an der Frontseiteneinheit das Zykloidgetriebe prifen
DL111 - Hydraulikanlage prufen

DL160 - Kugelgewindetrieb Achsen — Umkehrlose ermitteln

DL170 - Achsen

DL175 - Anlage fur die Aufbereitung des Kuhlschmierstoffs prifen

DL180 - Feuerldschanlage prifen (Sichtprifung)

DL225 - Zahnriemen erneuern und Riemenspannung prifen

DL454 - Hydraulikdl erneuern

DL480 - Abstreifer an den Fuhrungswagen der Werkstlckabfuhreinheit priifen, ggf. erneuern
DL486 - Abstreifer erneuern

DL491 - Ablauféffnungen an der Z-Abdeckung des oberen Werkzeugtragers reinigen
DL494 - Abstreifer und ggf. O-Ring/O-Ringe an Hulse fur Kurzdrehbetrieb (Hauptspindel) erneuern.
DL510 - Datensicherung (Backup) ausfiihren

DL520 - Schaltschrank und Kabelbaugruppen prifen (Sichtprifung)

DL525 - Lufter und Abdeckgitter im Schaltschrank prifen, ggf. reinigen

DL590 - Prif-/ Tauschdatum der Pufferbatterie(n) im Schaltschrank (NC) priifen

DL636 - Tauschintervall der Servo-Pufferbatterien an den Achsverstarkern prifen.
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DLO10 - Reinigen der Maschine

Orientierung

Damit eine gleichbleibende Qualitat, eine hohe Verfligbarkeit sowie Werterhaltung
sichergestellt sind, muss die Maschine, abhangig von den Betriebsbedingungen,
regelmanig gereinigt werden.

Hierbei spielen natiirlich verschiedene Einflussgré3en eine Rolle. Der Einsatz von
Emulsion als Kihlschmierstoff bedingt eine haufigere und intensivere Reinigung.

Im Vergleich zu einer langspanenden Bearbeitung erfordert eine kurzspanende
Bearbeitung einen wesentlich héheren Pflegeaufwand. Kurze Spéane, wie z.B. bei
der Bearbeitung von Messing oder Guss, bilden Spaneansammlungen oder setzen
sich in kleinen Ritzen und Ecken ab. Diese Stellen missen regelmafig gereinigt
werden, um eine Beschadigung der jeweiligen Komponenten zu vermeiden.

Bereiche wie Teleskopabdeckungen, Gummidichtungen, Dichtlippen oder Abstreifer
sind besonders stark beanspruchte Stellen. Hier ist eine in kiirzeren Abstanden
durchgefuhrt Reinigung besonders wichtig.

Voraussetzung
O Zur Reinigung der Maschine und zur Nachbehandlung dirfen nur die
H in der Dokumentation beschriebenen Arbeitsstoffe verwendet
werden.
Zum Entfernen von Spéanen stets das hierflir geeignete Werkzeug benutzen.
Fur die Reinigung werden folgende Hilfsmittel bendtigt:
- Spénekaken,
- Spéanebirsten,
- Sprihflaschen mit Reinigungsmittel oder Kiihischmierstoff,
- eine ausreichende Menge an Putzlappen,
- Ol zum Aufsprihen oder Einpinseln der Teleskopbleche und aller anderen
blanken Teile.
Vorgehensweise
1.
c Spéne und hervorstehende Werkzeuge im Arbeitsraum.
Schnittverletzungen.
Achtung
Verwendung der personlichen Schutzausriistung wie
Schutzbrille und Schutzhandschuhen sowie geeignetem
Werkzeug.
Spéane aus dem Arbeitsraum entfernen.
2. Spaneansammlungen insbesonders im Bereich der Werkzeugtréager und der
Arbeitsraumtlr entfernen.
3. Arbeitsraum mit Kihlschmierstoff abspulen.
4. Mit Putzlappen abwischen.
Wartungsanleitung 65
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Wartungsubersicht - 4.000 Betriebsstunden

. Blanke, metallische Bleche und Teleskopabdeckungen eindlen.

. Bleche auf Schaden untersuchen, ggf. instandsetzen oder erneuern.

O Beim Reinigen des Antriebsraums darauf achten, dass der

H Schmutz nicht direkt in die Wegmesssysteme und die
Kugelumlaufspindeln gelangt. Hier darf durch die Reinigung
nicht zusatzlich eine Verschmutzung der Komponenten
stattfinden.

Antriebsraum reinigen. Den Antriebsraum im Bereich der Auflagen der
FlUhrungsleisten mit Kiihischmierstoff einspriihen und anschlieBend mit einem
Handfeger den groben Schmutz nach unten in den Unterkasten der Maschine
abkehren. Mit Putzlappen nachreiben.

O Beim Reinigen der Spindeltréager darauf achten, dass der

H Schmutz nicht direkt in die Spindelgeber gelangt. Hier darf
durch die Reinigung nicht zusatzlich eine Verschmutzung der
Komponenten stattfinden. Herstellerdokumentation beachten.

Reinigen der Spindeltradger Haupt- und Gegenspindel.
Maschinenabdeckungen im Bereich der Spindeln entfernen. AnschlieBend
Spindelabdeckungen entfernen und diese reinigen.

. Unterkasten der Maschine reinigen. Entfernen von Spaneansammlungen

speziell im Bereich der Gegenspindel. Hierzu die Gegenspindel in Richtung
Hauptspindel fahren und den Bereich mit Kihlschmierstoff in Richtung
Spaneférderer abspulen. Entstandener Schmutz, durch die Reinigung des
Antriebsraums, ebenfalls in Richtung Spaneférderer kehren und mit
Kahlschmierstoff nachspulen. Mit Lappen nachreiben.

Maschinenabdeckungen reinigen und wieder anbauen.

Auffangwanne unter der Werkstiickhandhabungseinheit reinigen.

Wartungsanleitung
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DLO015 - Rollladen auf Funktion und Selbsthalt prifen

Orientierung

Der Rollladen an der Maschine dient als Zugang zum Antriebsraum. Die Funktion
des Rollladens auf éffnen und schlieBen Uberprifen. Der Selbsthalt des Rollladens
muss in allen Positionen gewéhrleistet sein.

Vorgehensweise

Beispiel: Rollladen an TNL20

Die Funktion des Rolladens tberprifen. Der Rollladen muss komplett gedffnet
und geschlossen werden kénnen. Fir einen Austausch/ eine Reparatur kdnnen
die oberen Abdeckbleche demontiert werden.
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Beispiel: Rollladen-Haltefeder an TNL20, Ansicht von Maschinenriickseite.

a Fixierschraube fur Rollladen-Haltefeder
b Rollladen-Haltefeder mit AuBensechskant

Rollladen auf Selbsthalt prifen.

Ggf. die Spannung der Haltefeder nachstellen bis der Selbsthalt des Rolladens
gewahrleistet ist. Zum Nachstellen der Haltefeder den AuBensechskant (b) mit
einem Schraubenschliussel gegenhalten, die Fixierschraube (a) entfernen,
Haltefeder mit dem Schraubenschlissel um 90° drehen, Haltefeder durch
eindrehen der Fixierschraube wieder sichern. Rollladen erneut uberprifen. Ggf.

Vorgang wiederholen.
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DLO020 - Druckspeicher prifen (Option bei TNL20.2)

Orientierung

Vorgehensweise

Wartungsanleitung
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Ein Druckspeicher besteht aus zwei Kammern, einem Flussigkeits- und einem
Gasteil mit einer Membran als Trennelement. Der Flissigkeitsteil steht mit dem
hydraulischen Kreislauf in Verbindung, so dass beim Anstieg des Druckes der
Blasenspeicher gefullt und dadurch das Gas komprimiert wird. Beim Absinken des
Druckes expandiert das verdichtete Gas und verdréngt dabei die gespeicherte
Druckflissigkeit in den Kreislauf. Somit ist sichergestellt, dass bei Lastwechseln
oder kurzzeitig hdherer Last das Druckniveau aufrecht erhalten bleibt.

O Verschraubungen an der Hydraulikanlage, den angeschlossenen
H Komponenten und den Versorgungsleitungen missen mit dem vom
Hersteller angegebenen Drehmoment angezogen werden.

1. Druckspeicher prifen. Bei eingeschalteter Maschine (nicht wahrend des
Programm- oder Dauerlaufs) das Speicherablassventil am Hydraulikélbehalter
langsam 6ffnen und den Zeiger am Manometer Systemdruck beobachten.

Der Zeiger des Manometers féllt langsam ab, bis zu einem Punkt, an dem er
schnell auf Null absackt. Dieser Punkt entspricht der ungefahren
Speichervorspannung. Dieser Wert liegt bei 50 +/-2 bar. Liegt dieser Wert
unter 40 bar muss der Druckspeicher erneuert werden.
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DL032 - Kuhimittel, Opferanode und Sieb in separatem Kuhlkreislauf prifen

Orientierung

Voraussetzung

70

Fir Zusatzeinrichtungen, die auf Grund einer hohen Temperaturentwicklung nicht
mit Kihlschmierstoff oder Hydraulikdl herkdmmlich gekuhlt werden kénnen, ist eine
separate Kuhlung in einem eigenstandigen Kuhlkreislauf vorgesehen. Das hierbei
verwendete KuhImittel muss standig auf seine Beschaffenheit gepruft werden.

®)
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Aufgrund der unterschiedlichen Anforderungen und/oder
Spezifikationen der jeweiligen Hersteller, ist unbedingt die
entsprechende Herstellerdokumentation zu beachten!

Bei allen Arbeiten im Zusammenhang mit Arbeitsstoffen, miissen die
Angaben in den Datenbléattern der Hersteller der Arbeitsstoffe sowie
die Angaben im Dokument Hinweise zu Arbeitsstoffen beachtet
werden.
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Beispiel: Spindelkiihlung Haupt- und Gegenspindel_TNL20

a Kuhlaggregat fur Spindelkihlung Haupt- und Gegenspindel
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Beim Nachfillen immer nur Kihimittel des gleichen Herstellers mit
der gleichen Spezifikation verwenden. Eine Vermischung
unterschiedlicher Kiihimittel kann zur Korrosion der Kiihlanlage und

zum Kippen des Kuhimittels fihren.

Werkseitig ist die Maschine mit einer Konzentration Antifrogen N (34% Glykol)

befullt.

Wartungsanleitung
TNL32 compact
DTE097DE - 15.08.2024



Wartungsubersicht - 4.000 Betriebsstunden

Vorgehensweise

Wartungsanleitung
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O Bei Umstellung des Kiihimittels auf ein anderes Produkt oder beim

H Wechsel des Herstellers ist eine komplette Spllung und Reinigung
der Kuhlanlage mit diesem KihImittel durchzufiihren. Erst danach
kann die Maschine wieder in Betrieb genommen werden.

. Kuhimittel prafen. Prifkriterien bei dieser Sichtprifung sind die Klarheit und

Reinheit des Kiihimediums.

Ggf. Kuhimittel erneuern nach Vorgabe des Herstellers

. Fullstand kontrollieren

. Absperrhahne (b und c) missen fur nachfolgende Wartungstatigkeiten

geschlossen werden.

Beispiel: Flussigkeit-Luft-Kiihlsystem TNL32 compact

a Opferanode
b, ¢ Absperrhdhne

Opferanode (a) prafen, ggf. erneuern.

TRAUB
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Beispiel: Fliissigkeit-Wasser-Kiihlsystem

d Sieb in Zuleitung zum Kuhlaggregat
Sieb in Zuleitung zum separatem Kihlaggregat reinigen, ggf. erneuern. Hierzu
die Verschlussschraube 6ffnen und das Edelstahlsieb entnehmen.

6. Absperrhédhne (b und c) nach Abschluss der Wartungstatigkeiten wieder
6ffnen.
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DLO054 - Zentralschmiereinheit prifen

Orientierung

O Aufgrund der unterschiedlichen Anforderungen und/oder
H Spezifikationen der jeweiligen Hersteller, ist unbedingt die
entsprechende Herstellerdokumentation zu beachten!

Zur Schmierung der TNL20.2 und TNL32 compact darf
ausschlieBlich ein Ol der Viskositatsklasse ISO VG 220 verwendet
werden.
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Beispiel: Zentralschmierung_TNL32 compact

1 Zentralschmieraggregat
2 Niveauanzeige Schmierdl
3 Einfuellstutzen Schmierdl
4 Anzeige Systemdruck

Schmierstellen der Zentralschmiereinheit

- X/Y/Z-Achse Revolver unten/oben — Fiihrungswagen, Gewindetrieb

- Werkzeugantrieb im Revolver unten/oben — Tropfschmierung, Zahnrad

- Z-Achse Hauptspindel » Fuhrungswagen, Gewindetrieb

- X/Z-Achse Gegenspinde — Fiihrung, Kugelgewindetrieb

- Werkstluckabfluhreinheit nach Links (Option) — Flilhrung und Zahnstange
- X/Z-Achse Frontseiteneinheit » FUhrung, Kugelgewindetrieb (TNLxx.-11)
- Werkzeugantrieb Frontseiteneinheit - Ol-Luftschmierung (TNLxx-11)

O Bei allen Arbeiten im Zusammenhang mit Arbeitsstoffen, miissen die

H Angaben in den Datenblattern der Hersteller der Arbeitsstoffe sowie
die Angaben im Dokument Hinweise zu Arbeitsstoffen beachtet
werden.

Verschraubungen an der Schmieranlage, den angeschlossenen
Komponenten und den Versorgungsleitungen missen mit dem vom
Hersteller angegebenen Drehmoment angezogen werden.

[—lo
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Voraussetzung

®) Es durfen nur die Original-Filter gemaf der Ersatz- bzw.
n Verschlei3teilliste verwendet werden.

O Pflege- und Wartungstéatigkeiten sind geman den Vorgaben des
n Herstellers auszufiihren.

Zur Durchfuihrung einer Wartung an der Zentralschmiereinheit werden folgende
Hilfs- oder Arbeitsmittel benétigt:

- Zur Reinigung ausreichend vorhandene Putzlappen verwenden.
- Eine zum Nachfullen/Wechsel ausreichende Menge an Schmierdl.
- Gdf. Ersatzfilter fir Schmierdlbehalter.

Vorgehensweise
1. Fullstand des Zentralschmieraggregats prifen, ggf. nachfullen.
Schmierdruck und dazugehdérige Sensoren priifen.

Schmierimpuls in der Steuerung ca. 10 x betatigen.

A 0 DN

Bereich um die Schmierdlverteiler bzgl. Leckage beobachten

74

Wartungsanleitung
TNL32 compact
DTEO097DE - 15.08.2024



Wartungsibersicht - 4.000 Betriebsstunden TRAU B

DLO058 - Pneumatikeinheit prufen

Orientierung

Wartungsanleitung
TNL32 compact
DTE097DE - 15.08.2024

Die Pneumatikeinheit setzt sich aus den zwei Komponenten System-Teil (1a-1h)
und Linearmesssystem (1i-1n) zusammen. Um einen stérungsfreien Betriebsablauf
zu gewahrleisten, ist eine regelméaBige Kontrolle der Pneumatikeinheit
durchzufthren.

- Olstand am Oler priifen (Option).

- Druckeinstellung “Systemdruck” und “Sperrluft” prifen.

- Fluidleitungen prufen.

- Kondensat ablassen (entfallt bei automatischem Kondensatablass).

- Druckeinstellung am Drucksensor "Differenzdruckiiberwachung" prifen.

O Aufgrund der unterschiedlichen Anforderungen und/oder
n Spezifikationen der jeweiligen Hersteller, ist unbedingt die
entsprechende Herstellerdokumentation zu beachten!

75



TR AU B Wartungstiibersicht - 4.000 Betriebsstunden

1a b le 1 g 1h

1c 1i 1d 1] 1k M 1In m
Pneumatik TNL32 compact

1a  Einschaltventil manuell

1b  Filterregelventil / Manometer Systemdruck 6 bar
1c  Filtereinsatz 40 um

1d Filtereinsatz 5 pm

1e  Abzweigmodul mit Systemdrucksensor

1f  Elektrisches Abschaltventil

1g Abzweigmodul fir Funktionen

1h  Druckregelventil fir Sperrluft

1i  Verteilerblock

1j  Filtereinsatz 1 pm

1k Filtereinsatz 0,01 um

11 Aktivkohle

1m  Druckregelventil / Drucksensor

1n  Differenzdrucksensor fir Linearmesssystem

O Verschmutze Filterpatronen nicht reinigen sondern immer erneuern.
H Filterpatronen sind Sondermiill und miissen entsprechend den
geltenden Richtlinien entsorgt werden.

Es dirfen nur Filter mit denen in den Fluidplanen beschriebenen
Filterfeinheiten verwendet werden.
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Vorgehensweise

Wartungsanleitung
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(@) Maschine ausschalten, Pneumatikeinheit vom Druck entlasten
n und gegen unkontrolliertes Einschalten sichern.

Olstand am Oler priifen (Option).

. Druckeinstellung am Manometer “Systemdruck” und “Sperrluft” prifen ggf.

nachstellen. Werkseitige ist ein Systemdruck von 6 bar und ein Sperrluftdruck
von 1 bar eingestellt.

. Fluidleitungen prifen (Beschadigungen und Flissigkeitsaustritt). Fluidleitungen

mussen auf Beschadigung geprift werden. Vorschadigungen wie Knicke oder
Scheuerstellen sollten protokolliert werden und ein Austausch eingeleitet
werden.

Aktivkohlefilter erneuern (Fa. FESTO)

X  Filtergrundgehause

Y  Filterschale

1 Dichtring

2 Aktivkohle-Filterpatrone
3 O-Ring

Aktivkohlefilter prifen ggf. erneuern. Bei der Demontage der Filterschale
auf miteingebaute Dicht- und O-Ringe (1 + 3) achten. Filterschale (Y aus
Filtergrundkérper (X) herausdrehen und Aktivkohle-Filterpatrone (2)
entnehmen. Dicht- und O-Ringe (1 + 3) prifen und ggf. erneuern. In
umgekehrter Reihenfolge wieder zusammenbauen.
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Beispiel: Schema Feinfiltertausch (Fa. FESTO)

Filterschale

Trennteller

Filterpatrone (auf Filterfeinheit achten)
Filteraufnahme

O-Ring

g H N =

Fein- bzw. Feinstfilter prifen ggf. erneuern. Bei der Demontage der
Filterschale auf miteingebauten O-Ring (5), Trennteller (2) und
Filteraufnahme (4) achten. Filterschale (1) aus Filtergrundkdérper
herausdrehen und Filterpatrone (3) entnehmen, prifen und ggf. erneuern. O-
Ring (5) prufen und ggf. auch erneuern. In umgekehrter Reihenfolge wieder
zusammenbauen.

O Kondensat ist aufgrund der hohen Schadstoffbelastung duBerst

H umweltschadlich. Das angefallene Kondensat muss in einem
speziell hierflr gekennzeichneten Behalter gesammelt und einer
geregelten Entsorgung zugefihrt werden.

Kondensat ablassen (entfallt bei automatischem Kondensatablass).

. Maschine einschalten.

. Druckeinstellung am Manometer-Systemdruck priifen ggf. nachstellen.

Werkseitig ist ein Systemdruck von 6 bar eingestellt.

) Verschmutzte Messsysteme oder fehlende Sperrluft kbnnen zur
H Beschadigung der Maschine fiihren.

Sperrluftversorgung priifen. Um Messsysteme oder andere Komponenten vor
dem Eindringen von Flussigkeiten oder Schmutz zu schitzen, werden diese

Wartungsanleitung
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10.
11.

12.

13.

unter Uberdruck (1,0 bar) gesetzt. In diesem Fall ist ein leises Zischen
wahrnehmbar. Um einen stérungsfreien Betriebsablauf zu gewahrleisten, ist
eine regelmaBige Kontrolle der Sperrluftversorgung durchzuflihren.

Alle Fluidleitungen der Sperrluftversorgung auf Beschadigungen prifen.

Druckeinstellung am Manometer-Sperrluft prifen. ggf. nachstellen. Werkseitig
ist ein Druck von 1 bar eingestellt.

Sperrluftversorgung an den Komponenten prifen. Eine zuverléssige
Maéglichkeit ist dabei die Verwendung eines geeigneten Manometers. Der
Manometer wird an der abgeschraubten Leitung angebracht um den
anstehenden Druck zu kontrollieren. Dieser sollte im Bereich des
voreingestellten Drucks der Sperrluftversorgung liegen. Ist dies nicht der Fall,
muss die Ursache hierfir festgestellt werden und der Fehler behoben werden.

Alternativ ist auch die folgende Vorgehensweise méglich!

Fluidleitung im Bereich der Komponenten abschrauben und die Offnung der
Fluidleitung mit dem Finger abdecken. Hierbei muss ein leichter Gegendruck
spurbar sein. Danach Fluidleitung wieder anschlieBen.

Druckeinstellungen am Druckdifferenzsensor fiir Linearmesssystem prifen ggf.
einstellen. Werkseitig ist ein Betriebsdruck von 1,0 bar eingestellt.
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DLO75 - Am Revolver und an der Frontseiteneinheit das Zykloidgetriebe prifen

O Far die im Folgenden beschriebene Wartungstatigkeit muss das

n ausfiihrende Personal Uber besondere Kenntnisse verfluigen. Aus
diesem Grund darf diese Wartungstatigkeit erst nach vorheriger
Schulung durch den Maschinenhersteller durchgefiihrt werden!

Orientierung

Am Revolver und an der Frontseiteneinheit muss das Zykloidgetriebe durch
Messung des Planschlags und der Wiederholgenauigkeit der H-Achsen und ggf. der
B-Achse Uberprift werden.

- H-Achse Frontapparat Station 1 bis 6 - ca. 105 Grad
- H-Achsen Revolver —» 360 Grad
- B-Achse Revover oben — ca. 100 Grad

Beispiel: B-Achse und H-Achsen TNL20

Vorgehensweise

1. An den Revolvern das Zykloidgetriebe durch Messung des Planschlags und
der Wiederholgenauigkeit der H-Achsen und ggf. der B-Achse prifen.

2. An der Frontseiteneinheit das Zykloidgetriebe durch Messung des Planschlags
und der Wiederholgenauigkeit der H-Achse prufen

80 Wartungsanleitung
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DL111 - Hydraulikanlage prifen

Orientierung
Um einen stérungsfreien Betriebsablauf zu gewéhrleisten, ist eine regelméaBige
Kontrolle des Olstandes notwendig. Dabei muss der Fillstand zwischen der oberen
und unteren Markierung am Olschauglas liegen.
O Es darf nur Hydraulikél mit einem Reinheitsgrad von 15/13/10 nach
H ISO 4406 verwendet werden.
Es ist keine andere Viskositat als 32 gemafi DIN ISO 3448
zugelassen.
O Bei allen Arbeiten im Zusammenhang mit Arbeitsstoffen, miissen die
H Angaben in den Datenblattern der Hersteller der Arbeitsstoffe sowie
die Angaben im Dokument Hinweise zu Arbeitsstoffen beachtet
werden.
Beispiel: Hydraulikaggregat TNL32 compact
2a  Anzeige Systemdruck
2b  Einfullstutzen Hydraulikol
2c Fullstandsanzeige Hydraulikdl
2d  Hydraulikoélfilter / Filterpatrone
2e Verschmutzungsanzeige elektronisch
2f  Speicherablassventil
2g Anzeige Temperatur Hydraulikdl
2h  Metalfilter
2i  Druckspeicher
2j  Sicherheitsventil
Wartungsanleitung 81
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Vorgehensweise
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O Verschraubungen an der Hydraulikanlage, den angeschlossenen
H Komponenten und den Versorgungsleitungen missen mit dem vom
Hersteller angegebenen Drehmoment angezogen werden.

) Der Olstand des Hydraulikéls sollte bei ausgeschalteter

H Maschine immer nahe der oberen Markierung stehen. Wahrend
des Produktionsbetriebs kann es nach dem Zuschalten
mehrerer Verbraucher zu einem Absinken des Olniveaus
kommen.

Olstand am Olschauglas priifen.

. Sichtpriifung des Hydraulikéls. Am Olschauglas darf das Hydraulikél keine

Schaumbildung oder Eintribung aufweisen. Bei Problemen dieser Art ist
unverziglich die Ursache zu ermitteln und der Fehler zu beheben. Im
Zweifelsfall zu Analysezwecken eine Probe entnehmen und mit dem Hersteller
des Hydraulikdls Kontakt aufnehmen.

. Druckeinstellung am Manometer prifen ggf. nachstellen. Der hier zu

Uberprifende Wert ist vorgegeben (siehe Hydraulikplan) und liegt zwischen 70-
80 bar.

. Versorgungs- und Fluidleitungen prifen (Beschadigungen und

Flussigkeitsaustritt). Versorgungs- und Fluidleitungen missen auf
Beschéadigung geprift werden. Vorschadigungen wie Knicke oder
Scheuerstellen sollten protokolliert werden und ein Austausch eingeleitet
werden.
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DL160 - Kugelgewindetrieb Achsen — Umkehrlose ermitteln

) Fur die im Folgenden beschriebene Wartungstatigkeit muss das

H ausfuhrende Personal Uber besondere Kenntnisse verfligen. Aus
diesem Grund darf diese Wartungstatigkeit erst nach vorheriger
Schulung durch den Maschinenhersteller durchgefiihrt werden!

Orientierung

Die Einstellung der Z-Achse sollte im Bereich der
Bearbeitungsposition erfolgen, da die Umkehrlose nicht tber die
ganze Z-Achse konstant ist!

[—lo

Voraussetzung

Zur Uberpriifung der Umkehrlose muss die Maschine mindestens 3 h warmgelaufen
sein (alle Achsen verfahren).

Die Verfahrwege zur Messung der Umkehrlose durfen nur durch ein CNC-Programm
erfolgen, nicht mit dem Handrad.

Vorgehensweise

1. Ein Plangedrehtes Rundteil in die Spannzange einspannen.
2. Messuhr (Genauigkeit 1/1000) am Werkzeugtrager befestigen.
3. 7]

Messuhr Anfahren

An das eingespannte Drehteil anfahren, bis der Taststift der Messuhr kurz vor
dem Festanschlag steht (Vorschub f = 200 mm/min).

Messuhr um 1/2 Messbereich zuriickfahren
Wartungsanleitung 83
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Schilitten zurtickfahren, bis der Zeiger der Messuhr im Anzeigebereich steht (f =
150 mm/min).

5. Zeiger der Messuhr auf ,0“ stellen.

6. 7|

Iy
|

Messuhr 3 mm zuriickfahren

Schlitten um 3 mm zuriickfahren (Messuhr steht frei) (f = 150 mm/min).

=
|

Messuhr 3 mm anfahren

Schlitten um 3 mm auf die Nullposition vorfahren (f = 150 mm/min).
8. Messung funfmal wiederholen und einen Mittelwert bilden.

Diesen Wert verdoppeln und als Losekompensation in die Steuerung eingeben.

9. Kontrollimessung durchfiihren.

Sollten die Werte der Umkehrlose bei der X-, Y- und Z-Achse 0,01 mm
Ubersteigen, miissen sie vom Servicepersonal des Maschinenherstellers

korrigiert werden.
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DL170 - Achsen

Orientierung

Voraussetzung

Vorgehensweise

Wartungsanleitung
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Fur die im Folgenden beschriebene Wartungstatigkeit muss das

ausfuhrende Personal Uber besondere Kenntnisse verfligen. Aus
diesem Grund darf diese Wartungstatigkeit nur von autorisiertem
Personal des Herstellers durchgefiihrt werden!

[—lo

Die Gitterpunktabstande sowie die Referenzpunkte aller Achsen Gberprifen und ggf.
korrigieren.

1. Gitterpunktabstande aller Achsen vom Servicepersonal des
Maschinenherstellers Uberprufen lassen.

2. Referenzpunkte aller Achsen vom Servicepersonal des Maschinenherstellers
Uberprifen lassen.
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DL175 - Anlage fur die Aufbereitung des Kuhlschmierstoffs prufen

Orientierung

Voraussetzung

Vorgehensweise

86

Kihl- und Reinigungsgerate fur Kuhlschmierstoffe werden dort eingesetzt, wo eine
Aufbereitung des Kihlschmierstoffes notwendig ist. Hierbei wird, um eine hohe
Verflgbarkeit des Kuhlschmierstoffs zu erreichen, der Kiihlschmierstoff zum einen
Uber Filter (z.B. Kantenspaltfilter, Papierbandfilter oder Vakuumrotationsfilter)
gefiltert und zuséatzlich Gber Kihlgerate auf eine bestimmte voreingestellte
Temperatur abgekuhlt.

Hierbei missen die Filter, Druck- und Temperatursensoren, Ventilfunktionen und
Fluidleitungen der jeweiligen Gerate gepruft werden.

Ebenso die Versorgungsleitungen zur Maschine und die Fluidleitungen in der
Maschine auf Beschadigungen wie Scheuer- und Knickestellen oder Leckage
gepruft werden.

O Bei allen Arbeiten im Zusammenhang mit Arbeitsstoffen, missen die

H Angaben in den Datenblattern der Hersteller der Arbeitsstoffe sowie
die Angaben im Dokument Hinweise zu Arbeitsstoffen beachtet
werden.

Zur Bestimmung der Kiihlschmierstoffkonzentration im Kiihlschmierstoff ist ein
Messgerat (Refraktometer) notwendig.

1. Gesamteindruck der Anlage bewerten.
2. Sichtprifung auf Leckage.

O Filter sind Sondermll und miissen einer geregelten Entsorgung
H zugefiihrt werden.

Filter erneuern.
4. Schwimmerschalter-Einstellungen prifen ggf. einstellen.
5. Temperatursensoren-Einstellungen prifen ggf. einstellen.

6. Drucksensoren-Einstellungen prifen ggf. einstellen.

Wartungsanleitung
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DL180 - Feuerléschanlage prufen (Sichtprifung)

Orientierung

Vorgehensweise

Wartungsanleitung
TNL32 compact
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TRAUB

Die Prufung einer Feuerléschanlage darf nur direkt vom Hersteller
oder einer vom Hersteller schriftlich hierzu autorisierten Person

O
H durchgefiuihrt werden.

Unbedingt die Bedienungsanleitung des Herstellers beachten!

Kraft & Bauer Kleinléschanlage CE DIN 14497
Kohlendioxid CO; Brandklasse B
78 kg Loschmittel Funktionsbereich 0°C - 35°C

Vorsicht bei Ver dung in engen, schlecht beliifteten Riumen (gesundheits-

schadliche Gase). Die Auslosung der Feuerléschanlage erfolgt automatisch

- oder durch Handauslésung Drucktaster.

Bei Feueralarm Raum sofort verlassen oder Sicher

5 Metern einhalten.

ACHTUNG: Gesundheitsgefahr!

Hinweis: CO, flieBt in tieferliegende Rdume ab. Unbedingt belliften!

Nach |eder Auslosung und grundllchem Durchliiften des Maschinenbereichs
ft der L durch einen vom Hersteller legitimierten

von

Sachkundi wieder h lassen.

Die Lo ge ist mi einmal jahrlich durch einen vom Hersteller
legitimierten Sachkundi zu Uberprifen.

Kraft & Bauer LA-Nr. 4577

Bundschumnleme GmbH Herstell-Datum Prufdatum Akkuwechsel

4 < <
’% . ‘

Beispiel: Plaketten Kraft und Bauer

Plakette fir Herstell-Datum prfen.
2. Plakette fur Prifdatum prafen.

3. Plakette fur Akkuwechsel prifen.
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DL225 - Zahnriemen erneuern und Riemenspannung prufen

O Fuar die im Folgenden beschriebene Wartungstatigkeit muss das

n ausfuihrende Personal Uber besondere Kenntnisse verfugen. Aus
diesem Grund darf diese Wartungstatigkeit nur von autorisiertem
Personal des Herstellers durchgefiihrt werden!

Orientierung

O Es dirfen nur die Original-Riemen gemaf3 der Ersatz- bzw.
n VerschleiB3teilliste verwendet werden.

O Bereits im Einsatz befindliche Riemen durfen nicht nachgespannt

ﬂ werden..

Intakte Riemen und korrekte Riemenspannungen sind notwendige Voraussetzungen
fir den stérungsfreien Betrieb. Schadhafte Riemen miissen sofort ausgetauscht
werden.

Frequenzmessung der Riemenspannung Die Priifung der Riemenspannungen
mit einem Frequenzmessgerat durchfiihren (z. B. von Fa. CLAVIS oder Fa. Reiff).
Das Frequenzmessgerét in der Mitte des jeweiligen Riemens aufsetzen und den
Riemen mit einem leichten Schlag (z.B. mit dem Giriff eines Schraubendrehers) in
Schwingung versetzen. (Bei mehr als 2 Riemenscheiben darauf achten, dass am
langsten Bereich des Riemens gemessen wird).

Voraussetzung

O Nach dem Erneuern eines Antriebsriemens sind die in den

n Ersatzteilzeichnungen angegebenen Werte (Hz) fur die
Riemenspannung der jeweiligen Achse unbedingt einzuhalten. Zur
Priifung ist ein Frequenzmessgerat notwendig.

Eventuell muss auch der Referenzpunkt geprift bzw. neu eingestellt
werden.

Vorgehensweise

Unkontrollierte Bewegungen von Achsen oder
Maschinenkomponenten.

Achting  Schwere Schnitt- und Quetschverletzungen.

Bei Wartungs- oder Reparaturarbeiten alle Achsen oder
Komponenten gegen unkontrollierte Bewegungen sichern.

Die Werkzeugschlitten in eine geeignete Position bringen.
2. S5 Riemen erneuern.

3. Riemenspannung messen (Frequenzmessgerat) und Riemen einstellen.
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H1 Riemen erneuern.
Riemenspannung messen (Frequenzmessgerat) und Riemen einstellen.
H2 Riemen erneuern.
Riemenspannung messen (Frequenzmessgerat) und Riemen einstellen.

H3 Riemen erneuern.

© © N o o &

Riemenspannung messen (Frequenzmessgeréat) und Riemen einstellen.

Wartungsanleitung 89
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DL454 - Hydraulikdl erneuern

Orientierung

O Maschine ausschalten und gegen Wiedereinschalten sichern.
O Es darf nur zugelassenes Hydraulikdl verwendet werden. Details

n hierzu befinden sich in der Dokumentation und auf dem Schild des
Hydraulikdlbehalters.

Beim Wechsel der Hydraulikdlsorte muss ein Spiilvorgang mit neuem Ol
durchgefiihrt werden.

O Bei allen Arbeiten im Zusammenhang mit Arbeitsstoffen, missen die

n Angaben in den Datenbléattern der Hersteller der Arbeitsstoffe sowie
die Angaben im Dokument Hinweise zu Arbeitsstoffen beachtet
werden.

Voraussetzung

O Spezifikation und Menge des Hydraulikéls gemaR den Angaben in
n den technischen Daten.

Vor dem Erneuern des Hydraulikdls muss sichergestellt sein, dass die notwendigen
Ersatzteile wie Dichtungen und Filter bereitliegen.

O Es diirfen nur die Original-Filter gemaR der Ersatz- bzw.
H VerschleiBteilliste verwendet werden.

O Filter sind Sondermill und missen einer geregelten Entsorgung
n zugefiihrt werden.

Maschine ausschalten, Hydraulikanlage durch Offnen des
Speicherablassventils vom Druck entlasten und gegen
unkontrolliertes Einschalten sichern.

[—]o

Vorgehensweise

1. Altes Ol durch den Einfiillstutzen (2b) absaugen oder (iber die Ablassschraube
(2k) entleeren. Hierzu geeigneten Auffangbehélter verwenden.
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O Nur faserfreie Reinigungsticher oder Schwamm benutzen!

Il

Beispiel: Hydraulikaggregat TNL32 compact

2a  Anzeige Systemdruck

2b  Einflllstutzen Hydraulikél

2c Fullstandsanzeige Hydraulikél

2d Hydraulikolfilter / Filterpatrone

2e Verschmutzungsanzeige elektronisch
2f  Speicherablassventil

2k Olablassschraube

Filter erneuern.

3. Filterglocke (Y) abschrauben.

O Die Olmenge, die sich in der Filterglocke (Y) befindet entsorgen
n und nicht in den Hydrauliktank zurtickleeren.

Filter (Z) der Hydraulikolfilter (X) erneuern. Je nach Ausflihrung kénnen eine
unterschiedliche Anzahl von Hydraulikfiltern (X) eingebaut sein. Filterglocke Y
abschrauben, verschmutztes Hydraulikél (Olsumpf) und gebrauchten Filter (Z)
der Filterglocke (Y) entnehmen und beides einer umweltgerechten Entsorgung
zufihren.
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O Es durfen nur Filter mit denen in den Fluidplanen beschriebenen
H Filterfeinheiten verwendet werden.

Beispiel: Filter (2)

Filterglocke (Y) reinigen und neuen Filter (Z) einsetzen. Filterglocke (Y) wieder
von Hand bis zum Anschlag einschrauben. Danach Filterglocke (Y) eine
1/8 Umdrehung l6sen.

. Zum Einflllen des neuen Hydraulikéls eine Pumpe mit mindestens 10 um-

Feinfilter benutzen, die ausschlieBlich fir Hydraulikél verwendet wird.

. Neues Hydraulikdl in vorgeschriebener Menge einfillen.
. Maschine und Hydraulikanlage einschalten.
. Hydraulikélstand prifen. und ggf. nachftllen.

. Hydraulikanlage entliften. Zum Entliften der Hydraulikanlage das

Speicherablassventil (2f) fiir ca. 10 Sekunden 6ffnen und danach wieder
schlie3en.
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DL480 - Abstreifer an den Fuhrungswagen der Werkstlckabfuhreinheit prafen, ggf. erneuern

) Fur die im Folgenden beschriebene Wartungstatigkeit muss das

H ausfuhrende Personal Uber besondere Kenntnisse verfligen. Aus
diesem Grund darf diese Wartungstatigkeit erst nach vorheriger
Schulung durch den Maschinenhersteller durchgefiihrt werden!

Orientierung

Die Abstreifer an den Fihrungswagen der Werkstiickabfuhreinheit verhindern das
Eindringen von Schmutz in den Kugelumlauf. Die &uBBeren Abstreifer der
FUhrungswagen sind gut zuganglich und kénnen somit schnell getauscht werden.
Es ist auch méglich den kompletten Fihrungswagen unter der
Werkstlickabfuhreinheit herauszuschieben um beide Abstreifer zu erneuern.

Vorgehensweise
1. Werkstuckabfuhreinheit in geeignete Position fahren.

2. AuBere Abstreifer priifen und ggf. erneuern. Schrauben, der von auBen
zuganglichen Abstreifer I6sen und Abstreifer entnehmen. Abstreifer erneuern.

Alternativ ist auch die folgende Vorgehensweise méglich!

AuBere und innere Abstreifer erneuern. Schrauben des zugénglichen
Flhrungswagen |6sen und entnehmen. Immer nur einen nach dem anderen
Flhrungswagen ausbauen und Abstreifer erneuern.

O Fahrungswagen nicht von der Fuhrungsleiste schieben. Kugeln
H der Kugelumlauffihrung kénnen dabei verlorengehen.

FUhrungswagen vorsichtig unter dem Werkstlckabfihreinheit herausschieben.

O Neue Abstreifer miissen an der Kontur der Fihrungsleiste

H anliegen.

Innere und auBBere Abstreifer erneuern.

5. FUhrungswagen wieder unter die Werkstlckabfuhreinheit schieben und
Schrauben anziehen.
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DL486 - Abstreifer erneuern

Orientierung

O Durch die regelmaBige Prifung der Abstreifer wird einer
H Beschadigung der Abstreifer selbst und die der Arbeitsraumtir
vorgebeugt.

Lasst sich die Arbeitsraumtir bereits nur noch mit erhéhtem Kraftaufwand 6ffnen
und/oder schlieBen, ist davon auszugehen, dass die Abstreifer durch
Spaneansammlungen bzw. Spaneverdichtungen bereits zerstért sind.

Voraussetzung

Beispiel: Spanehaken und Spéanebiirste

Zum Entfernen von groben Spanen, Spanenestern und anderen Verunreinigungen
geeignetes Werkzeug verwenden.

Vorgehensweise

Beispiel: 1 Entfernen der Spanenester mit Hilfe geeigneter Werkzeuge (z.B. Spénehaken)
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GroBBe Spane an der Innenseite der Arbeitsraumtiir von oben nach unten
entfernen. Hierflr einen Spanehaken verwenden.

Beispiel: 2 Kleine Spane und sonstige Verunreinigungen mit Spanebesen oder -biirste von oben nach
unten abkehren.

Kleine Spane und Spaneansammlungen an der Innenseite der Arbeitsraumtir
von oben nach unten entfernen. Hierfir eine Spanebirste verwenden.

3. Bereich hinter den Abstreifern reinigen.
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Beispiel: Abstreifer Arbeitsraum TNL20

Abstreifer erneuern.
O Unbedingt darauf achten, dass vor dem Anziehen der
H Schrauben, die Abstreifer gleichméaBig an der Arbeitsraumtir
anliegen.

Korrekten Sitz der Abstreifer priifen. Nach dem Erneuern der Abstreifer sollte
sich die Arbeitsraumtiir wieder wie gewohnt ohne nenneswerten Kraftaufwand
6ffnen und schlieBen lassen
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O Sollte das Erneuern der Abstreifer keine spurbare Verbesserung
H gebracht haben, so missen auch die verschmutzten Rollen und
die Fuhrungsschiene der Arbeitsraumtar gereinigt werden.

Rollen und Fuhrungsschiene der Arbeitsraumtir reinigen.
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DL491 - Ablauféffnungen an der Z-Abdeckung des oberen Werkzeugtragers reinigen

Orientierung
O Die Ablauféffnungen an der Z-Abdeckung des oberen
H Werkzeugtréagers missen in regelmaBigen Abstanden gereinigt
werden, damit der ggf. dahinter befindliche Kihlschmierstoff in den
Arbeitsraum abflieBen kann.
Voraussetzung
Zum Entfernen von groben Spénen, Spanenestern und anderen Verunreinigungen
geeignetes Werkzeug verwenden.
Vorgehensweise

Beispiel: Ablauféffnung Arbeitsraum TNL20

Abdeckbleche tber den Ablauféffnungen entfernen und die Ablauféffnung z.B.
mit einem Pinsel reinigen.

2. Abdeckbleche lber den Ablauféffnungen wieder anbringen.
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DL494 - Abstreifer und ggf. O-Ring/O-Ringe an Hulse fir Kurzdrehbetrieb (Hauptspindel)

erneuern.

Orientierung

Voraussetzung

Wartungsanleitung
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) Far die im Folgenden beschriebene Wartungstatigkeit muss das

H ausfiihrende Personal Uiber besondere Kenntnisse verfugen. Aus
diesem Grund darf diese Wartungstatigkeit nur von autorisiertem
Personal des Herstellers durchgefiihrt werden!

Fur den Kurzdrehbetrieb wird eine Hiillse mit Abstreifer und ggf. O-Ring/O-Ringe auf
die Hauptspindel montiert. Dadurch wird der Spindelbereich (Hauptspindel/
FUhrungshilse) zwischen Arbeitsraum und Antriebsraum beim Kurzdrehbetrieb
abgedichtet.

AN

Beispiel: Hiilse mit Abstreifer und O-Ringen an TNL32 compact

a Fuhrungshiilse
b Abstreifer
c O-Ringe

Bei der Montage des neuen Abstreifers muss eine Montagevorrichtung verwendet
werden, diese kann beim INDEX Service angefordert werden. Das Erneuern des
Abstreifers und der O-Ringe erfolgt bei demontierter Hillse. Ggf. Hllse demontieren,
Aus-/Einbau siehe Dokument “Betrieb der Maschine mit Werkstoffstangen,
Schnittstelle UNIMAGS5”, Kapitel “Umristen Kurz- in Langdrehbetrieb / Umristen
Lang- in Kurzdrehbetrieb”. Abstreifer und ggf. O-Ring/O-Ringe unmittelbar vor dem
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Einbau der Hiilse mit geeignetem Schmierfett schmieren. Hierzu Dokument
"Hinweise zu Arbeitstoffen" beachten.

Vorgehensweise
1. Abstreifer und ggf. O-Ring/O-Ringe erneuern.
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DL510 - Datensicherung (Backup) ausfihren

Orientierung

Mit Hilfe einer aktuellen Datensicherung (Backup) kann die Maschine nach einem
Defekt des internen Speichermediums/NC-Steuerung wieder in den
Ausgangszustand vor dem Ausfall versetzt werden.

Der Dateiname der Datensicherung (Backup) beinhaltet Maschinentyp,
Maschinennummer und Datum/Uhrzeit der Datensicherung.

O Netzwerk-Einstellungen und Kunden NC-Programme werden durch
H die Datensicherung (Backup) nicht gesichert.

Datensicherung (Backup) zusatzlich auf einen externen Datentrager,
um bei einem Defekt des internen Speichermediums darauf zugreifen
zu kénnen.

Vorgehensweise
1. USB-Speichermedium an USB-Port anschlieBen
2. =i
o0t~ ________________|
L n Inhalt: D:\
o Mome: I orote: [Top: [ Getrdertam: | Kertmenter [eor [
A #] MELCOBND.. 1S6kB FE.. 24.09.1210:02
= 0 2| GeoDstenT.. 3B Omap 20.09.1208:33
= 9 2| GeostenT.. B OBumap 20.09.1200:33
& 1008009 B FRG.. 15.06.1210:54 KOPFELN TSI4TSZ+. 2| MELCOMON.. T6WB BRmap 20.09.1208:37
& 1207009 B PRG.. 16.07.121322 $207-050-09-00 zohreadz.. |&] MELCOMON.. 118 FE.. 28.09.1208:37
g 1208.p09 X PRG... 17.07.1210:15 yi;nsomnww_ zahrradz.. E] x;s;:: 323 :rw :iiﬁﬁﬁ
B sriws e, moeies swaanio S e eeanin
5.1 sei0.5mg WS PRG.. 2001121024 RECHENRGOREN... #] £OOATTI. 3B Bump 28.09.1213:46
& sosime $28 PRG.. 1610.1214:21 SALBERSTECHEN ] MONTORM..  9IKE FE.. 28.08.121590
1 seseime SI3 PRG.. 1610.1213:16 SALBERSTECHEN e 5 OREGAMS.. 09E BRmp 271112137
& soneme 999 PRG.. 16.07.1215:29 STANGENWECHSEL ¥ Een0eR Fe..
8 76 999 PRG.. 75.10.1210:07 STANGENWECHSEL LANG # ERecyced Fle ...
5.0 s079.009 B PRG.. 24.10.1205:13 Gewindeschoecks ..
B 165190 &6 FRG.. 271121202 Acse®6,355 Lag
[ sioz.em6 B PRG.. 2510121338
& xrones Fie...
@ i service Fie ...
& 6 sshubmgstele Fie...
& VERTRETER... Fie ...
= i vorrk. Fis...
& vorr-L Fie ...
& B vorfoheungl.... Fie ...
4l Dl I 2l
(“\:::;Qm i :&swa(_rm_xz,ww) O:{ Spekcher t 7:4663(9&:6,92_@'[ 7
1RDY 2 RDY Incr.
Backup. Mendi
| [ Y N
Abbildung beispielhaft
IN/OUT Bildschirm anwahlen und mit TAB den rechten Teil des Bildschirms
aktivieren
3. Softkey Auswahl (F3) driicken (entsprechendes Ziel, z.B. USB auswéahlen)
4. Softkey Menl (F8) 2x driicken. Softkey-Text “Ment 3-3” erscheint
5. . .
O Achtung im Backup werden keine Kunden NC-Programme
H gesichert! Bitte Sicherung gegebenenfalls separat anfertigen
Softkey Backup (F1) driicken und die Hinweismeldung mit Softkey OK (F1)
quitieren
Alle relevanten Parameter und Daten fur die Datensicherung werden
zusammengestellt
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6. Mit Softkey OK (F1) die Ubernahme der Daten auf den gewiinschten
Speicherplatz bestatigen
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DL520 - Schaltschrank und Kabelbaugruppen prifen (Sichtprifung)

) Fur die im Folgenden beschriebene Wartungstatigkeit muss das

H ausfuhrende Personal Uber besondere Kenntnisse verfligen. Aus
diesem Grund darf diese Wartungstatigkeit erst nach vorheriger
Schulung durch den Maschinenhersteller durchgefiihrt werden!

Orientierung

Um Stérungen zu vermeiden und den damit eventuell verbundenen Systemausféllen
entgegenzuwirken, muss am Schaltschrank und den dazugehérenden
Komponenten regelmaBig eine vereinfachte Schaltschrank-Priifung durchgefihrt
werden. Hierzu zahlt auch eine Sichtprifung der Kabelstrdnge der einzelnen
Baugruppen sowie der Erdungskabel. Zusatzlich eingebaute Klimagerate (Option)
garantieren eine gleichbleibende Temperatur im Schaltschrank. Bei verschmutzten
Filtern oder undichten Turen kdnnen diese Klimagerate nicht effizient arbeiten.

O Es durfen nur die Original-Filter gem&R der Ersatz- bzw.
H VerschleiBteilliste verwendet werden!

Filter sind Sondermll und missen gemafn den Umweltrichtlinien
bzw. -bestimmungen des Betreiberlandes entsorgt werden.

Bei Arbeiten im oder am Schaltschrank Maschine abschalten, und
gegen Wiedereinschalten sichern.

Voraussetzung

Auch bei ausgeschalteter Maschine stehen manche Geréate oder
Komponenten im Schaltschrank noch unter Spannung.

[—lo

Die entsprechenden gltigen Elektroplane fir diese Maschine
beachten.

[—lo

Vorgehensweise

1. Maschine ausschalten.
. Elektroplane fur die entsprechende Maschine bereitlegen.

. Alle Filter am Schaltschrank und den Schaltschrankkomponenten erneuern.

A W DN

. Schaltschranktiiren priifen ob sich diese plan schlieBen lassen. Wenn sich die
Schaltschranktiiren nicht plan schlieBen lassen, die Ursache feststellen und
beheben. Mégliche Ursachen kénnten zum Beispiel defekte Dichtungen,
Scharniere oder gar eine beschéadigte Schaltschranktire sein.

5. Alle Schaltschrankdichtungen priifen. Diese miissen frei von Ol und
Schwitzwasser sein.

6. Schaltschrank reinigen. Hierflir einen geeigneten Staubsauger verwenden.
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7. Schaltschrankbeleuchtung prifen (optional).

8. Erdungskabel prifen. Erdungskabel befinden sich zum Beispiel zwischen
Schaltschrank und Schaltschranktiiren - und Unterkasten und Maschinenbett.

9. Alle Verbindungen im Schaltschrank prifen, lockere Verbindungen nachziehen

c Gefahr durch elektrische Energie

Die Auflade-Anzeige (Charge-Lamp) muss aus sein (darf nicht
leuchten).

Durch Spannungsmessung an den Stromschienen Uberprufen,
ob diese Spannungsfrei sind.

Gefahr

An den Verstérkern die Abdeckungen der Stromschienen entfernen und alle
Verbindungen nachziehen. AnschlieBend die Abdeckungen wieder anbringen.

11. Kabelbaugruppen auf Beschadigungen prifen ggf. erneuern.

104 Wartungsanleitung
TNL32 compact
DTE097DE - 15.08.2024



Wartungstibersicht - 4.000 Betriebsstunden TR AU B

DL525 - Lufter und Abdeckgitter im Schaltschrank prifen, ggf. reinigen

) Fur die im Folgenden beschriebene Wartungstatigkeit muss das

H ausfihrende Personal Giber besondere Kenntnisse verfugen. Aus
diesem Grund darf diese Wartungstatigkeit erst nach vorheriger
Schulung durch den Maschinenhersteller durchgefihrt werden!

Vorgehensweise

Elektrische Geréte oder Teile dieser elektrischen Gerate
stehen unter geféhrlicher Spannung.

Achting  Stromschlag.

Maschine ggf. abschalten und gegen Wiedereinschalten
sichern.

Beispiel: Liifter Schaltschrank, TNL20

Lafter und Abdeckgitter im Schaltschrank auf Verschmutzung prifen, ggf.
reinigen.
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DL590 - Prif-/ Tauschdatum der Pufferbatterie(n) im Schaltschrank (NC) prufen

Orientierung

Voraussetzung

Vorgehensweise

106

O Fuar die im Folgenden beschriebene Wartungstatigkeit muss das

n ausfuihrende Personal Uber besondere Kenntnisse verfugen. Aus
diesem Grund darf diese Wartungstatigkeit erst nach vorheriger
Schulung durch den Maschinenhersteller durchgefiihrt werden!

Um sicherzustellen, dass im Falle eines Stromausfalls wichtige Daten der Maschine
nicht verloren gehen, sind an verschiedenen Stellen der Maschine Pufferbatterien
oder Akkus eingebaut die regelméaBig geprift bzw. erneuert werden mussen. Die
hier beschriebenen Pufferbatterien haben eine Lebensdauer von 4 Jahren und
missen danach umgehend erneuert werden.

O Aufgrund der unterschiedlichen Anforderungen und/oder
H Spezifikationen der jeweiligen Hersteller, ist unbedingt die
entsprechende Herstellerdokumentation zu beachten!

Vor Beginn dieser Wartungstatigkeit ist sicherzustellen, dass eine ausreichende
Anzahl von Batterien oder Akkus vorhanden sind.

Die erforderliche Anzahl von Pufferbatterien variieren ja nach Ausbaustufe der
Maschine. Die Anzahl der bendtigten Pufferbatterien sind den Elektropléanen der
jeweiligen Maschine zu entnehmen, oder beim Service des Maschinenherstellers zu
erfragen.

1. Antriebe ausschalten.

2. NOT-HALT betatigen.
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@)+

NC Pufferbatterie Schaltschrank

Abdeckung Uber dem Batteriefach aufklappen.
4. Batterie mit Anschlussteilen entnehmen.

5. Neue Batterie einsetzen und Anschluss einrasten.

O Beispiel fur die zu protokollierende Daten in einem
n Wartungsplan.

- geprift/erneuert am:

- Name:

- Unterschrift:

Pruf- oder Austauschdatum in einem Wartungsplan festhalten.
7. Prif- oder Austauschdatum der NC-Pufferbatterie im Schaltschrank festhalten.

8. Abdeckungen wieder schlieBen.
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DL636 - Tauschintervall der Servo-Pufferbatterien an den Achsverstarkern prufen.

Orientierung

Voraussetzung

Vorgehensweise

108

O Far die im Folgenden beschriebene Wartungstatigkeit muss das

n ausfuihrende Personal Uber besondere Kenntnisse verfugen. Aus
diesem Grund darf diese Wartungstatigkeit erst nach vorheriger
Schulung durch den Maschinenhersteller durchgefiihrt werden!

Um sicherzustellen, dass im Falle eines Stromausfalls wichtige Daten der Maschine
nicht verloren gehen, sind an verschiedenen Stellen der Maschine Pufferbatterien
oder Akkus eingebaut die regelméaBig geprift bzw. erneuert werden mussen. Die
hier beschriebenen Pufferbatterien der Achsverstarker haben eine Lebensdauer von
4 Jahren und mussen danach umgehend erneuert werden.

O Aufgrund der unterschiedlichen Anforderungen und/oder
H Spezifikationen der jeweiligen Hersteller, ist unbedingt die
entsprechende Herstellerdokumentation zu beachten!

Vor Beginn dieser Wartungstatigkeit ist sicherzustellen, dass eine ausreichende
Anzahl von Batterien oder Akkus vorhanden sind.

Die Anzahl der Achsverstarker und somit die erforderliche Anzahl von
Pufferbatterien variieren je nach Ausbaustufe der Maschine. Die Anzahl der
benétigten Pufferbatterien sind den Elektroplanen der jeweiligen Maschine zu
entnehmen, oder beim Service des Maschinenherstellers zu erfragen.

1. NC einschalten.

2. NOT-HALT betatigen.
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Servo Pufferbatterie, Schaltschrank

Servo-Pufferbatterie ausstecken und herausnehmen.

4. Neue Servo-Pufferbatterie anschlieBen und in den Achsverstéarker einstecken.

5.
O Beispiel fir die zu protokollierende Daten in einem

n Wartungsplan.

- Achsverstarker:

- gepruft/erneuert am:
- Name:

- Unterschrift:

Prif- oder Austauschdatum in einem Wartungsplan festhalten.
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Wartungsintervall - 8.000 Betriebsstunden
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Wartungsubersicht - 8.000 Betriebsstunden

O Es wird empfohlen die durchgefiihrten Wartungstatigkeiten mit Hilfe des entsprechenden
n Wartungsprotokolls zu dokumentieren. Das Wartungsprotokoll hat die Dokumentennummer
DTEOQ98DE - 15.08.2024.

ELO16 - Dichtungen am Drehverteiler des Revolvers und des Frontapparats prifen, ggf. erneuern
ELO30 - Automatische Arbeitsraumtir mit Xcenter (Option) priifen
EL040 - Teleskopbleche erneuern

EL042 - Formabstreifer an Hauptspindel erneuern
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ELO16 - Dichtungen am Drehverteiler des Revolvers und des Frontapparats prufen, ggf. erneuern

) Far die im Folgenden beschriebene Wartungstatigkeit muss das

H ausfuhrende Personal Uber besondere Kenntnisse verfligen. Aus
diesem Grund darf diese Wartungstatigkeit nur von autorisiertem
Personal des Herstellers durchgefiihrt werden!

Orientierung
Die Glydring-Dichtungen der Drehverteiler an den Revolvern und an der
Frontseiteneinheit missen auf Leckage Uberprift werden. Ebenso die O-Ring-
Dichtungen an der Kuhlschmierstofflibergabe-Niere/Pin an den Revolvern auf
Leckage Uberprifen.
Vorgehensweise
1. Die Glydring-Dichtungen der Drehverteiler an den Revolvern und an der
Frontseiteneinheit Uberprifen, ggf. erneuern.
2. Die O-Ring-Dichtungen an der Kiihlschmierstoffubergabe-Niere/Pin an den
Revolvern auf Leckage uberprifen, ggf. erneuern.
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ELO30 - Automatische Arbeitsraumtir mit Xcenter (Option) prifen

Orientierung

Bei der Verwendung der Option automatische Arbeitsraumtir in Verbindung mit
Xcenter mussen die beiden Laufwagen der Linearfuhrung geman Vorgaben des
Herstellers geschmiert werden. Zudem mussen die Laufrollen tberprift und ggf.

erneuert werden.

Beispiel: TNL20, Automatische Arbeitsraumtuer, Laufrollen

Vorgehensweise

O Die entsprechende Dokumentation des Herstellers ist zu

H beachten.
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|
Beispiel: TNL20, Automatische Arbeitsraumtuer, iXcenter

i

Beispiel: TNL20, Automatische Arbeitsraumtuer iXcenter

An automatischer Arbeitsraumtar in Verbindung mit Xcenter die beiden
Laufwagen der Linearfihrung gemaf Vorgaben des Herstellers schmieren.
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TNL20_Aut.Arbeitsraumtuer_Laufrollen

An automatischer Arbeitsraumtir in Verbindung mit Xcenter die Laufrollen
Uberprifen und ggf. durch neue ersetzen.
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ELO040 - Teleskopbleche erneuern

Orientierung

Die Teleskopbleche im Arbeitsraum mussen in regelmaBigen Abstanden erneuert
werden, um die Funktion zu Gewahrleisten.

Voraussetzung
EENSS——— S
a1
Beispiel: Spdnehaken und Spénebiirste
Zum Entfernen von groben Spénen, Spanenestern und anderen Verunreinigungen
geeignetes Werkzeug verwenden.
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Vorgehensweise

Beispiel: Ausschnitt Arbeitsraum_TNL32 compact

Teleskopbleche im Arbeitsraum erneuern.
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ELO042 - Formabstreifer an Hauptspindel erneuern

Orientierung
Der Formabstreifer an der Hauptspindel im Arbeitsraum muss in regelméaBiigen
Absténden erneuert werden, um die Funktion zu Gewabhrleisten.
Voraussetzung
Beispiel: Spdnehaken und Spénebiirste
Zum Entfernen von groben Spénen, Spanenestern und anderen Verunreinigungen
geeignetes Werkzeug verwenden.
Vorgehensweise
1.
Beispiel: Formabstreifer an der Hpts.pind-el, TNL32 compact
Formabstreifer an der Hauptspindel im Arbeitsraum erneuern.
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Wartungsanleitung
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Wartungsintervall - 5 Jahre
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Wartungsubersicht - 5 Jahre

O Es wird empfohlen die durchgefiihrten Wartungstatigkeiten mit Hilfe des entsprechenden
n Wartungsprotokolls zu dokumentieren. Das Wartungsprotokoll hat die Dokumentennummer
DTEOQ98DE - 15.08.2024.

ILO10 - Erneuern der pneumatisch vorgesteuerten Kihlschmierstoff-Ventile
IL020 - Druckspeicher erneuern (Option bei TNL20.2)

IL060 - Vorspannung am Spindellager an der Haupt- und Gegenspindel prifen
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ILO10 - Erneuern der pneumatisch vorgesteuerten Kuhlschmierstoff-Ventile
Orientierung

Im Laufe der Betriebszeit der Maschine kann es zu internem Verschleil3 der
pneumatisch vorgesteuerten Kuhlschmierstoff-Ventile kommen, mit der Folge, dass
Kuhlschmierstoff in die Steuerleitungen der Pneumatik eindringen kann. Um

Folgeschaden zu vermeiden, empfiehlt INDEX das Erneuern dieser Ventile nach 5
Jahren.

Voraussetzung

Aufgrund der unterschiedlichen Anforderungen und/oder
Spezifikationen der jeweiligen Hersteller, ist unbedingt die
entsprechende Herstellerdokumentation zu beachten!

[—]o

Maschine ausschalten, Pneumatikanlage vom Druck entlasten und
gegen unkontrolliertes Einschalten sichern.

[—lo

Vorgehensweise

1. Ventile erneuern.
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Wartungsubersicht - 5 Jahre

ILO20 - Druckspeicher erneuern (Option bei TNL20.2)

Orientierung

1

[—]o

[—lo

[—]o

Vorgehensweise

Nach der Druckgeraterichtlinie 97/23/EG entsprechen die in der
Maschine eingebauten Druckspeicher der Kategorie I/Modul A. Sie
sind vom Hersteller mit einem CE-Kennzeichen versehen und eine
Konformitatserklarung wurde ausgestellt. Aufgrund dieser Einstufung
mussen die Druckspeicher nach einer vom Hersteller empfohlenen
Frist durch eine befahigte Person einer duBeren und inneren Prifung
sowie einer Festigkeitsprifung unterzogen werden. Bei Druckgeraten
mit Gaspolster wird eine Priffrist fir innere Prifungen nach
spatestens 10 Jahren empfohlen. Wir empfehlen das Ersetzen des
Druckspeichers nach 5 Jahren, um eine fiir diese
Druckspeichergrée umstandliche und teuere innere Priifung zu
vermeiden.

Aufgrund der unterschiedlichen Anforderungen und/oder
Spezifikationen der jeweiligen Hersteller, ist unbedingt die
entsprechende Herstellerdokumentation zu beachten!

Der Maschinenbetreiber ist verpflichtet, den Druckspeicher laut
geltenden Vorschriften und Richtlinien zu priifen. Defekte
Druckspeicher mussen laut geltenden Regeln entsorgt und von einer
autorisierten Fachkraft zuvor vom Druck entlastet werden. Es mussen
die jeweils geltenden Richtlinien und Vorschriften des
Verwendungslandes bericksichtigt werden.

Verschraubungen an der Hydraulikanlage, den angeschlossenen
Komponenten und den Versorgungsleitungen missen mit dem vom
Hersteller angegebenen Drehmoment angezogen werden.

1. Druckspeicher erneuern.
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Beispiel.: Druckspeicher

Druckspeicher anschlieBen und befestigen. Anzugsdrehmoment beachten.
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ILO60 - Vorspannung am Spindellager an der Haupt- und Gegenspindel prifen

O Fuar die im Folgenden beschriebene Wartungstatigkeit muss das

n ausfuihrende Personal Uber besondere Kenntnisse verfugen. Aus
diesem Grund darf diese Wartungstatigkeit nur von autorisiertem
Personal des Herstellers durchgefiihrt werden!

Vorgehensweise
1. Vorspannung am Spindellager der Hauptspindel prifen.

2. Vorspannung am Spindellager der Gegenspindel priifen.
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Wartungsintervall - 8 Jahre
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Wartungsubersicht - 8 Jahre

O Es wird empfohlen die durchgefiihrten Wartungstatigkeiten mit Hilfe des entsprechenden
n Wartungsprotokolls zu dokumentieren. Das Wartungsprotokoll hat die Dokumentennummer
DTEOQ98DE - 15.08.2024.

JL005 - Hinweis zum Erneuern der Sichtscheibe bzw. Abbau der Designscheibe

JL010 - Sichtscheibe erneuern
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JLOO5 - Hinweis zum Erneuern der Sichtscheibe bzw. Abbau der Designscheibe

) Fur die im Folgenden beschriebene Wartungstatigkeit muss das

H ausfuhrende Personal Uber besondere Kenntnisse verfligen. Aus
diesem Grund darf diese Wartungstatigkeit erst nach vorheriger
Schulung durch den Maschinenhersteller durchgefiihrt werden!

Orientierung
O Die in diesem Punkt beschriebenen Hinweise dienen lediglich als
H Information flr die nachfolgende Wartungstatigkeit “Sichtscheibe
erneuern” der jeweiligen Maschinen.
O Ist die Sichtscheibe beschadigt, muss sie erneuert werden. Hierbei
H ist der Grad der Beschadigung uninteressant. Auch bei geringster
Beschadigung kann die Ruckhalteféhigkeit der Scheibe nicht mehr
gewahrleistet werden.
) Aus sicherheitstechnischen Griinden wird empfohlen die
H Sichtscheibe direkt tiber den Maschinenhersteller oder dessen
Landesvertretung zu beziehen.
Die Sichtscheibe besteht aus drei Scheiben. Der inneren Scheibe aus gehartetem
Glas, der mittleren Scheibe aus Polycarbonat und einer auBere Scheibe ebenfalls
aus Polycarbonat. Die innere Scheibe ist relativ unempfindlich. Sie kann mit allen
handelsiblichen Reinigungsmitteln gereinigt werden. Ausschlie3lich die mittlere
Scheibe ist fur die Rickhaltefahigkeit der Sichtscheibe von Bedeutung. Die
Polycarbonatscheiben unterliegen einem natrlichen Alterungsprozess und missen
deshalb in regelmaBigen Abstanden erneuert werden.
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— j+m — a

Beispiel: TNA400.2_Arbeitsraumtuere

a auBere Scheibe (Designscheibe aus PMMA - Polymethylmethacrylat)

m  mittlere Scheibe (Polycarbonat)

i innere Scheibe (Glas)

s Silikondichtung

Abhangig vom Maschinentyp ist es vor dem Abbau der Designscheiben eventuell
notwendig einen hier angebauten Handgriff zu entfernen.

Voraussetzung

O Allgemeine Angaben. Die in der Tabelle angegebenen Werte sind
unbedingt zu beachten.

[
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c

A /u\ B X Y
TNL20
TNL20.2 — | 46 | 617 | 1105
TNL32 compact
TNA400.2/3
TNA500.2/3 + 6/ | 603 | 48
TNA500.3"" + | 8l 603 48
TNX220.3 + | 915 | 707 166

Beispiel: Designscheiben-Angaben zu den jeweiligen Maschinen

A Maschinenbezeichnung
B Gewicht (kg)

Cc Werte fiir Schwerpunkte
Y Y-Wert (mm)

X X-Wert (mm)

*1  Drehlédnge 1200 mm

O Ab einem Gewicht von ca. 80kg wird die Verwendung von

H Hebezeugen (Kranen, Gabelstapler o. 4.) empfohlen. Die in der
Tabelle ( Beispiel: Designscheiben-Angaben ... ) mit einem +
gekennzeichneten Maschinen verfligen an der Oberseite der
Designscheibe tiber Gewindebuchsen und sind somit kranfahig.

Wird das Entfernen der Designscheibe nicht mit einem Kran oder einem anderen
Hebemittel durchgefiihrt, sondern mit Hilfe von Saughebern von Hand, so ist
unbedingt die aktuelle Lastenhandhabungsverordnung - LasthandhabV zu
berucksichtigen. Bei der Verwendung von Saughebern (siehe Beispiel) ist unbedingt
die geeignete GréBe bzw. Ausfuhrung - entsprechend der Tabelle ( Beispiel:
Designscheiben-Angaben... ) zu wahlen.

O Es muissen die jeweils geltenden Richtlinien und Vorschriften des
Verwendungslandes berticksichtigt werden.

60kg

Beispiel: Saugheber Fa. Bohle 60kg-100kg
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Vorgehensweise

1. Bei Fragen unbedingt mit dem INDEX Service oder einer INDEX Vertretung
Kontakt aufnehmen.
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JLO10 - Sichtscheibe erneuern

) Fur die im Folgenden beschriebene Wartungstatigkeit muss das

H ausfuhrende Personal Uber besondere Kenntnisse verflgen. Aus
diesem Grund darf diese Wartungstatigkeit erst nach vorheriger
Schulung durch den Maschinenhersteller durchgefihrt werden!

Orientierung

Ist die Sichtscheibe beschadigt, muss sie erneuert werden. Hierbei
ist der Grad der Beschadigung uninteressant. Auch bei geringster
Beschadigung kann die Ruckhalteféhigkeit der Scheibe nicht mehr
gewahrleistet werden.

[—lo

) Aus sicherheitstechnischen Grinden wird empfohlen die
H Sichtscheibe direkt Uber den Maschinenhersteller oder dessen
Landesvertretung zu beziehen.

Beispiel: Designelement TNL20

Das Designelement besteht aus der Arbeitsraumtiir mit einer fest aufgesetzten
Designscheibe. Das Designelement tiberdeckt bedienerseitig die Sichtscheibe. Die
Sichtscheibe besteht aus drei Scheiben. Der inneren Scheibe aus gehartetem Gilas,
der mittleren Scheibe aus Polycarbonat und einer auBBere Scheibe ebenfalls aus
Polycarbonat. Die innere Scheibe ist relativ unempfindlich. Sie kann mit allen
handelsiiblichen Reinigungsmitteln gereinigt werden. AusschlieBlich die mittlere
Scheibe ist fur die Rickhaltefahigkeit der Sichtscheibe von Bedeutung. Die
Polycarbonatscheiben unterliegen einem natirlichen Alterungsprozess und missen
deshalb in regelmaBigen Abstanden erneuert werden.

An der Sichtscheibe befindet sich eine Sicherheitsplakette mit der Artikel-Nr,
Herstelljahr und dem Hersteller. Der erste Sichtscheibenaustausch ist 8 Jahre nach
Herstellung der Maschine (siehe Typenschild) durchzufihren.
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Beim Austausch der Polycarbonat-Verbund-Sicherheitsscheibe muss unbedingt die
richtige Einbaulage beachtet werden (Sicherheitsscheibe zum Arbeitsraum
gerichtet). Die Sicherheitsplakette muss von auf3en lesbar sein.

O Reinigen der Sichtscheibe. Die Sichtscheibe arbeitsraumseitig ist

H kratzunempfindlich. Hier kbnnen alle handelsiblichen
Reinigungsmittel verwendet werden. Reinigen der Deckscheibe.
Die Deckscheibe ist bedienerseitig kratzempfindlich! Zur Reinigung
der Deckscheibe ein weiches Tuch oder Schwamm und Glasreiniger
oder Seifenwasser verwenden. Keine scheuernden oder alkalischen
Reinigungsmittel und keine scharfkantigen Gegenstande verwenden.

Vorgehensweise

Beispiel: Sichtscheibe TNL20

a Designscheibe bedienerseitig
b Sichtscheibe arbeitsraumseitig

Sichtscheibe erneuern.
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