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Sicherheit TRAUB

Zeichenerklarung

In diesem Kapitel werden die Symbole aufgefihrt, die in der Benutzerdoku-
mentation verwendet werden, um auf Gefahren und Hinweise aufmerksam zu
machen.

Dieses Symbol weist auf eine unmittelbar drohende Gefahr fir das
Leben und die Gesundheit von Personen hin. Das Nichtbeachten
dieses Gefahrenhinweises kann schwere gesundheitliche Auswir
kungen wie lebensgefahrliche Verletzungen oder sogar Tod zur Folge
haben.

elektrische Energie hin. Das Nichtbeachten dieses Gefahrenhinwei-
ses kann schwere gesundheitliche Auswirkungen wie lebensgefahr
liche Verletzungen oder sogar Tod zur Folge haben.

2 Dieses Symbol weist auf eine unmittelbar drohende Gefahr durch

O Dieses Symbol gibt wichtige Hinweise fur den sachgerechten Um-

H gang mit der Maschine. Das Nichtbeachten dieser Hinweise kann
zu Beschadigungen oder Storungen der Maschine bzw. deren Teilen
fGhren.

Sicherheitshinweise und Technische Angaben

@) Die Benutzerdokumentation und insbesondere das Dokument
H "Sicherheitshinweise und Technische Angaben" missen beachtet
werden.

Transport und Aufstellung 7
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TRAUB

Hinweise zu Transport, Aufstellung, Inbetriebnahme

Zum Anheben der Maschine ausschlieBlich hierfiir geeignete
Hydraulikheber oder Gabelstapler verwenden. Beim Transport
mit Transport- oder Panzerrollen auf die entsprechende Tragkraft
der verwendeten Rollen achten.

Wird die Arbeitsraumtiir nach Abklemmen der Maschine vom
Stromnetz geschlossen, ist sie in dieser Position verriegelt
(stromlos verriegelt).

Es ist eine Notentriegelung vorhanden.

Transportsicherungen erkennt man an ihrer roten Lackierung.

Alle in dieser Dokumentation beschriebenen Transportvorrich-
tungen und -sicherungen (rot lackiert) sind Bestandteil der
Maschinenausriistung und verbleiben an der Maschine bzw.
beim Kunden.

Sie diirfen nicht an INDEX zuriickgesendet werden.
Vor der Inbetriebnahme alle Transportsicherungen entfernen.

Abgebaute Transportsicherungen gut aufbewahren, damit sie bei
einem spateren Transport wieder verfligbar sind.

Unsachgemalfies Transportieren, Aufstellen und Inbetriebnehmen ist unfalltrach-
tig und kann Schaden oder Funktionsstérungen an der Maschine verursachen,
fur die INDEX keine Haftung bzw. Garantie gewahrt.

Vor Anlieferung der Maschine das Abladen, den Transport zum Aufstellungsort,
das Aufstellen sowie das Inbetriebnehmen sorgfaltig planen und unbedingt die
folgenden Hinweise in diesem Dokument beachten.

Flr separate Einheiten wie z. B. Spaneférderer, Stangennachschub, Stangenla-
demagazin u. a. sind zugehdrige Transportanleitungen bzw. Herstelle-Dokumen-
tationen vorhanden, die ebenfalls unbedingt zu beachten sind.

Sicherheit
il
8
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Allgemeine Gefahren beim innerbetrieblichen Transport
Lebensgefahr!
Nicht unter schwebende Lasten treten.

Maschinen durfen nur von autorisierten und qualifizierten Personen transpor
tiert werden.

Beim Transport verantwortungsbewusst handeln und stets die Folgen beden-
ken. Gewagte und riskante Handlungen unterlassen.

Besonders gefahrlich sind Steigungen und Gefallstrecken (z.B. Auffahrten,
Rampen u.a.). Ist eine Befahrung solcher Passagen unumganglich, so ist beson-
dere Vorsicht geboten.

Auf sicheren und richtigen Sitz der Ladung achten. Gegebenenfalls die Ladung
zusatzlich sichern, damit die Ladung nicht verrutschen kann.

Zug- und Bremskraft der Transportfahrzeuge mussen flr eine sichere Befahrung
ausreichend bemessen sein.

Abmessungen und Massen

Die Massen von Maschine und Steuerschrank sind auf dem betreffenden Ma-
schinenaufstellplan angegeben.

Die Massen eventuell gelieferter separater Einheiten wie z. B. Spaneforderer,
Stangennachschub, Stangenlademagazin u. &. kdnnen entweder der speziellen
Transportanleitung/Hersteller-Dokumentation fir diese Ausbaustufen bzw. Zu-
satzeinrichtungen oder dem betreffenden Maschinenaufstellplan entnommen
werden.

Transport- und Hebemittel

Zum Anheben und Transportieren der einzelnen Einheiten nur Hebe- und Trans-
portmittel mit ausreichender Tragkraft und Ladeflache verwenden.
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Aufstellplan

Aufstellplan TNL20, vereinfacht

O

TRAUB

H Der entsprechende Aufstell- und Layoutplan ist vor der Maschinenaufstellung anzufordern.

Abbildung beispielhaft

00¢¢' D2

ca. 1843

ca.357

Option

|

ca. 2967
ca. 2280

RSN

ca.330

Transport und Aufstellung
TNL20

DTE022DE - 08.11.2022

ca. 2445

5

@) [‘:;'\ i
|1
N [y
4 |
|
I

2 V/ &
‘fﬂ\ 1
/ i

£¢517D2

10011013135

1



Aufstellplan TRAUB

Aufstellplan TNL20 mit iXcenter, vereinfacht
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Vorbereitungen

Dieser Abschnitt ist an die flr die Aufstellung verantwortlichen Personen und

deren Mitarbeiter gerichtet.

Anhand der hier gemachten Angaben Iasst sich der Aufstellungsort und seine

Umgebung so vorbereiten, dass die gelieferte Maschine sofort aufgestellt und
in Betrieb genommen werden kann.

Die Anlieferung, das Abladen sowie das Transportieren der Maschine vom
Abladeort zum Aufstellungsort sorgféaltig planen.

O Der fur diese Maschine gultige Aufstellplan wurde bereits nach Auf-
ﬂ tragserteilung zur Genehmigung Ubermittelt.
Bei Auslieferung der Maschine befindet sich dieser im Kapitel Plane
und Zeichnungen auf dem mitgelieferten Datentrager und der Steue-
rung (Installation von iXpanel erforderlich).

Grofse (Abmessungen) und die Massen der einzelnen Einheiten beachten.

Vor Anlieferung der Maschine mogliche Hindernisse auf dem Transportweg
vom Abladeort zum Aufstellungsort beseitigen.

Transportweg auf Tragfahigkeit, Ebenheit, Belagschaden, Querrillen, Steigun-
gen, Geféllstrecken u.a. prifen.

Reicht die lichte Weite und Hohe von Einfahrten und Toren?

Reicht die Tragkraft eventuell zu benltzender Aufziige?

Geeignete Transport- und Hebemittel

Bei Anlieferung der Maschine missen geeignete Transport- und Hebemittel
bereitstehen

— Kran/Autokran
(ausschlieRlich Grundmaschine).

O Die zum vorschriftsmaRigen Transport der Maschine erforderli-
H che Hebevorrichtung (Material-Nr. 12011692) wird auf Anfrage
mitgeliefert und muss nach Aufstellung der Maschine wieder an
INDEX zuriickgegeben werden.
Weitere Infos siehe Kapitel "Transport der Maschine" - Hebevor-
richtung und Krantraverse.
— Transportrollen
— Panzerrollen
— Hydraulikheber

— Gabelhubwagen (nur flr separate Einheiten).

13



Allgemeines

14

TRAUB

Informationen zum Transport der Maschine

VAN

1

Lebensgefahr
Gefahr durch herabstiirzende Maschine/Teile

Es dirfen sich keine Personen unter schwebenden Lasten
aufhalten!

Transport der Maschine

Far den Transport der Maschine zugelassene Transportmittel:

e Kran/Autokran
(ausschlieRlich Grundmaschine)
Die zum vorschriftsmafigen Transport der Maschine erforderliche
Hebevorrichtung (Material-Nr. 12011692) wird auf Anfrage mitge-
liefert und muss nach Aufstellung der Maschine wieder an INDEX
zurlickgegeben werden.
Weitere Infos siehe Kapitel "Transport der Maschine" - Hebevor
richtung und Krantraverse.

e Transportrollen / Panzerrollen

e Transportwagen

e Gabelstapler
Der Transport mit dem Gabelstapler muss von der Schaltschrank-
seite erfolgen.

Der Versand der Maschinen in Lander mit extremen klimatischen
Bedingungen erfolgt durch spezialisierte Logistikunternehmen.

Maschinengewicht und MaschinenmafRe

©)

11

Die Gewichtsangaben und Maschinenmal3e beziehen sich aus-
schlieRlich auf die Grundmaschine, d. h. ohne Spaneférderer, Kihl-
schmierstoffbehalter und Werksticke.

MaRe und Gewichte TNL20 -9 -9B -11
Lange

- Grundmaschine 2280

- mit WerkstUckabfihreinheit (Option) mm 2823

- mit iXcenter (Option) 2967

Tiefe

- Grundmaschine o 1540

- mit iXcenter (Option) 2290

Hohe

ohne Meldeleuchte (ca. 350 mm)

- Grundmaschine T 2220

- mit iXcenter (Option) 2247
Gewicht ca.

(mit Schaltschrank bei max. Ausstattung)

- Grundmaschine kg 5000 5400
- Maschine mit iXcenter (Option 5600 6000

Transport und Aufstellung
TNL20
DTE022DE - 08.11.2022
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Platzbedarf

Folgendes muss gewahrleistet sein:

— Genlgend Freiraum um die Maschine.

— Ausreichend Bewegungsraum fiir den Bediener.

— Ausreichend Raum fir Wartungs- und Reparaturarbeiten.

— Alle Turen an der Maschine mussen sich vollstdndig 6ffnen lassen.

— Stellflache fur Rohteile- und WerkstUlckpaletten, Werkstlickbehalter,
Spanewagen, Werkzeugwagen u.a.

Zur Ermittlung des Platzbedarfs dient der Maschinenaufstellplan.

FUr Zusatzeinrichtungen wie Stangennachschiibe, Stangenlademagazine u.a.
gibt es spezielle Aufstellplane.

Bodenbeschaffenheit

Ein besonderes Fundament ist nicht erforderlich. Lediglich die Tragfahigkeit
und Festigkeit der Stellflache muss nach baufachlichen Gesichtspunkten dem
Maschinengewicht entsprechend beschaffen sein.

Die Vorgaben der DIN 18202:2019 sind zu beriicksichtigen.
Im Besonderen sind die Angaben fir "Ebenheitstoleranzen fiir
flachenfertige Boden" zu beachten.

i
O Im Bereich der Maschinenstandflache dirfen sich keine Deh-
H nungsfugen befinden.

O

Es mussen die jeweils geltenden Richtlinien und Vorschriften des
H Verwendungslandes bertcksichtigt werden.

Befestigung/Verankerung
O Die Maschine muss in jedem Fall mit dem Untergrund verdibelt

n werden.

Stangenflhrungen, Stangennachschiibe und Stangenlademagazine sind grund-
satzlich am Boden zu verankern.

Beim Anbau einer Roboterzelle eines Fremdherstellers, unbedingt entspre-
chende Hersteller-Dokumentation beachten.

15
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Umgebungsbedingungen

Siehe Umgebungsbedingungen in den "Sicherheitshinweisen und Technischen
Angaben”.

O Bei Abweichungen von diesen Angaben am Aufstellort, bitte unbe-
H dingt Ricksprache mit dem Maschinenhersteller oder einer Ver-
tretung des Maschinenherstellers nehmen.

Bodenwanne

@) Wird eine Bodenwanne bendtigt, muss diese anhand den Vorgaben
H "Information zur Bodenwannenzeichnung" gestaltet sein, damit das
Ausfahren des entsprechenden Spaneforderers gewahrleistet ist.

Der Boden im Bereich der Bodenwanne darf nur max. 5 mm konvex, moglichst
eben oder konkav sein. Bei Uberschreitung der zuldssigen Unebenheit kann die
Bodenwanne die Maschinenunterseite/die Maschinenkomponenten berthren.

Druckluftversorgung

Siehe Kapitel Pneumatischer Anschluss

Bereitzustellende Betriebsmittel

Siehe Kapitel Betriebsstoffe sowie Hinweise zu Betriebsstoffen

Pumpen und Behalter

Zum Absaugen des verbrauchten Kihlschmierstoffs gendgt eine einfache Pum-
pe. Die gleiche Pumpe kann auch zum Beflllen des Kuhlschmierstoffbehalters
benutzt werden, muss dazu jedoch grindlich mit frischem Kihlschmierstoff
durchgespllt werden.

Zum Aufnehmen der abgesaugten FlUissigkeiten wird ein stabiler Behalter
bendtigt. Geeignet sind dicht verschlielsbare Blechfasser mit entsprechendem
Fassungsvermogen und Beschriftung.

Kundenseitiger Anbau einer dezentralen Absauganlage

O Wird kundenseitig eine dezentrale Absauganlage an die Maschine
H angebaut, muss eine an der Maschine vorhandene Léscheinrichtung
entsprechend angepasst werden.

Transport und Aufstellung
TNL20
DTE022DE - 08.11.2022
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Stromversorgung

©)

Es mUssen die jeweils geltenden Richtlinien und Vorschriften des
ﬂ Verwendungslandes berucksichtigt werden.

ﬁ Die Netzzuleitung zur Maschine maoglichst kurz halten.

Den Kabelquerschnitt ausreichend bemessen.

Die Stromversorgung fir die Maschine erfordert ein stabiles Versorgungsnetz,
die Betriebsspannung darf hochstens um +10 % bzw. -10 % schwanken.

Die Netzzuleitung muss nach den Vorschriften des zustandigen elektrischen
Versorgungsunternehmens (EVU) und nach den VDE-Vorschriften ausgefuhrt
werden.

Hauptsicherung

O Hausanschluss Uberprifen, ob dieser zusatzlich noch mit dem ent-
ﬂ sprechend abzusichernden Wert belastet werden kann.
Unklare Verhaltnisse mit dem zustandigen elektrischen Versorgungs-
unternehmen klaren.

Die Hauptsicherung gehort nicht zum Lieferumfang der Maschine.

Sie muss nach DIN EN 60204-1 aufserhalb der Maschine installiert werden.

Ist ein Vortransformator notwendig, muss die Hauptsicherung nach dem Vor-
transformator d.h. sekundérseitig installiert werden. Die primarseitige Absiche-
rung muss entsprechend den Anschlussdaten des Vortransformators ausgelegt
werden.

Die abzusichernden Werte sind abhangig von der vorhandenen Betriebsspan-
nung.

Die Werte fur Maschinenanschluss, Betriebsspannung, Hauptsicherung
siehe Elektroplane oder Kapitel Elektrischer Anschluss.

Externe Dateniibertragung

©)

Datenleitungen dirfen nicht unmittelbar neben stromfiihrenden
ﬂ Leitungen verlegt werden.

Beim Ubertragen von Daten von/zu externen Rechnern bzw. Servern/Speichern
muUssen entsprechende Leerrohre aus Metall fir die Datenleitung installiert
werden.

Fir die Anbindung an das interne Netzwerk (DNC) wird ein Netzwerkkabel
RJ45 bendtigt.

Eine zusatzliche Anbindung an das externe Netzwerk (loT) muss mit einem
separaten Netzwerkkabel RJ45 erfolgen.

17
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Spéaneentsorgung

Arbeitet die Maschine mit einem Spéaneforderer, wird ein Spanewagen, der in
seiner Hohe der Abwurfhohe des Spaneférderers angepasst ist, bendtigt.

Der Spanewagen sollte eine Vorrichtung zum Ablassen des sich ansammelnden
KUhlschmierstoffs besitzen, damit es in den Kihlschmierstoffbehalter zurlickge-
fUhrt werden kann.

O Spaneforderer ohne Abwurfschacht

H Der Auffangbehalter fir die abgeflhrten Spane muss bei der Ver-
wendung eines Spaneforderers ohne Abwurfschacht kundenseitig
mit einer Abdeckung versehen werden.

Die Abdeckung muss so gestaltet sein, dass ein Eingreifen in den
Abwurfschacht nicht maglich ist.

Entsorgung verbrauchter Betriebsmittel

O

Es missen die jeweils geltenden Richtlinien und Vorschriften des
H Verwendungslandes berlcksichtigt werden.

Rechtzeitig klaren, wie verbrauchte Betriebsmittel wie Hydraulikdl, Schmierdl
und Kihlschmierstoff umweltgerecht entsorgen werden kdnnen.

Einhaltung der Vorschriften fir Grund- und Abwasser

O

Es missen die jeweils geltenden Richtlinien und Vorschriften des
H Verwendungslandes berlcksichtigt werden.

Die Maschine enthélt wassergefahrdende Stoffe wie wassermischbare Kihl-
schmierstoffe und Mineraldle. Diese Stoffe konnen bei Stérungen aus der
Maschine auslaufen.

Der Aufstellungsort der Maschine muss deshalb so beschaffen sein, dass keine
schéadliche Einwirkung durch diese Stoffe auf die Gewdasser oder auf das Grund-
wasser auftreten kann.

Mégliche VorsorgemalRnahmen

e Maschine in dichte Stahlwanne (Bodenwanne) stellen.
e Boden der Werkhalle abdichten.

Transport und Aufstellung
TNL20
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Positionen der Achsen zum Anbringen der Transportsicherungen

O Fir den Transport missen die Werkzeugtrager, Haupt- und Gegen-

ﬂ spindel, der Frontapparat sowie die Werkstlckabflhreinheit in die
vorgegebenen Positionen verfahren werden, damit die Transport-
sicherungen angebracht werden kénnen.

Hauptspindel
Langdrehbetrieb

Lang/Kurzdrehbetrieb

Gegenspindel

Werkzeugtrager
oben

Werkzeugtrager

oben mit B-Achse

Werkzeugtrager
unten

Frontapparat

Werkstuckabfiihrung

Achse

Z1

Z4
X4
V1
X1
Y1
H1
V1
X1
Y1
H1
B1
Z2
X2
Y2
H2
/3
X3
H3

Z5

Position
+ 115,0
+ 70,0
+ 281,0
121,0
+ 93,0
+ 182,0
+ 20,0
beliebige Station
+ 75,5
+ 182,0
+ 20,0

beliebige Station
0°

+ 93,0

+ 390,0

- 20,0
beliebige Station
+ 300,0

+ 33,7
Station 3

+ 421,0
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Vorbereitung der Maschine zum Transport TRAUB

Geloste Schlauchleitungen bzw. Rohrleitungen verschlieRen

Um ein Auslaufen des verbliebenen Schneiddls bzw. Kihlschmierstoffs aus den
Leitungen zu vermeiden, missen die gelosten Verbindungssatze bzw. Rohrlei-
tungen mit Stopfen verschlossen werden.

Abbildung beispielhaft

Schlauch von Hebepumpe Spaneforderer

Verbindungssatze

Korrosionsschutz

Vor der Auslieferung werden alle Maschinen mit einem Korrosionsschutz verse-
hen. Bei jedem weiteren Transport muss der entsprechende Korrosionsschutz
erneuert werden.

©)

Details zum Korrosionsschutz sind der Dokumentation
H Hinweise zu Betriebsstoffen zu entnehmen.

20
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Vorbereitung der Maschine zum Transport TRAUB

Transportsicherungen und Tropfwanne anbringen

Positionen der Transport- RS AT

sicherungen

Hauptspindel - Transportsicherung

Werkzeugrevolver - Verschlussstopfen (2x)

Werkzeugtrager unten, - Transportsicherung

Frontapparat und Gegenspindel

Werkzeugtrager oben - Transportsicherung

Werkstlckabfuhreinheit - Transportsicherung

Bedienpult - Winkel (axiale Transportsicherung)

- Transportsicherung Tastatur

Transportband
Transportsicherung und Bolzen
Verbundschaumstoff

Arbeitsraumtar

- oben - Winkel

- unten - Winkel

Tropfwanne - Wanne

Transportsicherungen vollstandig

e Zeichnungs-Nr. 11093453

iXcenter (Option) - Winkel
- Leiste

- Stellfufd 2x
Winkel 2x
Gewindespindel 2x

Transport und Aufstellung 21
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Vorbereitung der Maschine zum Transport TRAUB

Transportsicherung Hauptspindel

Langdrehbetrieb

Transportsicherung

Lang/Kurzdrehbetrieb

22 Transport und Aufstellung
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Vorbereitung der Maschine zum Transport TRAUB

Transportsicherung Werkzeugtrager unten, Frontapparat und Gegen-
spindel

(incl. 2x Verschlussstopfen fiir Werkzeugaufnahme)

RLERARNE

e

Transportsicherung

Verschlussstopfen 2x —

O Demontage der Transportsicherung
H Bei der Demontage missen alle Schrauben der Transportsicherung
entfernt werden.
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Vorbereitung der Maschine zum Transport TRAUB

Transportsicherung Werkzeugtrager oben

Transportsicherung

24 Transport und Aufstellung
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Vorbereitung der Maschine zum Transport TRAUB

Transportsicherung Werkstiickabfiihreinheit
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Vorbereitung der Maschine zum Transport TRAUB

Transportsicherungen Bedienpult

Zum Transport wird das Bedienpult mit dem Display zur Maschine in die Trans-
portposition geschwenkt und mit Transportsicherungen und einem Transport-
band gesichert. Die Tastatur muss hierzu demontiert und ebenfalls gesichert
werden.

Abbildung Transportsicherung Bedienpult komplett

—
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Vorbereitung der Maschine zum Transport TRAUB

Transportsicherungen Bedienpult

Axiale Transportsicherungen

e \Winkel (a) zur axialen Transportsicherung des Tragers auf der Maschine anbrin-
gen.

e Fihrungswagen mittels einer Schraube (b) gegen axiales Verschieben sichern.

Transport und Aufstellung 27
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Vorbereitung der Maschine zum Transport TRAUB

Transportsicherungen Bedienpult

Transportsicherung Tastatur

e Die Transportsicherung (c) fur die Taststatur am Bedienpult mit 4 Sechs-
kantschrauben montieren.

e Die 3 Sechskantschrauben der Tastatur 16sen, die Tastatur etwas anheben
und entnehmen.

@)
H Auf Entlastung des Kabels und des PE-Drahts der Tastatur achten.

e Die Tastatur mit den 3 vorhandenen Sechskantschrauben an die Transport-
sicherung (c) montieren. Das Kabel und den PE-Draht mithilfe eines Kabelbin-
ders fixieren.

28 Transport und Aufstellung
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Vorbereitung der Maschine zum Transport TRAUB

Transport und Aufstellung
TNL20
DTE022DE - 05.08.2024

Transportsicherungen Bedienpult

e

e Die Schrauben der 4 Langlécher (d) im Trager des Bedienpults leicht 16sen.
Das Bedienpult nach vorne ziehen und mit dem Display im Uhrzeigersinn zur
Maschine (zum Rollladen) schwenken.

ﬁl Die Drehrichtung des Bedienpults muss beachtet werden.

Bedienpult im Uhrzeigersinn drehen.

e Den Verbundschaumstoff (e) am Rollladen anlegen und das Bedienpult in die
Transportposition in den Verbundschaumstoff (e) zurlickschieben.
Die 4 Schrauben (d) an den Langléchern des Tragers wieder festziehen.

e Bedienpult durch Feststellen des Klemmhebels (f) gegen Verdrehen sichern

29



Vorbereitung der Maschine zum Transport TRAUB

Transportsicherungen Bedienpult

e Bolzen und Transportsicherung (g) an der rechten Maschinenseite montieren.

e Das Transportband (h) durch die Halterung der Arbeitsraumleuchte (i) und der
Transportsicherung (g) fiihren und das Bedienpult mit dem Transportband
fixieren.

(

L L L %

Z
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Vorbereitung der Maschine zum Transport TRAUB

Transportsicherungen Arbeitsraumtiir

Transportsicherung oben

Transportsicherung unten

Transport und Aufstellung 31
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Vorbereitung der Maschine zum Transport TRAUB

Transportsicherung iXcenter (Option)

e (Ggf. iXcenter in die gewlinschte Transportposition bringen und mit dem
Arretierbolzen sichern.

e DenTransportwinkel Gber dem Arretier-Bolzen anbringen

32 Transport und Aufstellung
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Vorbereitung der Maschine zum Transport TRAUB

e Die Transportleiste anbringen

Transportsicherung

Transport und Aufstellung 33
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Vorbereitung der Maschine zum Transport TRAUB

34

Tropfwanne anbringen

Die Tropfwanne an der Unterseite der Maschine mit Schrauben befestigen.
Die Tropfwanne kann zur Montage/Demontage an der Ringschraube angehangt
werden.

Transport und Aufstellung
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Transport der Maschine TRAUB

Verpackung der Maschine, der Maschinen-Komponenten und des
Zubehérs

e Maschine inkl. Schaltschrank aufgesetzt auf Bohlen.
(Die Stellschrauben missen zuvor entfernt werden)

ﬁ Bei der TNL20 mit Option iXcenter missen zusatzlich 2 Transport-

stellfiiRe (Art.-Nr. 12036622) angebracht werden.

Abbildungen beispielhaft

N ]
° o ‘
Mal .
e
I° ke Al -

Holzbohle ca. 2300 mm lang ————>

e Maschinen-Komponenten sowie das Zubehor auf Paletten aufgesetzt und
befestigt

O Im Schaltschrank befinden sich:

ﬂ e Die notwendigen Protokolle wie Geometrie- oder
Sicherheitsprotokoll
Aufstellplan
SchlUssel fir das Bedienpult
SchlUssel fUr die Brandschutzanlage
(je nach Maschinenausstattung)

Im Spaneforderer bzw. der Spanewanne befinden sich:

Die Aufstellplatten (4x)

Die Stellschrauben (4x)

Anschraubwinkel mit Gewindestangen und Mortelpatrone (2x)
Bedienerwerkzeug (wie Sonderschlissel)
Benutzerdokumentation
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Transport der Maschine

Maschinenschwerpunkt (S)

TNL20 Grundmaschine

Schwerpunkt S*
S1 mm
S2 mm
S3 mm

TNL20-9

*Werte kénnen geringfligig abweichen

TRAUB

TNL20-9B TNL20-11
1130
1020
657

1105
980
648

S2

\ 4
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Transport der Maschine TRAUB

Maschinenschwerpunkt (S)

TNL20 mit iXcenter

Schwerpunkt S* TNL20-9 TNL20-9B TNL20-11
S1 mm 1173 1197
S2 mm 966 1002
S3 mm 768 766

*Werte konnen geringflgig abweichen
S1

S2

S3

1 »|
¢ -

0 o0
°
(=}
(m}

S o | DI;
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Transport der Maschine TRAUB

Versandfertige Maschine
Maschine auf Holzbohlen mit Folie abgedeckt.
O Die Gewichtsangaben und MaschinenmalRe beziehen sich aus-

H schlielRlich auf die Grundmaschine (ohne Spanefdrderer, Vorschub,
Brandschutz, Lifter)

MalRe und Gewichte TNL20 -9 ‘ -9B ‘ -1
Lange ca.

- Grundmaschine mm 2970

Tiefe

- Grundmaschine mm 2000

- mit iXcenter (Option) 2300

Hohe

ohne Meldeleuchte (ca. 350 mm)

- Grundmaschine mm 2350

- mit iXcenter (Option) 2380
Gewicht ca.

(mit Schaltschrank bei max. Ausstattung)

- Grundmaschine c 5300 5700
- Maschine mit iXcenter (Option) 9 5900 6300

Spaneforderer und Zubehor

Lange mm ca. 4210
Breite mm ca. 1100
Hohe (ohne Palette) mm 1670
Verpackung auf Palette
38 Transport und Aufstellung
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Transport der Maschine TRAUB

Transport mit Kran/Autokran (mind. 8t Tragkraft)

ﬁ Der Transport mit dem Kran/Autokran ist ausschlieRlich fir die

Grundmaschine zulassig.

Kran/Autokran-Anforderung

Tragkraft mind. t 8
Grundmaschine

+ Hebevorrichtung

+ Krantraverse (kundenseitig)

Hebevorrichtung
O Die zum vorschriftsmaRigen Transport der Maschine erforderliche
n Hebevorrichtung (Material-Nr. 12011692) wird auf Anfrage mitge-
liefert und muss nach Aufstellung der Maschine wieder an INDEX
zurlickgegeben werden.

Hebevorrichtung Material-Nr. 12011692 fur TNL20

4
N ’ ‘\
Y , / .
v, ‘ ’
’ ‘\
’
’ \
4 \ / \
’ \ ’ \
7’ \ .
4 \
’ e \ i
2 \ ;

a  Anbaukonsole vorne d Aufnahmetasche mit Sicherungsschrauben
Anbaukonsole hinten e  Anschlagkette mit Ovalglied und Schéakel
Einschubstangen mit Anschlag f  Anschlagpunkt flr Leertransport
Transport und Aufstellung 39
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Transport der Maschine TRAUB

40

Krantraverse

Die zum vorschriftsmafigen Transport der Maschine erforderliche Krantraverse
ist kundenseitig bereitzustellen.

@) Bei Bedarf kann die erforderliche Krantraverse zusétzlich von INDEX
H angefordert werden und muss nach Aufstellung der Maschine wie-
der an INDEX zurlickgegeben werden.

Abbildung beispielhaft

Transport und Aufstellung
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Transport der Maschine TRAUB

Montage der Hebevorrichtung und Transport

Es dirfen sich keine Personen unter schwebenden Lasten

/_\ Gefahr durch herabstirzende Maschine/Teile
aufhalten!

ﬂ Die Dokumentation des Herstellers muss beachtet werden.

e Die Hebevorrichtung nach Angaben des Herstellers montieren und an der
Maschine ansetzen.

e Die Krantraverse (g) an die Hebevorrichtung anpassen.

Abbildung der Krantraverse g beispielhaft

g Krantraverse (kundenseitig)
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Transport der Maschine TRAUB

e Die Maschine mit dem Kran/Autokran anheben, an den Aufstellort transpor-
tieren und in die gewlnschte Aufstellposition bringen.

e Die Maschine soweit ablassen, dass die 4 Aufstellplatten (3) noch unter die
4 Auflagepunkte geschoben werden konnen. Dabei darauf achten, dass die
Stellschrauben (7) mit den Vertiefungen in den Aufstellplatten Ubereinstim-
men

e Maschine langsam und gleichmaf3ig auf die Aufstellplatten (3) absinken
lassen.

e okt-Kontermuttern (2) an den Stellschrauben (7) [6sen

Abbildung beispielhaft

©)
H Weitere Vorgehensweise siehe " Aufstellen der Maschine"
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Transport der Maschine TRAUB

Transport und Aufstellung
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Einschubschuhe fiir den Transport mit dem Gabelstapler

o Der Transport mit dem Gabelstapler muss von der Schaltschranksei-

ﬂ te erfolgen.

Auf die Gabeln des Gabelstaplers sollten fir den Transport rutschfeste
Gummimatten aufgelegt werden

Die Maschine von der Schaltschrankseite an den daflir vorgesehenen Einschub-
schuhen anheben.

Beim Absetzen der Maschine sollte beachtet werden, dass die Gabeln nicht
geneigt sind, was zum Abbrechen der Bohlen fihren kann.

Gabelstapler-Anforderung

?:tr)wzrcafftl\/q;lggﬁinenausstattung) Kg | 5300-6300
Gabellange mind. mm 1400
Lastschwerpunkt mm —
Max. Breite der Gabeln mm 210
Max. Hohe der Gabeln mm 90

I 5 s

Einschubschuhe
fir den Gabelstapler

C:}I:‘
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Transport der Maschine

Transport der Maschine mit dem LKW

TRAUB

Um starke Stof3e wahrend des Transports zu vermeiden, sollte der LKW

luftgefedert sein!

Transportbeispiel auf LKW-Ladeflache

©)

transportieren (siehe Skizze).

Abbildung beispielhaft

ﬂ Die Maschine mit der Schaltschrankseite links (in Fahrtrichtung)

lIl

Spanngurt

44

Spanngurt

Transport und Aufstellung
TNL20
DTE022DE - 08.11.2022



Transport der Maschine TRAUB

Ladungssicherung

Die Ladung muss gegen Rutschen durch nachfolgend aufge-
fiihrte Punkte gesichert werden.

Rutschfeste Gummimatten

e Die Ladung muss gegen Rutschen durch rutschfeste Gummimat-
ten (Starke 9 mm) zwischen Ladeflache und Holzbohlen an den 4
(bzw. 6) Auflagepunkten der Maschine gesichert werden.

1
1

O Holzbohlen
H e Die beiden Holzbohlen (Lange 2000 mm) missen breiter als die
Maschine sein, um die Standfestigkeit zu verbessern

e Die beiden Holzbohlen sollten nur an den auf3eren Auflagepunkten
der Maschine auf den rutschfesten Gummimatten aufsitzen.
In der Mitte sollten die Holzbohlen frei sein und nicht auf der Lade-
flache aufsitzen.
Sollten die Holzbohlen dennoch in der Mitte aufsitzen, missen
auch hier rutschfeste Gummimatten untergelegt werden.

TNL20-9 / TNL20-11

Abbildungen beispielhaft

T - o
oo _ O fe)
/7*\\
e o] :C‘_o
L] . []
© .
D_D
L 4
O ’i
|
\
\
- —>

i§ Ladeflache LKW | ;ﬁ

4 (bzw.6) rutschfeste Gummimatten, Starke 9 mm
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Transport der Maschine TRAUB

TNL20 mit iXcenter (Option)

Abbildungen beispielhaft

= i
,«i.-//c_\)
° °
8 ‘.;‘ C oo
f

W sc Al —
° (-] L] B D IE
il

I - Holzbohle ca. 2300 mm lang —

SSS S S S SSSSS S S S S S S S S S S S S S S/
Ladeflache LKW

4 (bzw.6) rutschfeste Gummimatten, Starke 9 mm
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Transport der Maschine TRAUB

e Schragverzurren
Schragverzurren der Maschine auf der Ladeflache mit geeigneten Spann-
gurten.
Dazu werden am Unterkasten der Maschine 6 drehbare Lastblgel in die
daflr vorgesehen Gewinde (M24) geschraubt.

Abbildungen beispielhaft
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Transport der Maschine

TRAUB

Abladen und Transport der Maschine mit dem Gabelstapler

AN
VAN

48

Gefahr durch herabstirzende Maschine/Teile
Es dlrfen sich keine Personen unter schwebenden Lasten aufhal-

Gefahr durch Kippen der Maschine!

Wird die Maschine mit dem Gabelstapler transportiert, muss sie
gegen das Kippen abgesichert werden!

Der Maschinenschwerpunkt muss beachtet werden.

Auf die Gabeln des Gabelstaplers sollten flr den Transport rutschfeste
Gummimatten aufgelegt werden

Die Maschine von der Schaltschrankseite an den daflr vorgesehenen Ein-
schubschuhen anheben und vom LKW abladen.

Beim Absetzen der Maschine sollte beachtet werden, dass die Gabeln nicht
geneigt sind, was zum Abbrechen der Bohlen fihren kann.

ﬁl Fur den weiteren Transport der Maschine empfiehlt es sich, die Boh-

len an der Maschine zu entfernen.

Dazu die Maschine mit dem Gabelstapler etwas anheben und mit geeigne-
ten Stltzen absichern.

Die Schrauben an den Bohlen sowie die Bohlen entfernen

Anschliefend die 4 Stellschrauben (7) wieder einschrauben und mit der
6kt-Kontermuttern (2) leicht kontern (die Stellschrauben befinden sich beim
Zubehdr im Spaneforderer bzw. der Spanewanne)

\1
\
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Transport der Maschine TRAUB

o Bei der TNL20 mit Ausbaustufe iXcenter missen die 2
H TransportstellfiRe (Transportsicherung) demontiert werden.

Transportsicherung Art.-Nr. 12036622 demontieren

Transport und Aufstellung 49
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Transport der Maschine TRAUB

Die Maschine mit dem Gabelstapler an den Aufstellort transportieren und in
die gewlnschte Aufstellposition bringen.

Die Maschine soweit ablassen, dass die 4 Aufstellplatten (3) noch unter die
4 Auflagepunkte geschoben werden kénnen. Dabei darauf achten, dass die
Stellschrauben (7) mit den Vertiefungen in den Aufstellplatten Ubereinstim-
men

e Maschine langsam und gleichmaf3ig auf die Aufstellplatten (3) absinken
lassen.

6kt-Kontermuttern (2) an den Stellschrauben (7) [0sen

O

H Weitere Vorgehensweise siehe " Aufstellen der Maschine"
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Transport der Maschine TRAUB

Transport mit Transportrollen

Quetschgefahr bei Rampen oder unebenen Béden!
Die Maschine gegen unbeabsichtigtes Wegrollen sichern.

Gefahr durch Kippen der Maschine!
Wird die Maschine mit Transportrollen transportiert, muss sie gegen
das Kippen abgesichert werden!

Seitlichen Maschinenschwerpunkt beachten

Auf Grund des hohen Schwerpunkts der Maschine empfehlen wir
einen Transport mit Transportrollen nur auf absolut ebenem und
waagerechten Untergrund.

Anbringen der Transportrollen

Die Fahrwerke mussen immer parallel zum Hebegut stehen.

Die starren Transportrollen mit einer Stange verbinden.

Dadurch wird ein verrutschen der Transportrollen beim Ziehen ver-
hindert.

Sichern der Ladung mit geeigneten Spanngurten.

=0 [>[>[>

O Zum Uberbriicken kleinerer Unebenheiten und zur Minderung des
H Rollwiderstands konnen Kunststoffplatten bzw. Teflonplatten ver-
wendet werden.
Dies betrifft im speziellen den Transport auf unregelmaRig verlau-
fenden oder weichen Untergriinden wie z.B. Industrieparkett oder
Bodenbelagen auf Gummi oder PVC Basis usw..

Zum Transport der Maschine werden 3 Transportrollen bendétigt, wovon eine
lenkbar sein muss.
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Transport der Maschine TRAUB

52

Technische Anforderungen an die Transportrollen

Hohe mm max. 110
Lenkbar mm max. 610 x 520
Tragkraft Kg bis 12000

z.B. Transportrollen Typ F6 und L6, Fa. GKS, , fUr Lasten bis 12t

Alternativ kann die Maschine nach dem Entfernen der Bohlen auf Transport-
rollen abgesetzt und zum Aufstellort transportiert und/oder in die gewinschte
Aufstellposition gebracht werden.

Die hierfir benotigten Transporttrager befindet sich im Maschinenzubehor.

e Die 4 Stellschrauben (7) auf das gleiche Mal} einschrauben und mit der
Bkt-Kontermuttern (2) leicht kontern (die Stellschrauben befinden sich beim
Zubehdr im Spaneforderer bzw. der Spanewanne)

Die Maschine auf die Stellschrauben absetzen (die Transporttrager missen
zur Montage unter die Maschine passen).

Die Stellschrauben befinden sich beim Zubehdr im Spaneforderer bzw. der
Spanewanne.

-
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Transport der Maschine TRAUB

Transporttrager anbringen

e An die rechte Stirnseite der Maschine den Transporttrager mit den daftr
vorgesehenen Schrauben anbringen.

Der Transporttrager ist an der Unterseite mit einem Profil versehen, fir den
Formschluss mit der Drehplatte der Lenkrolle.
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Transport der Maschine TRAUB

Maschine auf Transportrollen setzen

Quetschgefahr bei Rampen oder unebenen Boden!
Die Maschine gegen unbeabsichtigtes Wegrollen sichern.
Zum Anheben der Maschine werden 2 bzw. 4 Hydraulikheber bendtigt.

e Die Hydraulikheber im Bereich der Stellschrauben ansetzen, da der Unter-
kasten dort verstarkt ausgeflhrt ist.

e Die Maschine mit den Hydraulikhebern anheben.
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Transport der Maschine

Transport und Aufstellung
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ca. 1600 mm

TRAUB

Erst die starren Transportrollen unter die duReren Eckpunkte des Unterkas-
tens setzen, dann die Maschine vorsichtig auf die Transportrollen ablassen.

O Darauf achten, dass die Stellschrauben nicht auf dem Boden
H aufsitzen, bzw. beim Transport auf dem Boden streifen.
Ggf. Position der Stellschrauben korrigieren.

Anschlief3end die lenkbare Transportrolle an die entsprechende Position
unter den Transporttrager setzen. Die Maschine vorsichtig auf die Transport-
rollen ablassen und darauf achten, dass der Transporttrager in der Mitte der
Drehplatte formschlissig aufliegt.

Die Hydraulikheber wieder entfernen.
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Transport der Maschine TRAUB

Maschine zum Aufstellort transportieren

Die Maschine zum Aufstellort transportieren bzw. in die gewlinschte Aufstell-
position bringen und gegen unbeabsichtigtes Wegrollen sichern
e Die Hydraulikheber wie bereits beschrieben an der Maschine ansetzen.
e Die Maschine mit den Hydraulikhebern gleichmalig anheben.
O Bei Verwendung von 2 Hydraulikhebern zuerst die Maschinensei-
H te mit der lenkbaren Transportrolle gleichméaRig anheben, bis die
Transportrolle herausgezogen werden kann.

Die Maschine soweit ablassen, dass die Aufstellplatten (3) noch unter die
Auflagepunkte/Stellschrauben (7) geschoben werden koénnen.
Dabei darauf achten, dass die Stellschrauben mit den Vertiefungen in den
Aufstellplatten Gbereinstimmen.

e Maschine langsam und gleichmaf3ig auf die Aufstellplatten (3) absinken
lassen.

O Bei Verwendung von 2 Hydraulikhebern den Vorgang auf der Ma-
H schinenseite mit den starren Transportrollen wiederholen.

e okt-Kontermuttern (2) an den Stellschrauben (7) [6sen

e Transporttrager wieder demontieren und fir einen evtl. erneuten Transport
aufbewahren

56 Transport und Aufstellung
TNL20
DTE022DE - 08.11.2022



Aufstellen der Maschine TRAUB

Elektrischer Anschluss

Anschlussleistung prifen nach den Daten und Bedingungen im Kapitel
. Elektrischer Anschluss”

Ausrichten und Verdiibeln der Maschine

e Die Stellschraube D (Auflagepunkte A-D siehe Layout- und Aufstellplan)
soweit hochschrauben, bis sie sich vollstandig von der Aufstellplatte abhebt.

e Die Abdeckung (4) I6sen und entfernen.

e \Wasserwaage auf die vorgesehene Auflageflache (5) an der Hauptspindel
auflegen

e Maschine durch Drehen der Stellschrauben A, B und C auf die Hohenpositi-
on 1150 mm Hauptspindelhéhe ausrichten.

O Die Maschine muss exakt auf 1150 mm Hauptspindelhohe ein-

H gestellt werden, damit der Spaneforderer eingeschoben werden
kann. Die zulassige Abweichung darf maximal 0,5 mm auf 1000
mm betragen
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Aufstellen der Maschine

N e

TRAUB

Die Stellschraube D anstellen.
Die Stellschrauben mit den 6kt-Muttern kontern

Die beiden Anschlusswinkel am Unterkasten an den daflir vorgesehenen
Positionen anschrauben. dabei missen die Anschlusswinkel am Boden
angestellt werden.

Schrauben M16x45 und Unterlagsscheiben (je 2x)

Anzugsmoment max. 80 Nm

Mit einem Steinbohrer @ 18 mm durch die Bohrungen in den beiden An-
schlusswinkel jeweils ein 125 mm tiefes Loch in das Fundament bohren

Mortelpatrone und Gewindestange (M16x250) einbringen (im Maschinen-
zubehor enthalten). Die Lange der Gewindestange muss ggf. angepasst
werden.

©)

Die Dokumentation des Herstellers der Mortelpatrone muss
H beachtet werden.

Nach der vom Hersteller vorgegebenen Aushartzeit der Mortelpatrone die
Maschine mit den Sechskantmuttern und Unterlagscheiben an den Gewin-
destangen befestigen.

Anzugsmoment max. 80 Nm.

/
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Transportsicherungen und Tropfwanne an der Maschine entfernen

O Alle Transportsicherungen sowie die Tropfwanne missen vor dem
ﬂ Einbau des Spaneférderers bzw. vor der Inbetriebnahme der Maschi-
ne entfernt werden.

Positionen der Transportsicherungen siehe Kapitel
"Vorbereitung der Maschine zum Transport™

O Die Drehrichtung des Bedienpults muss beachtet werden.
ﬂ Bedienpult nach Demontage der Transportsicherungen gegen den
Uhrzeigersinn in Bedienposition drehen.

Die Transportsicherungen und die Tropfwanne sollten nach der Demontage
aufbewahrt werden (z.B. flr einen erneuten Transport oder eine AulRerbetrieb-
nahme).

Meldeleuchte

Die Meldeleuchte auf dem Schaltschrank anschliefsen, sofern diese beim
Transport entfernt wurde.

Betriebsstoffe

Betriebsstoffe siehe Kapitel Betriebsstoffe.
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TNL20 mit iXcenter (Option)

e Ggf. iXcenter positionieren und mit den 2 FeststellfiRen am Boden anstel-
len.
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Anschluss der Maschine an zentrale Absaugeinheit

Absperrklappe fiir Brandschutz

O Betrieb der Maschine mit Schneidol

n Die Maschine ist bei Betrieb mit Schneiddl standardmalig mit einer
Absperrklappe fur den Brandschutz ausgestattet.
ﬁ

Betrieb der Maschine mit Emulsion

Ist in der Zentralabsaugung beim Betreiber keine Absperrklappe
far den Brandschutz vorhanden, muss diese vom Servicepersonal
des Maschinenherstellers beim Aufstellen der Maschine eingebaut
werden.

Mechanische Vorbereitung flr zentrale und fir dezentrale Absauganlage ohne
Absperrklappe, bzw. ohne Brandschutzanlage

Mechanische Vorbereitung fiir zentrale und flr dezentrale Absauganlage mit
Absperrklappe, bzw. mit Brandschutzanlage
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Anbau dezentrale Absauganlage ohne Brandschutzanalge

Anbau dezentrale Absauganlage mit Brandschutzanlage, bzw. Absperrklappe
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Transport und Aufstellen des Spaneforderers bzw. der Spanewanne

O
H Dokumentation des Herstellers beachten

e Spaneforderer bzw. Spdnewanne an die Maschine transportieren und mit
geeigneten Hebemitteln von der Palette abheben und absetzen

e Falls noch nicht erfolgt, Zubehor und Dokumentation aus dem Spéanefoérderer
bzw. der Spanewanne entnehmen

e Je nach Ausfihrung des Spaneforderers kann ggf. die Position der duf3eren
Lenkrolle und des StellfuRes verandert werden. Die Montage ist hierbei an
der Langs- oder Stirnseite des Spaneforderers maoglich.

Verletzungsgefahr/Quetschgefahr

Vor der Demontage der Lenkrolle und des Stellfufses muss der
Spaneforderer mit geeigneten Mitteln gegen Abkippen gesichert
werden.

Q

Einbau des Spaneférderers

(Abbildungen hierzu nachfolgende Seite)

e Spaneférderer von der Bedienseite bis auf Anschlag unter die Maschine
schieben, anschlief3end nach rechts bis auf Anschlag schieben

Bei Sonderanwendungen links

Fir Sonderanwendungen kann der Spaneforderer bis zu 600 mm nach links
verschoben werden (z.B. fir Sonderanforderungen im Bereich der Werk-
stlckabflhrung nach links).

Verletzungsgefahr/Quetschgefahr
Auf die entstandene Offnung muss ein spezielles Abdeck- und

Distanzblech (a) montiert werden.

e Den Spaneforderer an den 4 Stellfifsen anheben
(ca. 35 mm) bis umlaufendes Dichtband am Unterkasten anliegt.

e Die Verschlussstopfen an den Schlauchleitungen entfernen und die
Schlauchleitungen anschlieRen

e Klhlschmierstoffoumpen elektrisch anschlieRen
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Einbau des Spaneférderers

Bei Sonderanwendungen links

e Spaneforderer bis zu 600 mm nach links verschiebbar.
(Bei Ausbaustufe "Werkstutckabfihrung durch die Gegenspindel” um
560 mm verschieben).

e Abdeck- und Distanzblech (a) von oben montieren

Abbildung beispielhaft
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Abdichtung Spaneforderer zur Maschine

Eingestellter Spalt
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Einbau der Spanewanne (Option)
Der Einbau der Spanewanne an die Maschine erfolgt standardmafig von links.

O Der Einbau von rechts ist mdaglich (Sonderaufstellung), ggf. sind
ﬂ hierzu Sondermalnahmen im Bereich des Stangenlademagazins
erforderlich.

e Einbau Spanewanne

Von links (Standard)

Ggf. kann der Einbau auch mit dem Abdeck- und Distanzblech (a) erfolgen,
sofern links weitere Anbauten vorgesehen sind.

Das Abdeck- und Distanzblech (a) wird von oben mit 4 Fligelschrauben
montiert.

Von rechts (Sonderaufstellung)
Ggf. sind hierzu Sondermafinahmen im Bereich des Stangenlademagazins
erforderlich. Der Einbau erfolgt ohne Abdeck- und Distanzblech

&> b

zﬁ _ 2 I : ‘_‘l.@o . | .

e Spanewanne bis auf Anschlag einschieben.

e An den Stellfifsen gleichmafig hochstellen, bis auf einen umlaufenden
Spalt (2 mm) zwischen Maschine und Spanewanne.
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Spritzschutzblech am Spéanefdérderer/an Spanewanne

Das Spritzschutzblech zwischen Spaneforderer/Spanewanne und dem
Maschineninnenraum montieren.

Abbildung beispielhaft

Spritzschutzblech

i
-
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Kiihlschmierstoffeinheit aufstellen

O
ﬂ Dokumentation des Herstellers beachten

e Kuhlschmierstoffeinheit an die Maschine transportieren und mit geeigneten
Hebemitteln von der Palette abheben

e Kuhlschmierstoffeinheit gemaf’ Aufstellplan an der Maschine positionieren

¢ Die Verschlussstopfen an den Verbindungsséatze entfernen und Verbindungs-
satze gemalk Kennzeichnung an Maschine und Kihlschmierstoffeinheit
anschlielRen

e Schlauch von der Hebepumpe des Spaneforderers anschliefzen.
e Kuhlschmierstoffeinheit elektrisch anschlieRen

Abbildung beispielhaft

Schlauch von Hebepumpe Spaneforderer

Verbindungssatze
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Werkstiickabfiihrung durch die Gegenspindel

e Werkstlckabfihrung durch die Gegenspindel an die Maschine transportie-
ren und mit geeigneten Hebemitteln von der Palette abheben

e Seitliche Abdeckung an der Maschine demontieren

e Werkstlckabfihrung durch die Gegenspindel gemafd Aufstellplan an der
Maschine positionieren, ausrichten und mit dem Winkel (a) an der Maschine
anschrauben.

|
TS
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e Abdeckung an der Rickseite entfernen und die Werkstickabfihrung elekt-
risch und pneumatisch an der daflir vorgesehenen Schnittstelle anschlieRen.

e Abdeckung an der Rickseite entfernen und die Werkstlckabflihrung elekt-
risch an der dafir vorgesehenen Schnittstelle anschlief3en.

e Einbau der bendtigten Halbschale (b) zur Werkstickabfihrung siehe Doku-
mentation "Werkstiickabfiihrung durch die Gegenspindel'

O Zum Aus- und Einbau des Spaneforderers / der Spanewanne (z.B.
H fir Reinigungsarbeiten), kénnen die beiden vorderen StellfiiRe der
Fertigteilrutsche kurzzeitig demontiert werden.
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Wichtige Hinweise

/N
/N

[—lo

[—lo

[—lo

Achtung Lebensgefahr!

Arbeiten an der elektrischen Anlage diirfen nur von ausgebilde-
tem Fachpersonal durchgefiihrt werden.

Die Steuerspannungen sind nach EN 60204-1 einseitig mit PE ver
bunden. Hierzu die Hinweise im Elektroplan beachten.

Der Schaltschrank darf nur bei ausgeschaltetem Hauptschalter ge-
offnet werden und ist bei eingeschaltetem Hauptschalter
entsprechend den geltenden Sicherheitsstandards zu sichern.

Die genauen elektrischen Anschlusswerte sind der Auftragsbestati-
gung zu entnehmen.

Die mitgelieferten elektrischen Unterlagen sind malRgebend und
verbindlich. Sie missen dem INDEX Kundendienst jederzeit zur
Verflgung stehen.

Der Netzanschluss der Maschine muss Uber den Hauptschalter
erfolgen (mehradrige Leitung). Der Anschluss muss mit Rechtsdreh-
feld erfolgen.

Der Netzanschluss ist in den Elektroplanen ersichtlich.

Die Maschine ist flir den Anschluss an Drehstromnetze (TN-S-Netz)
vorbereitet.

Vor dem AnschlieRen der Maschine Uberprifen, ob die vorhandenen
Anschlusswerte und die Netzform des jeweiligen Energieversor
gungsunternehmens mit den fir die Maschine definierten \Werte
Ubereinstimmen.

Ist dies nicht der Fall, wird ein Vorschalttransformator benétigt.

Die Netzzuleitung des Hauptschalters am Schaltschrank kann von
oben sowie durch einen Kanal im Schaltschranksockel erfolgen.

Es missen die jeweils geltenden Richtlinien und Vorschriften des
Verwendungslandes bericksichtigt werden.
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Betriebsstoffe TRAU B

Ubersicht der Betriebsstoffe

O Bei allen Arbeiten im Zusammenhang mit Betriebsstoffen missen die Angaben in den
H Datenblattern der Hersteller der Betriebsstoffe sowie die Angaben im Dokument
Hinweise zu Betriebsstoffen beachtet werden.

Die Fullmengen der Betriebsstoffe sind den jeweiligen Fluidplanen zu entnehmen.

Menge

Liter] Bezeichnung Erstinbetriebnahme

Werkseitig vom
Zentralschmierung 3 Maschinenhersteller
beflllt

Werkseitig vom
Kihlung (Spindel) 55-75 Maschinenhersteller
beflllt

Vom Kunden
bereitzustellen

Druckluft siehe Kapitel Pneumatischer Anschluss
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Bereitstellen von Druckluft

O Bei allen Arbeiten im Zusammenhang mit Betriebsstoffen missen
H die Angaben in den Datenblattern der Hersteller der Betriebsstoffe
sowie die Angaben im Dokument
Hinweise zu Betriebsstoffen beachtet werden.

Die Fillmengen der Betriebsstoffe sind den jeweiligen Fluidplanen
zu entnehmen.
Die erforderliche Druckluft wird in einer Wartungseinheit aufbereitet, in der
keine Einstellungen notwendig sind.

An den Manometern kénnen die Werte auf Normalfunktion Gberpriift werden.

Luftverbrauch

Der Luftverbrauch wird je nach Maschinenausstattung und Taktzeit beeinflusst.
Durchschnittlich wird ein Wert von ca. 300 NI/min fdr eine Standardmaschine
angesetzt.
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Einschalten der Maschine TRAUB

Vor dem Anschalten der Maschine muss der Schllsselschalter in
der Stellung , Produktionsbetrieb” stehen, um ein unerwartetes
Anlaufen bzw. eine unerwartete Bewegung zu verhindern.

verpflichtet, sich vom sicheren Zustand der Maschine einschlieflich
ihrer Sicherheitseinrichtungen zu Uberzeugen. Dies muss auch im
Betrieb in angemessenen regelmaldigen Zeitabstanden erfolgen,
mindestens jedoch nach jeder Reparatur und Instandsetzung.

(}@) e Hauptschalter am Schaltschrank einschalten!

NC | e Steuerung NC an der Maschinenbedientafel einschalten.

2 Vor der ersten Inbetriebnahme ist der Betreiber der Maschine

! e Taste Reset drlicken
(gof. intern anstehende Fehlermeldungen werden geldscht).

e Arbeitsraumttr 6ffnen und schliefsen.

O Die Funktionsfahigkeit der Turschalter muss durch Offnen und

n SchlieRen der Arbeitsraumtlr Gberprift werden. Erst wenn die
Sicherheitseinrichtungen ansprechen, kann die Maschine gestartet
werden.

” e Antriebe einschalten.
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