C200 tandem INDEX

Doppelspindel-Produktionsdrehautomat
fliir die hochproduktive Stangenbearbeitung

INDEX £200
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INDEX C200 tandem

Zwei mal zwei Spindeln fiir doppelte Produktivitat

INDEX Produktionsdrehautomaten der ,,C-Baureihe” zahlen
schon seit jeher zu den produktivsten und zuverlassigsten
Automaten weltweit.

Der neuentwickelte doppelspindlige Produktionsdrehautomat
INDEX C200 tandem baut auf der ausgereiften C-Baureihen
Grundstruktur auf.

INDEX woLs=

Mit dem Doppelspindel-Konzept gelingt es, weitere Potenziale
in Sachen Wirtschaftlichkeit zu erschlief3en.

Durch das einzigartige tandem-Konzept wird die Teileausbrin-
gung verdoppelt, ohne dass der Aufwand flr Flache, Energie
oder Personal erhoht werden muss.

VAN IR A ORI RI OGNS o nn FHIIRATEI IR TP 7 N

e ey |

L] = |

Das Maschinenkonzept

e Klar strukturiertes und ergonomisch ausgereiftes Arbeits-
raumkonzept

e 2 x 2 leistungsstarke, baugleiche Motorspindeln

e Spindeldurchlass: 2 x 52 mm

e Hohe Teilevielfalt durch Simultanbearbeitung mit 3 Revolvern
(je Revolver 5 x 2 Werkzeuge)

¢ \ollwertige Rlckseitenbearbeitung durch tandem-Gegen-
spindeln

e Bearbeitung mit unterem Revolver an Haupt- und Gegen-
spindeln moglich

e Sehr gute Schwingungsdampfung durch INDEX SingleSlide

e |ntegrierte Entnahmeeinrichtung

e Hohe Flachenproduktivitat durch duRerst kompakte
Bauweise

e Steuerung: Siemens Sinumerik 840D solution line

e Speziell abgestimmter Stangenlader INDEX MBL52 tandem
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INDEX C200 tandem

Bestechend produktiv -
beeindruckend flexibel

Der fir INDEX typische Mehr
wert im Maschinenaufbau
zeigt sich bei der INDEX
C200 tandem in vielen De-
tails. Drei Revolver und ein
klar strukturierter Arbeitsraum
steigern die Produktivitat.
Weitere Details maximieren
die Flexibilitat und die mdg-
liche Teilevielfalt bei kurzen
Rustzeiten.

Die senkrechte Ausfihrung
des Maschinenbetts sorgt fur
optimalen Spéanefall und gute
Zuganglichkeit.

Leistungsstarke
tandem-Spindeln

Zwei mal zwei leistungsstar-
ke Motorspindeln sorgen fir
eine besonders kraftvolle
Zerspanung. Die Haupt-

und Gegenspindeln sind
baugleich und flissigkeits-
gekuhlt.

Der Eilgang der Gegen-
spindel betragt 50 m/min.

e Haupt- und Gegenspindeln:
e2x@52mm;
2 x 4.500 min”

Drei Revolver mit maximal
30 Werkzeugen

Der Werkzeugvorrat mit max.
5 x 2 Werkzeugen fir VDI 30
Doppelwerkzeugaufnahme
mit der patentierten INDEX
W-Verzahnung sorgt auch bei
kleinen LosgroRen fiir kurze
Rustzeiten. Die aulRerordent-
lich hohe Dynamik sowie die
schnelle Revolverschaltung
senken die Span-zu-Span-
Zeiten.

e Angetrieben werden nur
die im Einsatz befindlichen
Werkzeuge — mit voller
Zerspanleistung

e 8.000 min”, 10 kW

Zwei Y-Achsen fir

optimale Arbeitsteilung
2 x Y-Achse an der tandem-
Hauptspindel oder je 1 x an
Haupt- und den Gegenspin-
deln maoglich.

So kénnen auch komplexe
Arbeitsablaufe optimal
aufgeteilt und Stlickzeiten
reduziert werden.

e Simultanbearbeitung an
beiden tandem-Spindeln

e 100 mm Y-Achsweg

e Stabile Pinolenflhrung

Integriertes Handhabungs-
system zur Teileabfiihrung
Die integrierte Portalabnehme-
einrichtung sorgt flr eine
schnelle und beschadigungs-
freie Werkstlickentnahme.
Zusétzlich kdnnen die Stan-
genreststiicke separat aus
den Spindeln entnommen
werden.

¢ Werkstlck-/ Reststlickab-
nahme an Haupt- und
Gegenspindeln moglich

¢ Werkstlckgewicht max.:
2x2kg

INDEX SingleSlide: Deutlich schneller und besser bearbeiten

Der Markt fordert Produktions-
drehautomaten, die Stlickzeiten
verkUrzen, Standzeiten erhéhen
und wirtschaftlicher arbeiten.
Die INDEX C200 tandem erfullt
diese Anforderungen in hochs-
tem MalRe.

Mit INDEX SingleSlide, einer
Gleitfihrung mit zwei Freiheits-
graden in einer Ebene, hat

die INDEX-L6sung viele Vorteile
gegentber herkdmmlichen
Maschinen.

Die Vorteile

Hohere Werkstiick-Qualitat
durch bessere Flihrungen

INDEX SingleSlide ist eine
innovative Gleitflhrung, die
sich aus Flihrungsleisten mit
verschleif3- und reibungsredu-
zierender Beschichtung sowie
geharteten und oberflachen-
behandelten Fihrungsplatten
zusammensetzt.

Langere Werkzeug-Stand-
zeiten durch hohere
Dampfung

Das INDEX SingleSlide
Konzept erhoht die Damp-
fungseigenschaften im
Vergleich zu herkdmmlichen
Systemen deutlich. Uber-
legene Eigenschaften, aus
denen sich weitere Vorteile
ergeben, wie z. B. bis zu

30 % langere Werkzeug-
Standzeiten und hohere
Oberflachenglte.

Hoéhere Eilgange und

Beschleunigungen durch
erhohte Dynamik

Die Revolverschlitten verfah-
ren auf flachigen, innovativen
Gleitfihrungen in X- und
Z-Richtung. Die beiden
Bewegungsrichtungen liegen
in einer Verfahrebene. Durch
das geringe Gewicht des
einteiligen Kreuzschlittens
werden Eilgange bis zu

50 m/min und Beschleuni-
gungen bis 1g erreicht.

Hohere Zerspanleistung
durch hohe Steifigkeit

Bei herkdmmlichen Linear-
flhrungen ist es Ublich, dass
ein Antrieb den jeweils
anderen tragt. Anders bei
INDEX SingleSlide.

Zwei Freiheitsgrade in einer
Bewegungsebene erzeugen
eine hohe Steifigkeit und
gewahrleisten mit hervor-
ragenden Dampfungseigen-
schaften beste Zerspan-
leistungen.



INDEX C200 tandem

Das Kuhlkonzept: Energie effizienter nutzen

Der Produktionsdrehautomat
INDEX C200 tandem Uber-
zeugt mit einem durchdach-
ten Kihlkonzept. Verlust-
warme, die in den Spindeln,
dem Hydraulikaggregat und
dem Schaltschrank entsteht,
wird Uber einen zentralen
Flissigkeitskreislauf aus der
Maschine abgeleitet.

Die Energie wird in einem
einzigen Medium gebunden
und nicht an die Umgebung
der Maschine abgegeben.

Die Ableitung:

lokal oder zentral

Die Innovation von INDEX:
Sie entscheiden, welches
Kihlkonzept Sie einsetzen

wollen. Der Aufbau der
INDEX C200 tandem mit
einer integrierten Wasser-
schnittstelle ermdglicht
zwei Lésungen zur Warme-
abflihrung: entweder den
Anschluss an ein lokales
Klhlaggregat oder an eine
Zentralanlage. So kénnen Sie
die Maschine bestmdglich

an lhre Produktionsumge-
bung anpassen. Ganz gleich
welche Variante Sie wahlen,
es wird stets eine optimale
Kihlung erreicht.

Hohe Fertigungsprazision
Mittels eines durchgangigen
Kdhlkonzepts werden Spin-
deln, Hydraulik und Schalt-
schrank gekihlt. Die Warme-
energie wird effektiv abgelei-
tet und die Temperatur-
stabilitdt wird verbessert. So
wird ein préziser und sicherer
Bearbeitungsprozess unter-
stutzt.
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Besseres Arbeitsklima
Vorteilhaft ist, dass die
KUhlung abseits der Produk-
tion erfolgen kann. Dadurch
werden die Larm- und
Warmeemissionen auf ein
Minimum reduziert und lhre
Mitarbeiter nicht unnétig
belastet.

Sichere Investition

Ob zentral oder dezentral,
das Kdhlkonzept der INDEX
C200 tandem st stets wirt-
schaftlich. Sie entscheiden,
welche Variante besser in
Ilhre Produktionsumgebung
passt. Die Losung auf Basis
einer Zentralanlage bietet
den Vorteil, dass mehrere
Maschinen angeschlossen
werden konnen.

Hoéhere Zuverlassigkeit
Die innovative Konstruktion
erlaubt einen Verzicht auf
bisher bei herkdmmlichen
Kdhlungsprinzipien Ubliche
Komponenten, wie z. B.
LUfter und Temperaturfihler.
Dies steigert die Verfligbar-
keit und erhoht die Rentabili-
tat. Zudem verringert sich
der Platzbedarf.
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Das Cockpit fur die einfache Integration der Maschine
in Ilhre Betriebsorganisation
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Fokus auf Produktion und Steuerung - Industrie 4.0 inklusive. T T _.::.F"-;":L -
Das iXpanel Bedienkonzept 6ffnet den Zugang zu einer vernetz- : : ; hiticwen
. o . . . F ] F - F - Fragma-
ten Produktion. Mit iXpanel stehen dem Bediener jederzeit alle S R S | e
relevanten Informationen fiir eine wirtschaftliche Fertigung direkt e '_".,::" - ""';:" .
an der Maschine zur Verfigung. iXpanel ist bereits im Standard 1.9 & Ebere + 3
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Zukunftsicher.
iXpanel integriert die neueste Steuerungsgeneration
SIEMENS S840D sl. Bedienen Sie iXpanel ganz intuitiv C C C OR
Uber einen 18,5"-Touch-Monitor.
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Produktiv. Intelligent. Virtuell & Offen. :
Maximale Leistung durch umfassende Die Maschine startet immer mit dem Mit der optionalen VPC-Box (Industrie-PC)
Technologiezyklen und Programmier Steuerungs-Grundbild. Weitere Funktio- erschlielRt iXpanel die Welt der Virtuellen ANDA DPTIC
masken z.B. fir optimale Dreh-, Fras- nen kénnen jederzeit auf einer zweiten Maschine mit den 3 Betriebsmodi
und Bohrbearbeitungen vor allem bei Bildschirmseite angezeigt werden und - CrashStop L.‘
dem simultanen Einsatz mehrerer der Bediener erhélt bereits im Standard - RealTime Mode @ B @z’ / b _
Werkzeuge. eine direkte, tatigkeitsbezogene Unter - unabhdngige Simulation (VM on board) Auftrags- Kundendaten Stlickzéhler Produktions- Zeichnungen Einrichteblatt VPC Box Virtuelle Maschine
stlitzung wie z.B. Werkstiickzeichnung, direkt an der Steuerung. dokumente Status 3D-Simulationen
Rustlisten, Programmierhilfen, Doku- Dank der VPC-Box kann die Maschine -
mentation, etc. direkt an der Maschine. uneingeschrankt in lhre IT-Struktur F
integriert werden. |Z Ej H @ '
ind ke.de/i I Notizen Informati- Wartung Benutzer-Ver- Technolo- . ‘F’rogram» VirtualPro Kundeneigene
index-werke.de/ixpane 2 onszentrale & Pflege waltung gie-Rechner mier-hilfe Programmier- Applikationen
studio
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INDEX C200 tandem

Technische Daten

INDEX C200 tandem

Technische Daten Stangenlader INDEX MBL52 tandem

1.500

Arbeitsbereich Werkstoffstangen
Abstand Haupt- und Gegenspindeln mm 722 Rund (6] mm 10 - 52
Hauptspindel Senkrecht  SW mm 10-45
Spindeldurchlass mm 2 x52 Vierkant SW mm 9-36
Drehzahl max. min-' 2 x 4.500 Stangenauflage
Leistung bei 100%/40% ED kw 2x20/25 Fassungsvermdgen max. 11 Stangen @ 50 mm
Drehmoment bei 100%/40% ED Nm 2 x 92/115 max. 6 Stangen @ > 50 mm
Spannfutterdurchmesser mm 2 x 140 Stangenlingen
Spindelkopf ISO 702/1 GroRke KK5 Min. mm 1.600
C-Achse Auflésung Grad 0,001 Max. mm 3200
Gegenspindel Schubgeschwindigkeit
Spindeldurchlass mm 2 x 52 Eilgang / Rickzug m/min 30
Drehzahl max. min-' 2 x 4.500 Arbeitsgang,
Leistung bei 100%/40% ED kw 2 x 20/25 stufenlos verstellbar / Vorschub m/min 1-10
Drehmoment bei 100%/40% ED Nm 2 x 92/115 Vorschubkraft
Spannfutterdurchmesser mm 2 x 140
Spindelkopf 1SO 702/1 Groke KK5 stufenlos verstellbar N 1.500
C-Achse Auflésung Grad 0,001 Antrieb
Gegenspindelschlitten z Servomotor
Schlittenweg mm 700 Masse
Eilgang m/min 50 Stangenlénge 3.200 mm 2.200 kg
Werkzeugrevolver
Anzahl Stationen 5
Werkzeugsystem DIN 69880 mm 30 x 55 (VDI 30 Aufnahme nur fiir Doppelwerkzeughalter)
Werkzeugantrieb Drehzahl min-' 8.000
Leistung bei 25% ED kW 10
Drehmoment bei 25% ED Nm 16
Werkzeugtrager 1 (oben links) X Y4 Y
Schlittenweg mm 110 320 100
Eilgang m/min 30 50 15
Werkzeugtrager 2 (unten) X z Y
Schlittenweg mm 110 550 100
Eilgang m/min 30 50 15
Werkzeugtrager 3 (oben rechts) X
Schlittenweg mm 180
Eilgang m/min 30
Portalabnehmeeinrichtung
Werkstlickgewicht kg 2x2
Allgemeine Daten INDEX C200 tandem
Lange x Breite x Hohe mm 6.910 x 2.092 x 2.490 INDEX Stangenlader MBL52 tandem
Gewicht kg 9.000
Anschlusswerte 72 kW, 84 kVA, 122 A, 400V, 50/60 Hz
Steuerung Siemens S840D sl
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BRASILIEN // Sorocaba

INDEX Tornos Automaticos Ind. e Com. Ltda.
Rua Joaquim Machado 250

18087-280 Sorocaba - SP

Tel. +565 15 2102 6017
vendas@indextornos.com.br
br.index-traub.com

CHINA // Shanghai

INDEX Trading (Shanghai) Co., Ltd.
No.526, Fute East 3" Road
Shanghai 200131

Tel. +86 21 54176637
china@index-traub.com
www.index-traub.cn

CHINA // Dalian

INDEX DALIAN Machine Tool Ltd.
17 Changxin Road

Dalian 116600

Tel. +86 411 8761 9788
dalian@index-traub.com
www.index-traub.cn

DANEMARK // Langeskov
INDEX TRAUB Danmark
Havretoften 1

5550 Langeskov

Tel. +45 30681790
b.olsen@index-traub.dk
www.index-traub.dk

DEUTSCHLAND // Esslingen

INDEX-Werke GmbH & Co. KG Hahn & Tessky
Plochinger StraRRe 92

73730 Esslingen

Tel. +49 711 3191-0

info@index-werke.de

www.index-werke.de

DEUTSCHLAND // Deizisau

INDEX-Werke GmbH & Co. KG Hahn & Tessky
Plochinger StraRe 44

73779 Deizisau

Tel. +49 711 3191-0

info@index-werke.de

www.index-werke.de

DEUTSCHLAND // Reichenbach
INDEX-Werke GmbH & Co. KG Hahn & Tessky
Hauffstrale 4

73262 Reichenbach

Tel. +49 7153 502-0

info@index-werke.de

www.index-werke.de

FINNLAND // Helsinki
INDEX TRAUB Finland
Hernepellontie 27

00710 Helsinki

Tel. +35 8 108432001
pekka.virkki@index-traub. fi
www.index-traub.fi

better.parts.faster.

FRANKREICH // Paris

INDEX France Sarl

1A, Avenue du Québec / Z.A. de Courtaboeuf
91940 Les Ulis / Villebon

Tel. +33 1 69187676

info@index-france.fr

www.index-france.fr

FRANKREICH // Bonneville
INDEX France Sarl

399, Av. de La Roche Parnale
74130 Bonneville Cedex

Tel. +33 4 50256534
info@index-france.fr
www.index-france.fr

NORWEGEN // Oslo
INDEXTRAUB Norge
Postbox 2842

0204 Oslo

Tel. +46 8 505 979 00
h.sars@index-traub.se
www.index-traub.no

RUSSLAND //Toglyatti
INDEX RUS

Lesnaya street 66
445011 Toglyatti

Tel. +7 8482 691 600
info@index-rus.ru
ru.index-traub.com

SCHWEDEN // Stockholm
INDEX TRAUB Nordic AB
Fagerstagatan 2

16308 Spanga

Tel. +46 8 505 979 00
h.sars@index-traub.se
www.index-traub.se

SCHWEIZ // St. Blaise

INDEX Werkzeugmaschinen (Schweiz) AG
Av. des paquiers 16

2072 St. Blaise

Tel. +41 (32) 756 96 10
info@index-traub.ch

www.index-traub.ch

SLOWAKEI // Malacky
INDEX Slovakia s.r.o.
Vinohradok 5359

901 01 Malacky

Tel. +34 654 9840
info@index-werke.de
sk.index-traub.com

U.S.A.// Noblesville

INDEX Corporation

14700 North Point Boulevard
Noblesville, IN 46060

Tel. +1 317 770 6300
sale@index-usa.com
www.index-usa.com

INDEX
TRAUB

INDEX-Werke GmbH & Co. KG

Hahn & Tessky
Plochinger Stral3e 92
73730 Esslingen

Tel. +49 711 3191-0
Fax +49 711 3191-587
info@index-werke.de
www.index-werke.de
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