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Flexibilité maximale pour la programmation

Les performances d'une machine-outil moderne ne dépendent pas uniquement de la conception de la machine, mais
aussi, et surtout, de la commande numérique. TRAUB a compris cela tres tét et développe donc depuis toujours ses
propres concepts de commande, qui sont désormais autant de références reconnues dans ce domaine.

Le concept : un réglage simple et rapide, ainsi que |'optimisation des programmes avec une technigue de programmation
intégrée, depuis un poste de travail externe ou directement sur la machine. Et ce, avec les mémes fonctions.

Zla
=13

EEHEE F_Bﬁﬁﬁﬁﬁﬁ?ﬁi; F‘F‘F’"FE '

P T AT

FREEE
[ = =
L3
EEE
i 2S
Gl




Conceptd'entrainement moderne etintelligent

e Processeur Risc haute performance de 64 bits

e Ultra-rapide en passant par la fibre optique

e Tempsde chargementdesblocs tres court

e Tempsde cycle de circuit de mesure minimal

e Graceades systemes absolus de mesure, approche du point de référence inutile
e Extrémementfiable

Module decommande ergonomique avec PC performant et écran tactile MultiTouch
Le tableau de commande pivotantdéveloppé spécifiguement pourles besoins de |'utilisateur
offre un confort de commande ultra-moderne pour la programmation, la simulation, le réglage et
|'exploitation de lamachine. Pour piloter|'interface utilisateur, deux possibilités : un écran tactile
oulamode classique al'aide de touches.

e Ecranplat 15" compatible MultiTouch

¢ Interface USB et Ethernet

e Potentiometre/Clavier ACSllintégral

e Raccourcis pour une saisie rapide des données et unréglage fiable

e Commandede libération déportée

e Pupitre agauche ouadroite, au choix

Préparédesérie et parfaitement équipé pourindustrie 4.0

Le « Masque Touch Select », les fonctions etinterfaces disponibles de série dans lacommande

facilitentl'intégration de lamachine dansI'environnement de production, ainsique I'accés rapide

auxinformations de production etaux applications spécifiques du client, directement surl'écran

delacommande.

e Accésadistance par VNC-affichage desinformations surtablette /smartphone

e Affichage etcommande de multiples applications via VNC (Virtual Network Computing), si
cesapplications sontexécutées surun ordinateurduréseaudel'entreprise.

e Navigateurintégré pourapplications Web (de série)

e Affichaged'informations de production via PDF-Viewer

e Fonctionde prise de note, parex. pour sauvegarder des informations pour le réglage

e |nstallationdelogiciels externes surl'ordinateur situé dansI'armoire de commande de la
machine (option)

Plusd’informations au sujetdes fonctions Industrie 4.0 en page 10.
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Programmation et optimisation

Création et optimisationrapides et Format TRAUB G71: Cyc.d'ébauche long.contre le cont.

fexiblesde programmes = S Fage 1 de 2 =

e Saisie confortable de blocs CNC par I N[ ]
textes danslafenétre de dialogue T

e FormatDIN 66025 élargi

e |Leprocesseurdegéométric TRAUB
facilite le travail sur des plans méme
incomplets, grace a une assistance au
choix de parcours des outils

e Compatible avec toutes les com-
mandes TRAUB

GT1 P100 Q200 I.2 K.2 D2 F.1

Prof.pas.

Unnombreimportantdecycles
etdefonctions : Fonctions
® Fraiser plan

e Desfonctions standard prédéfinies
telles que I'initialisation ou prise de
piéce/trongonnage

¢ Quelques données suffisent pour
réaliser une partie compléte de
programme

e |nterface utilisateurdanslalangue de
I'utilisateur

e Assistance graphique au dialogue

e | esfonctions sontadaptables par

rapportau process etau dialogue Fraiser\Fraizage général| — Fraizage filets hélic.
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Synchronisationfiable de plusieurs
sous-systémesetdelasimulation
dynamique en paralléle

e Commutation libre entre lafenétre de
dialogue et laprogrammation CNC
lors delacréationd'un programme

* Touteslesdonnées sontrentrées
automatiquementdans le programme
CNC

¢ |nversement, les optimisations du
programme CNC sontréinsérées
danslafenétre de dialogue

Packsdefraisage performants
(option)

Des stratégiesd'enlevementde
copeauxavec une technologie ultra-mo-
derne pourlaréduction destempsde
cycle etdestrajectoires d'outils, grace
aunusinage constantde lafraise. Le
volume de copeaux enlevé estainsi
augmenté considérablement. Augmen-
tationdeladuréedeviedel'outilgracea
une meilleure exploitationde l'aréte de
coupedel'outiletaune chargerestreinte
del'outil. Création simple etrapide des
programmes CNC.

e Fraisage de filetsavec compensa-
tion durayon de fraise (conique et
cylindrique)

e Fraisage de contour hélicoidal

e Fraisage trochoidal

e Fraisage Streamline (fraisage en
spirale entre deux contours)

e Fraisage Torx(T6-T100)
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Simulation et controle

Simulation du process graphique

Chaque simulation peut étre testée immédia-
tement. Celle-ci peut démarrer a n'importe
quelle position, en marche avant ou arriere.
La saisie de données directe et I'optimisation
de programmes depuis la simulation sont
possibles.

Simulation 3D et contréle de collision dans la machine ou en externe avec WinFlexIPS (option)

e Programmes utilisables en production déja pendantla création du programme

e Programmation et simulation en paralléle, étape par étape, possible

e Synchronisationtres facile des séquences d'usinage avecjusqu'a 4 sous-systemes
e Calcul et optimisation des temps de cycle déja pendant la programmation

¢ Planification et optimisation duréglage, en adéquation avec lamachine réelle

e Simulation 3D et controle de collision par calcul pour plus de sécurité

Simulation 2.prg




Equipement, réglage et commande faciles

Exploitez tous les potentiels !

La commande facilite, grace a ses fonctions,
le montage et I'équipement de la machine.
L'optimisation de ces fonctions peut
influencer directement la productivité d'une
machine.

La commande TRAUB TX8i-s V7 vous offre
une assistance optimale. Par exemple lors
des mesures d'outils avec I'ATC optique de
TRAUB.

Suivi et optimisation

e Présentation claire des programmes, positions d'axes et états de lamachine

e Multiples fonctions pourles essais de programmes (Dry run, simulation graphique, accés direct, configuration)
e Saisie etcorrection fiable des données d'outils

e Accesrapide alaprogrammation lors duréglage etde I'optimisation (SETUP)

Assistance graphiquelorsdel'équipement

e Guidage focalisé surl'objetlors duréglage
pour réduire le temps de reconversion

Visualisationdefonctionsimportantes

e Serrage surlabroche principale etla
contrebroche

e Positiond'éjectiondelapiece

® Positiondelabarre

e Systéme de déchargementde piéces

e Systéme derécupération de chutes
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Fonctionnalité de commande et fiabilité des process

Redémarragerapide

* Redémarrage de programme rapide a partir

d'unbloc quel qu'il soit w S SUEGELN oA
1 4] 1 JTEGELN A

e Avance parbloc
e Cycledecontroled'outils

Surveillance de bris d'outils
TRAUB AWUE (option)

e Controlede brisd'outilsetd’'usure
ultra-sensible

e Aucun capteur supplémentaire n'est
nécessaire

e Mise en service parapprentissage, avec
définition de la limite haute et basse en
automatique

e Surveillance entempsréel des efforts de
coupe

Anrahl:623




Surveillance de surcharge et de collision
Dispositif de sécurité supplémentaire - retrait électronique rapide

¢ Disponible surtoutesles machines TRAUB

e Réduction des dommages engendrés surlamachine

e Tempsderéactionrapide dela CN en cas de défaillance

e Tempsderéactiondel'ordre de lams grace a une augmentation de la puissance du calculateur
e Plusefficace qu'undispositif de protection mécanique

= +

N N B N N
=
g Temps de réaction g
<1ms |

Retrait électronique rapide

Accesadistance TRAUB

e Réception etaffichage de I'étatactuel des ma-
chines, ainsique de I'écran de commande sur votre
tablette ou votre smartphone via TRAUB Remote
Access.

TRAUB Messenger (option)

¢ Notification automatigue par e-mail
del’étatde lamachine auntemps
donné
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Opérationnel pour Industrie 4.0 —
une production numérisée a 100%

Lesfonctions etinterfaces disponibles de série dans lacommande facilitentl'intégration de lamachine dans I'environnement de

production. Vous accédezrapidementauxinformations de production ainsi qu'a vos applications spécifiques, qui s'affichentalors

directementsurl'écran de commande.

Acces adistance—surtablette/téléphone
Affichage/commande des applications par VNC

Documentsinternes

&
@' Documentation pourlacommande commerciale et
= affichage d'informations de production

Informations d'équipement/fiche de réglage

Manuels et documentation

Fonction de prise de note, par ex. pour enregistrer
desinformations

Plans des piecesausiner

Interfaces de process & Interfaces d'automatisation

Interface TRAUB MIDE/BDE

Lesdonnées produits surlamachine sontenregistrées de ma-
niére ciblée et mises a disposition pour des analyses externes.
Lesdonnées, quipeuvent conteniraussides informations
issues duprogramme CNC, sontsauvegardéessurle PCdela
commande.

L'acces s'effectue avec un navigateurvia Internet ou un ordina-
teurconnectéauréseau (instruction HTTP Get)

10

OPCUA-l'interfacede base pourindustrie4.0

OPCUAestexécutéviaEthernetsur TCP/IP, HTTPetréponda
toutes les caractéristiques essentielles pour Industrie 4.0

e Systémed'exploitation etindépendance de la plateforme
e Communication conforme (SOA), sémantique conforme

e Sécuritéetslreté

e |dentifiable, parétape



Documentation des fonctions

Diagnostic, maintenance et assistance

e Sauvegarde permanente des signaux et données analo-
giques etdigitaux utiles

¢ |lestpossible d'afficherces donnéesatoutmomentetde les
comparerad'autres sauvegardes

e Messagesd'alarme détaillés

e Dépannagerapide encas de pannes

Assistance optimale pour la maintenance

e Alerte automatique pourles échéances de maintenance

¢ |nformations de maintenance etréglementations
enregistrées

«Diagnosticde schéma électrique » graphique pour
faciliterladétermination des éléments éventuellement
défectueux

e Rechercherapide d'élémentsliés aux messagesd'alarme de
lacommande

e Détectiondes éléments quipourraient étre al‘origine des
alarmes viades algorithmes intelligents

e Desfonctions derecherche confortables affichental'écran

de maniere graphique les éléments correspondants surle

schéma électrique de lamachine.

Formation qualifiée

e Formation produit qualifiée dispensée par des collaborateurs
compeétents

e Formationthéorique dans les salles de formation équipée de
techniques informatiques modernes

e Formation pratique en petits groupes

e Directementsurlamachine

e Formation de maintenance




BRESIL // Sorocaba

INDEX Tornos Automaticos Ind. e Com. Ltda.
Rua Joaquim Machado 250

18087-280 Sorocaba - SP

Tél. +565 15 2102 6017
vendas@indextornos.com.br
www.indextornos.com.br

CHINE // Shanghai

INDEX Trading (Shanghai) Co., Ltd.
No. 18 Gu Fang Rd

Shanghai 201102

Tél. +86 21 54176637
china@index-traub.com
www.index-traub.cn

CHINE // Dalian

INDEX DALIAN Machine Tool Ltd.
17 Changxin Road

Dalian 116600

Tél. +86 411 8761 9788
dalian@index-traub.com
www.index-traub.cn

DANEMARK // Langeskov
INDEX TRAUB Danmark
Havretoften 1

5550 Langeskov

Tél. +45 65993401
t.frydensberg@index-traub.dk
www.index-traub.dk

ALLEMAGNE // Esslingen

INDEX-Werke GmbH & Co. KG Hahn & Tessky
Plochinger StraRe 92

73730 Esslingen

Tel. +49 711 3191-0

info@index-werke.de

www.index-werke.de

ALLEMAGNE // Deizisau

INDEX-Werke GmbH & Co. KG Hahn & Tessky
Plochinger StraRe 44

73779 Deizisau

Tel. +49 711 3191-0

info@index-werke.de

www.index-werke.de

ALLEMAGNE // Reichenbach

INDEX-Werke GmbH & Co. KG Hahn & Tessky
Hauffstrale 4

73262 Reichenbach

Tél. +49 7153 502-0

info@index-werke.de

www.index-werke.de

better.parts.faster.

FINLANDE // Helsinki
INDEX TRAUB Finland
Hernepellontie 27

00710 Helsinki

Tél. +35 8 108432001
pekka.virkki@index-traub.fi
www.index-traub.fi

FRANCE // Paris

INDEX France Sarl

1A, Avenue du Québec / Z.A. de Courtabceuf
91941 Les Ulis Cedex

Tél. +33 169 18 76 76

info@index-france.fr

www.index-france.fr

FRANCE // Bonneville
INDEX France Sarl

399, Av. de La Roche Parnale
74130 Bonneville Cedex

Tél. +33 4 50 25 65 34
info@index-france.fr
www.index-france.fr

NORVEGE // Oslo
INDEXTRAUB Norge
Postbox 2842

0204 Oslo

Tél. +46 8 505 979 00
h.sars@index-traub.se
www.index-traub.no

SUEDE // Stockholm
INDEXTRAUB Nordic AB
Fagerstagatan 2

16308 Spanga

Tél. +46 8 505 979 00
h.sars@index-traub.se
www.index-traub.se

SLOVAQUIE // Malacky
Gematech s.r.o.
Vinohradok 5359
Malacky 901 01

Tél. +34 654 9840
info@index-werke.de
www.index-traub.com

ETATS-UNIS // Noblesville
INDEX Corporation

14700 North Point Boulevard
Noblesville, IN 46060

Tél. +1 317 770 6300
sale@index-usa.com
www.index-usa.com
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